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PROGRAM NAUCZANIA KWALIFIKACYJNEGO KURSU ZAWODOWEGO MEC.09. Organizacja i nadzorowanie
procesoéw produkcji maszyn i urzgdzen

1. Wprowadzenie

Kwalifikacyjny kurs zawodowy jest pozaszkolng formg ksztatcenia ustawicznego, adresowang do os6b dorostych zainteresowanych uzyskiwaniem i uzupetnianiem wiedzy,
umiejetnosci i kwalifikacji zawodowych. Na kwalifikacyjny kurs zawodowy moze réwniez uczeszczaé uczen, ktéry ukonczyt szkote ponadpodstawowg przed ukonczeniem
18 roku zycia spetniajgc w tej formie obowigzek nauki.

Réwniez osoba, ktéra ukonczyta osmioletnig szkote podstawowg oraz:

— ma opdznienie w cyklu ksztatcenia zwigzane z sytuacjg zyciowa lub zdrowotng uniemozliwiajgca lub znacznie utrudniajgca podjecie lub kontynuowanie nauki
w szkole ponadpodstawowej dla mtodziezy albo uniemozliwiajgcg lub znacznie utrudniajgca realizowanie, zgodnie z przepisami w sprawie przygotowania
zawodowego miodocianych i ich wynagradzania, przygotowania zawodowego u pracodawcy lub

— przebywa w zaktadzie karnym, areszcie $ledczym, zaktadzie poprawczym lub schronisku dla nieletnich - moze realizowac obowigzek nauki przez uczeszczanie
na kwalifikacyjny kurs zawodowy.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Edukacji Narodowej z dnia 15 lutego 2019 r. w sprawie ogdlnych celéw i zadan ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego
oraz klasyfikacji zawoddéw szkolnictwa branzowego dla kwalifikacji MEC.09. Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen brak jest wskazan
i mozliwosci wykonywania zawodu przez osoby z dysfunkcjami czy niepetnosprawne.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy moze by¢ prowadzony przez:

— publiczne placowki prowadzgce ksztatcenie zawodowe - w zakresie zawodow, w ktérych ksztatcg, oraz w zakresie obszaréw ksztatcenia, do ktérych sg przypisane
te zawody;

— niepubliczne placéwki o uprawnieniach szkdt publicznych prowadzace ksztatcenie zawodowe - w zakresie zawodow, w ktérych ksztatcg, oraz w zakresie obszaréw
ksztatcenia, do ktérych sg przypisane te zawody;

— publiczne i niepubliczne placowki i o$rodki,

— instytucje rynku pracy, o ktérych mowa w art. 6 ustawy z dnia 20 kwietnia 2004 r. o promocji zatrudnienia i instytucjach rynku pracy, prowadzgce dziatalnos¢
edukacyjno-szkoleniows;

— podmioty prowadzace dziatalno$¢ oswiatowg, o ktérej mowa w art. 170 ust. 2. Ustawy — Prawo O$wiatowe.

Poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji dla kwalifikacji czgstkowej wyodrebnionej w zawodzie technik mechanik 311504 — 4.
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Kwalifikacyjny kurs zawodowy w zakresie kwalifikacji MEC.09. Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzgdzen wyodrebniona jest w zawodzie technik
mechanik w branzy mechanicznej MEC. Kwalifikacja MEC.09. Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzgdzen jest uzupetnieniem dla kwalifikacji
MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzadzen, MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajgcych oraz MEC.08. Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzgdzen

i narzedzi. Kwalifikacyjny kurs zawodowy w zakresie kwalifikacji MEC.09. jest prowadzony wedtug programu nauczania uwzgledniajgcego podstawe programowag
ksztatcenia w zawodach, w zakresie jednej kwalifikacji stanowigcej wyodrebniony w danym zawodzie zestaw oczekiwanych efektéw ksztatcenia i obejmuje nastepujace
jednostki efektow ksztatcenia:

MEC.09.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

MEC.09.2. Podstawy obrobki recznej i mechanicznej oraz montazu

MEC.09.3. Podstawy procesow produkcyjnych

MEC.09.4. Organizowanie procesow technologicznych obrobki i montazu i demontazu cze$ci maszyn i urzgdzen
MEC.09.5. Nadzorowanie proceséw obrébki i montazu cze$ci maszyn i urzadzen.

Minimalna liczba godzin ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie zawodowym jest rowna minimalnej liczbie godzin ksztatcenia zawodowego okreslonej w podstawie
programowej ksztatcenia w zawodach, dla kursu MEC.09. Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen jest to 480 godzin.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy w zakresie kwalifikacji MEC.09. Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzgdzen moze by¢ realizowany w formie:
dziennej — odbywa sie przez 5 lub 6 dni w tygodniu, przyjmujac, ze na kursie bedzie realizowane ok. 35 godzin tygodniowo, to kurs bedzie trwat 14 tygodni),
stacjonarnej — odbywa sie przez 3 lub 4 dni w tygodniu, przyjmujgc, ze na kursie bedzie realizowane ok. 20 godzin tygodniowo, to kurs bedzie trwat 24 tygodnie,

zaocznej — odbywa sie co 2 tygodnie przez 2 dni, a w uzasadnionych przypadkach — co tydzien przez 2 dni, przyjmujgc, ze bedzie realizowane 10 godzin dziennie,
co tydzien przez dwa dni- kurs bedzie trwat 24 tygodnie.

Organizator okresla dtugos¢ cyklu ksztatcenia i forme ksztatcenia w zaleznosci od potrzeb uczestnikdw kursu z zachowaniem minimalnej liczby godzin dla tej kwalifikacji
zgodnie z podstawg programowg (480 godzin).

Kwalifikacyjny kurs zawodowy moze rozpoczg¢ sie w dowolnym momencie semestru.

W przypadku kursu prowadzonego w formie zaocznej minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego nie moze by¢ mniejsza niz 65% minimalnej liczby godzin
ksztatcenia zawodowego okreslonej w podstawie programowej dla danej kwalifikacji.

Zajecia na kwalifikacyjnych kursach zawodowych mogg odbywac sie z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosc.
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Podmioty prowadzgce ksztatcenie ustawiczne w formach pozaszkolnych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ zapewniaja:
1) dostep do oprogramowania, ktére umozliwia synchroniczng i asynchroniczng interakcje miedzy stuchaczami lub uczestnikami a osobami prowadzgcymi zajecia;
2) materiaty dydaktyczne przygotowane w formie dostosowanej do ksztatcenia prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢;

3) biezacg kontrole postepéw w nauce stuchaczy lub uczestnikow, weryfikacje ich wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych, w formie i terminach ustalonych
przez podmiot prowadzacy ksztatcenie;

4) biezgcg kontrole aktywnosci oséb prowadzgcych zajecia.

Podmioty, ktére prowadzg ksztatcenie na kwalifikacyjnych kursach zawodowych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ sg obowigzane zorganizowac
szkolenie dla stuchaczy przed rozpoczeciem zaje¢ prowadzonych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢, dotyczgce metod i zasad ksztatcenia
oraz obstugi wykorzystywanego oprogramowania.

Zaliczenie ksztatcenia prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé nie moze odbywac sie z wykorzystaniem tych metod i technik. Wymiar
godzin zaje¢ prowadzonych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢ okresla podmiot prowadzgcy ksztatcenie ustawiczne z wykorzystaniem tych metod
i technik.

Turnusy oraz zajecia praktyczne i laboratoryjne realizowane w ramach ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych nie moga by¢ prowadzone z wykorzystaniem
metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢.

Placowka prowadzgca ksztatcenie w zawodzie technik mechanik zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii i technice
stosowanej w zawodzie, aby zapewni¢ osiggniecie wszystkich efektéw ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego
oraz umozliwi¢ przygotowanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych.

Osoba podejmujgca ksztatcenie na kwalifikacyjnym kursie zawodowym posiadajgca:

1) dyplom zawodowy,

2) dyplom potwierdzajgcy kwalifikacje zawodowe lub inny rownorzedny,

3) Swiadectwo uzyskania tytutlu zawodowego, dyplom uzyskania tytutu mistrza lub inny réwnorzedny,
4) Swiadectwo czeladnicze lub dyplom mistrzowski,

5) swiadectwo ukonczenia placowki prowadzgcej ksztatcenie zawodowe,

6) swiadectwo ukonczenia liceum profilowanego,

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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strona 9 z 149



** %

Fundusze . ; :
ki Rzeczpospolita Unia Europejska
Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny LS

Wiedza Edukacja Rozwdj

- %

7) certyfikat kwalifikacji zawodowej,
8) swiadectwo potwierdzajgce kwalifikacje w zawodzie,
9) zaswiadczenie o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego

- jest zwalniana, na swdj wniosek ztozony podmiotowi prowadzgcemu kwalifikacyjny kurs zawodowy, z zaje¢ dotyczgcych odpowiednio tresci ksztatcenia lub efektéw
ksztatcenia zrealizowanych w dotychczasowym procesie ksztatcenia, o ile sposob organizacji ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie zawodowym umozliwia takie
zwolnienie.

Osoba podejmujgca ksztatcenie na kwalifikacyjnym kursie zawodowym MEC.09. Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzgdzen posiadajgca
zaswiadczenie o ukonczeniu kursu umiejetnosci zawodowych:

MEC.09.2. Podstawy obrdbki recznej i maszynowej oraz montazu lub

MEC.09.3. Podstawy procesow produkcyjnych lub

MEC.09.4. Organizowanie procesow technologicznych obrobki i montazu i demontazu cze$ci maszyn i urzgdzen lub
MEC.09.5. Nadzorowanie proceséw obrébki i montazu czesci maszyn i urzgdzen

- jest zwalniana, na swoj wniosek ztozony podmiotowi prowadzgcemu kwalifikacyjny kurs zawodowy, z zaje¢ dotyczacych efektdow ksztatcenia zrealizowanych na tym
kursie umiejetnosci zawodowych.

Podmiot prowadzacy kwalifikacyjny kurs zawodowy jest obowigzany poinformowac okregowg komisje egzaminacyjng o rozpoczeciu ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie
zawodowym w terminie 14 dni od dnia rozpoczecia tego ksztatcenia.

Konstrukacja prezentowanego programu kwalifikacyjnego kursu zawodowego MEC.09. Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzgdzen pozwala
na wyodrebnienie poszczegdlnych jednostek efektéw ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej jako kurséw umiejetnosci zawodowych. Opracowane programy
kurséw umiejetnosci zawodowych dla wymienionych powyzej jednostek efektéw ksztatcenia stanowig odrebne programy.

Liczba stuchaczy uczestniczacych w kwalifikacyjnym kursie zawodowym prowadzonym przez publiczne szkoty, centra ksztatcenia ustawicznego lub publiczne centra
ksztatcenia zawodowego wynosi co najmniej 20. Za zgodg organu prowadzgcego liczba stuchaczy moze by¢é mniejsza niz 20.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy kohczy sie zaliczeniem w formie ustalonej przez podmiot prowadzgcy kurs. Osoba, ktdra uzyskata zaliczenie, otrzymuje zaswiadczenie

o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego (wedtug wzoru zawartego w Rozporzadzeniu Ministra Edukacji Narodowej z dnia 19 marca 2019 r. w sprawie
ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych) i ma mozliwosé przystgpienia do egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie w zakresie danej kwalifikacji
przeprowadzanego przez okregowg komisje egzaminacyjna.
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Edukacja w ramach kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinna skonczy¢ sie nie pdzniej niz na 6 tygodni przed pierwszym dniem terminu gtbwnego egzaminu
zawodowego z zakresu danej kwalifikacji okreslonego w komunikacie Centralnej Komisji Egzaminacyjne;.

Osoba, ktéra uzyskata potwierdzenie kwalifikacji MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzgdzen- zawdd: mechanik monter maszyn i urzadzen lub MEC.05. Uzytkowanie
obrabiarek skrawajgcych- zawdd: operator obrabiarek skrawajgcych lub MEC.08. Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzgdzeh i narzgdzi- zawdd: slusarz

po potwierdzeniu kwalifikacji MEC.09. Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzgdzen oraz uzyskaniu wyksztatcenia sredniego lub sredniego
branzowego moze uzyskaé dyplom zawodowy w zawodzie technik mechanik.

1.1. Charakterystyka programu

Ksztatcenie w zawodach szkolnictwa branzowego okreslonych w Rozporzadzeniu Ministra Edukacji Narodowej z dnia 15 lutego 2019 roku w sprawie ogoélnych celéw

i zadan ksztalcenia w zawodach szkolnictwa branzowego oraz klasyfikacji zawodéw szkolnictwa branzowego jest realizowane miedzy innymi na kwalifikacyjnych kursach
zawodowych. Celem ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego jest przygotowanie uczgcych sie do wykonywania pracy zawodowej i aktywnego funkcjonowania
na zmieniajgcym sie rynku pracy. Absolwent placowki prowadzgcej ksztatcenie zawodowe powinien legitymowac sie petnymi kwalifikacjami zawodowymi, a takze by¢
przygotowany do uzyskania niezbednych uprawnien zawodowych. Zadania placéwki i innych podmiotéw prowadzacych ksztatcenie zawodowe oraz sposob ich realizaciji
sg uwarunkowane zmianami zachodzgcymi w otoczeniu gospodarczo-spotecznym, na ktére wptywajg w szczegoélnosci: nowe techniki i technologie, idea gospodarki
opartej na wiedzy, globalizacja proceséw gospodarczych i spotecznych, rosnacy udziat handlu miedzynarodowego, mobilnosé geograficzna i zawodowa, a takze wzrost
oczekiwan pracodawcéw w zakresie poziomu wiedzy i umiejetnosci pracownikow.

Dziatalnos¢ edukacyjna placowki w zakresie ksztatcenia w danym zawodzie szkolnictwa branzowego jest okreslona w programie nauczania tego zawodu, dopuszczonym
do uzytku w placéwce. Program nauczania zawodu uwzglednia wszystkie elementy podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego, przy czym
tre$ci nauczania wynikajgce z efektéw ksztatcenia realizowanych w pierwszej kwalifikacji wyodrebnionej w danym zawodzie, ktore sg tozsame z treSciami nauczania
wynikajgcymi z efektéw ksztatcenia realizowanych w drugiej kwalifikacji wyodrebnionej w tym samym zawodzie, nie sg powtarzane, z wyjgtkiem efektow ksztatcenia
dotyczacych jezyka obcego zawodowego oraz kompetencji personalnych i spotecznych, ktére powinny byé dostosowane do zakresu drugiej kwalifikacji wyodrebnionej

w zawodzie. Program nauczania zawodu moze réwniez wykracza¢ poza tresci nauczania ustalone dla danego zawodu w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie
szkolnictwa branzowego w zaleznosci od kompetencji stuchaczy. Program nauczania jest opracowywany przez nauczyciela lub zespot nauczycieli ksztatcenia
zawodowego, przy czym wskazane jest, aby byt on opracowywany w konsultacji z pracodawcami lub organizacjami pracodawcow. placoéwki i inne podmioty prowadzace
ksztatcenie w zawodach szkolnictwa branzowego dokonujg biezgcej oceny stopnia osiggniecia przez uczgcych sie oczekiwanych efektéw ksztatcenia oraz ich
przygotowania do potwierdzania kwalifikacji wyodrebnionych w zawodach. System egzaminéw zawodowych umozliwia oddzielne potwierdzanie w toku ksztatcenia kazdej
kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie szkolnictwa branzowego.

Ksztatcenie ustawiczne w formach pozaszkolnych, w tym ksztatcenie na kwalifikacyjnym kursie zawodowym lub kursie umiejetnosci zawodowych prowadzi sie
na podstawie programu nauczania, ktéry zawiera:
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1) nazwe formy pozaszkolnej, tj. odpowiednio kwalifikacyjnego kursu zawodowego lub kursu umiejetnosci zawodowych;

2) czas trwania, liczbe godzin ksztatcenia i sposéb jego organizacii;

3) wymagania wstepne dla uczestnikéw i stuchaczy, ktére w przypadku stuchaczy kwalifikacyjnych kurséw zawodowych i uczestnikdw kurséw umiejetnosci
zawodowych uwzgledniajg takze szczegdlne uwarunkowania zwigzane z ksztatceniem w danym zawodzie lub kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie,
okreslone w klasyfikacji zawoddéw szkolnictwa branzowego;

4) cele ksztatcenia i sposoby ich osiggania, z uwzglednieniem mozliwosci indywidualizacji pracy stuchaczy kwalifikacyjnych kurséw zawodowych lub uczestnikéw kursow
umiejetnosci zawodowych, w zaleznos$ci od ich potrzeb i mozliwosci;

5) plan nauczania okreslajgcy nazwe zaje¢ oraz ich wymiar;

6) tresci nauczania w zakresie poszczegolnych zajec;

7) opis efektow ksztatcenia;

8) wykaz literatury oraz niezbednych srodkéw i materiatow dydaktycznych;
9) sposob i forme zaliczenia.

Ponadto program nauczania realizowany na kwalifikacyjnym kursie zawodowym, w zakresie jednej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie szkolnictwa branzowego, musi
uwzglednia¢ ogdlne cele ksztatcenia zawodowego, o ktérych mowa w przepisach wydanych na podstawie art. 46 ust. 1 ustawy Prawo oswiatowe, a takze:

1) cele ksztatcenia,
2) efekty ksztatcenia i kryteria weryfikacji tych efektow,
3) warunki realizacji ksztatcenia w zawodzie, w ktérym zostata wyodrebniona dana kwalifikacja,

4) minimalng liczbe godzin ksztatcenia w zawodzie w ramach danej kwalifikacji — bedgce elementami podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa
branzowego wtasciwymi dla danej kwalifikacji wyodrebnionej w danym zawodzie.

Proponowany program nauczania ma strukture przedmiotowsg i liniowy uktad tresci, w ktérym poszczegdlne, nastepujgce po sobie partie materiatu sg ze sobg powigzane
w taki sposob, ze kazda nastepna stanowi dalszy cigg poprzedniej. Ukfad przedmiotdéw ksztatcenia zawodowego stwarza optymalne warunki do sktadania egzaminow
zawodowych w zakresie kwalifikacji MEC.09. Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzadzen.
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1.2. Zalozenia programowe

Aktualnie ksztatcenie w zawodach branzy mechanicznej jest niezbedne i oczekiwane przez rynek pracy. Analizujgc wyniki prognoz na rok 2020 przedstawione w badaniu
Barometr zawoddw zrealizowanym na zlecenie Ministra Rodziny, Pracy i Polityki Spofecznej zamieszczone na stronie https://barometrzawodow.pl mozna stwierdzic,

ze jest i bedzie zapotrzebowania na pracownikéw z branzy mechanicznej. Na terenie catego kraju zawody z tej branzy sg na og6t zawodami na ogét zréwnowazonymi,
czyli teoretycznie wszystkie osoby zdolne i chetne do podjecia pracy w zawodach branzy mechanicznej jg otrzymaja. Sg rowniez rejony w Polsce (powiaty) w wiekszosci
wojewodztw, w ktérych zawody z branzy mechanicznej sg jest zawodami deficytowymi, co oznacza, ze w najblizszym roku nie powinno by¢ trudnosci ze znalezieniem
pracy, gdyz zapotrzebowanie pracodawcow bedzie w ich przypadku duze, a podaz pracownikdéw chetnych do podjecia zatrudnienia i majgcych odpowiednie kwalifikacje —
niewielka.

Tylko w wojewddztwie lubelskim (powiat lubartowski) oraz w wojewddztwie matopolskim (miasto Krakow) jest nadwyzka kandydatéw chetnych do podjecia pracy w tej
branzy i spetniajgcych wymagania pracodawcow, co w skali catego kraju jest udziatem czgstkowym.

Analizujac tres¢ Obwieszczenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 24 stycznia 2020 r. w sprawie prognozy zapotrzebowania na pracownikéw w zawodach szkolnictwa
branzowego na krajowym i wojewddzkim rynku pracy, mozna stwierdzi¢ ze wsréd zawodow, dla ktérych, ze wzgledu na znaczenie dla rozwoju panstwa, prognozowane
jest szczegdlne zapotrzebowanie na pracownikéw na krajowym rynku pracy, z branzy mechanicznej znajdujg sie zawody: mechanik-monter maszyn i urzadzen, operator
obrabiarek skrawajgcych, $lusarz, technik mechanik itechnik spawalnictwa (nowy zawdd w branzy - od 1.09.2020 r.).

Jak wynika z powyzszej analizy poszukiwani bedg pracownicy na stanowiska produkcyjne oraz na stanowiska nadzoru technicznego.

1.3. Wykaz przedmiotéw w ksztatceniu teoretycznym i praktycznym
Przedmioty teoretyczne zawodowe:

1. Bezpieczenstwo i higiena pracy
2. Jezyk obcy zawodowy

3. Podstawy techniki

4. Planowanie proceséw produkc;ji

Przedmioty realizowane w formie zaje¢ praktycznych:

1. Konstruowanie czesci maszyn i urzgdzen
2. Technologia czesci maszyn i urzgdzen
3. Nadzorowanie procesoéw produkcji
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2. Plan zaje¢ kwalifikacyjnego kursu zawodowego

2.1. Pogrupowane efekty ksztatcenia

Tabela 1. Przyporzadkowanie efektow ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji do poszczegdlnych zajec

Efekty ksztalcenia z danej taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegoélnych efektow Nazwa zajec:
jednostki efektow godzin Uczestnik kursu: Bezpieczenstwo
Stopniowanie efektow przeznaczonych i higiena pracy
ksztatcenia na efekt
efekt kluczowy (ek), ksztatcenia
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
A B C D
MEC.09.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy
1) okresla skutki 10 1) wskazuje rodzaje czynnikéw srodowiska pracy wskazuje i rozréznia czynniki Srodowiska X
oddziatywania czynnikéw pracy rozroznia zrédta czynnikéw srodowiska pracy
Srodowiska pracy 2) wskazuje sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia i zycia podczas wykonywania zadan X
na organizm cziowieka zawodowych
(ew) 3) wskazuje objawy typowych choréb zawodowych mogacych wystgpi¢ na stanowiskach pracy X
2) wykonuje zadania 14 1) rozrdznia zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem maszyn X
zawodowe zgodnie i narzedzi
z zasadami 2) rozrdznia $rodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania
bezpieczenstwa 3) rozréznia rodzaje znakéw bezpieczenstwa i alarméw
i higigny pracy, ochrony 4) stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
przeciwpozarowe;, i ochrony $rodowiska podczas organizowania stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem
ochrony $rodowiska maszyn i narzedzi
oraz ergonomi 5) rozréznia zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane X
(ek) z uzytkowaniem maszyn i narzedzi
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Efekty ksztatcenia z danej
jednostki efektow
Stopniowanie efektow
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek),

efekt wazny (ew),

efekt pomocniczy (ep)

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow
Uczestnik kursu:

Nazwa zajeé:
Bezpieczenstwo
i higiena pracy

A B C D
MEC.09.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy
6) rozréznia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do prac z zakresu uzytkowania maszyn i X
narzedzi
7) dobiera oraz stosuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac z zakresu X
uzytkowania maszyn i narzedzi
3) udziela pierwszej pomocy 6 1) opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia zdrowotnego X
w stanach nagtego 2) ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw obserwowanych X
zagrozenia zdrowotnego u poszkodowanego
(ew) 3) zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku X
4) uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej X
5) powiadamia odpowiednie stuzby X
6) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia X
zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie
7) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia X
zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar
8) wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej X

Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji

taczna liczba godzin jednostke efektéw ksztatcenia MEC.09.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy- 30
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* * %

* %

* 5 %

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki efektéw
Stopniowanie efektow
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek), efekt
wazny (ew),

efekt pomocniczy (ep)

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow
Uczestnik kursu:

Nazwa zajeé:
Konstruowanie
czesci maszyn
i urzgdzen
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Nazwa
zajec:
Planowanie
procesow
produkcji

Nazwa zajec:
Technologia
czesci
maszyn

i urzgdzen

Nazwa
zajec:
Podstawy
techniki




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska

Rzeczpospolita Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

** %

* 5 %

* %

A

B

C D

MEC.09.2. Podstawy obrdbki recznej i maszynowej oraz montaz

1) stosuje zasady
wykonywania szkicow
oraz rysunkow
technicznych

(ek)

15

1) sporzadza szkice i rysunki techniczne zgodnie X
Z obowigzujgcymi normami i zasadami

2) wykonuje rzuty, przekroje, wprowadza wymiary X
i 0znaczenia rysunkowe

3) oblicza wymiary graniczne i tolerancje

4) rozrdznia pasowanie i zasady tolerancji czesci maszyn

5) okresla ksztalt, wymiary, parametry powierzchni X
oraz rodzaj obrobki na podstawie szkicow i rysunkéw
technicznych czesci maszyn

6) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik X
komputerowych

2) postuguje sie
dokumentacjg
techniczng maszyn
i urzgdzen

(ew)

1) rozréznia rodzaje dokumentac;ji technicznej dotyczgcej X
uzytkowania maszyn i urzgdzen, obstugi codziennej,
konserwacji

2) dobiera na podstawie dokumentaciji technicznej sposéb X
uzytkowania maszyn i urzgdzen

3) rozréznia czesci i mechanizmy maszyn i urzgdzen oraz X
okresla ich zastosowanie

4) wyjasnia sposéb dziatania maszyn i urzadzen, X
postugujgc sie dokumentacjg techniczng

5) okresla budowe i dziatanie mechanizmow: X
dzwigniowych, krzywkowych, otrzymywania ruchu
przerywanego

6) rozréznia urzgdzenia transportu wewnetrznego X

3) stosuje materiaty
konstrukcyjne,
eksploatacyjne
i uszczelniajgce

10

1) rozpoznaje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz
uszczelniajgce i rozréznia ich wlasciwosci

2) dobiera materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne
oraz uszczelniajgce

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.09. Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzadzen
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Fundusze

Curopeiske ., NI Fooke o swsirmic e [
zgodnie 3) rozréznia rodzaje i zrodta korozji
z wymaganiami 4) rozpoznaje objawy korozji
eksploatacyjnymi 5) dobiera metody zabezpieczenia przed korozjg
i technologicznymi 6) dobiera zabezpieczenie antykorozyjne czesci maszyn
(ek) i urzadzen
4) wykonuje potgczenia 5 1) rozrdéznia potgczenia mechaniczne
mechaniczne 2) dobiera narzedzia, urzadzenia i materiaty
(ew) do wykonania potgczen
3) tgczy czesci réznymi technikami
5) stosuje techniki 11 1) rozréznia techniki oraz metody spajania materiatow,
oraz metody odlewania, obrobki plastycznej, cieplnej oraz cieplno-
wytwarzania czesci chemicznej
maszyn i urzadzen 2) dobiera operacje obrobki recznej i proste operacje
(ek) maszynowej obrobki wiorowej materiatow
3) rozrdznia przyrzady do wykonywania pomiarow
warsztatowych
4) dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania
pomiarow warsztatowych
6) stosuje prawa 12 1) postuguje sie pojeciami statyki: sita, uktad sit, X
i przestrzega zasad wypadkowa ukfadu sit, jednostki sity, ptaski uktad sit,
mechaniki technicznej moment sity
(ew) 2) okresla warunki zachowania réownowagi dla ptaskiego X
uktadu sit
3) wyznacza sity wynikajgce z warunkéw zachowania X
réwnowagi dla ptaskiego ukfadu sit
4) postuguje sie pojeciami dotyczacymi wytrzymato$ci X
materiatéw: sity wewnetrzne, naprezenia, odksztatcenia,
warunki wytrzymatosciowe, naprezenia dopuszczalne
7) opisuje uktady 10 1) rozrdznia wielkosci elektryczne i ich jednostki
elektrotechniki, 2) rozréznia zrédia i rodzaje pradu elektrycznego

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.09. Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzadzen
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elektroniki
i automatyki

(ep)

Fundusze

Rzeczpospolita

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

** %

* 5 %

* %

3) rozréznia podstawowe elementy obwodow elektrycznych

oraz uktadéw elektronicznych

4) stosuje prawo Ohma, prawa Kirchhoffa do obliczania

obwodéw pradu statego

5)

rozréznia podstawowe elementy uktadéw automatyki

przemystowej

6)

rozréznia rodzaje maszyn elektrycznych

8) opisuje uktady
mechatroniczne
(ep)

10

1)

rozréznia elementy struktury uktadu mechatroniczn
konwencjonalnego

ego

2)

okresla wspoétzaleznosci pomiedzy elementami struktury

uktadu mechatronicznego konwencjonalnego

3)

rozréznia uktady wykonawcze urzadzen
mechatronicznych

4)

rozréznia sensory stosowane w uktadach
mechatronicznych konwencjonalnych

5)

rozréznia elementy uktadéw sterowania stosowane
w uktadach mechatronicznych konwencjonalnych

6)

okresla dziatanie uktadéw sterowania stosowanych
w uktadach mechatronicznych konwencjonalnych

7

rozréznia uktady zasilania stosowane w uktadach
mechatronicznych konwencjonalnych

8)

rozréznia uktady manipulacyjne i systemy
zrobotyzowane

9)

wskazuje zastosowanie uktadéw manipulacyjnych
i systemow zrobotyzowanych

10) okresla zasady bezpiecznego uzytkowania uktadow

manipulacyjnych i systemoéw zrobotyzowanych

9) stosuje programy
komputerowe

1

dobiera programy komputerowe wspomagajgce
wykonanie zadan zawodowych
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wspomagajgce
wykonywanie zadan
zawodowych

(ew)

Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

** %

Unia Europejska -
Europejski Fundusz Spoteczny *

Rzeczpospolita

* 5 %

* %

- Polska

2) stosuje programy komputerowe wspomagajgce
wyszukiwanie informaciji o czesciach maszyn,
maszynach i urzadzeniach

3) postuguje sie programami do komputerowego
wspomagania projektowania i tworzenia dokumentac;ji
dla proceséw obrobki i montazu czesci maszyn
i urzgdzen

10)kontroluje jakos¢ 2 1) rozréznia rodzaje kontroli jakosci X
wykonanych prac 2) dobiera rézne sposoby kontroli jakosci adekwatne X
(ew) do wymagan technologicznych
11)rozpoznaje wtasciwe 2 1) wymienia cele normalizacji krajowej X
normy i procedury 2) podaje definicje i cechy normy X
oceny zgodnosci 3) rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowej,
podczas realizacji europejskiej i krajowej
zadan zawodowych 4) korzysta ze zrodet informaciji dotyczgcych norm X

(ew)

i procedur oceny zgodnosci

taczna liczba godzin na jednostke efektow ksztatcenia MEC.09.2. Podstawy obrébki recznej i maszynowej oraz montaz - 90

Efekty ksztafcenia

taczna liczba

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow

Nazwa zaje¢:

Nazwa zaje¢:

Nazwa zajec¢:

z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: Konstruowanie Technologia Planowanie
efektéw przeznaczonych czesci maszyn czesci maszyn | procesow
Stopniowanie efektéw | na efekt i urzadzen i urzadzen produkcji
ksztatcenia ksztatcenia
efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)

A B C D E F

MEC.09.3. Podstawy procesow produkcyjnych
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

** %

* 5 %

* %

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow Nazwa zajeé: Nazwa zajeé: Nazwa zajec:
z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: Konstruowanie Technologia Planowanie
efektéw przeznaczonych czesci maszyn czesci maszyn | procesow
Stopniowanie efektow | na efekt i urzgdzen i urzgdzen produkciji
ksztatcenia ksztatcenia
efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
A B C E F
MEC.09.3. Podstawy procesow produkcyjnych
1) dobiera czesci 50 1) rozrdznia czesSci maszyn i urzadzenh
maszyn i urzadzen 2) rozpoznaje na schematach poszczegodlne czesci maszyn
(ew) i urzadzen
3) okresla zastosowanie poszczegolnych grup czesci maszyn
i urzgdzen
4) okresla cel wykonywania obliczen wytrzymatosciowych czesci
maszyn i urzadzen
5) okresla zakres obliczen wytrzymatosciowych
dla okreslonych czesci maszyn i urzgdzen
6) dokonuje obliczen wytrzymatosciowych dla czesci maszyn
i urzgdzen
2) charakteryzuje 15 1) rozréznia potaczenia roztgczne i nierozigczne
techniki potgczen 2) dobiera potgczenia roztgczne i nieroztgczne X
roztacznych 3) dobiera technologie stosowane do wykonywania potgczen
i nieroztgcznych roztgcznych i nierozlgcznych
(ew) 4) oblicza parametry potgczen roztgcznych i nieroztgcznych X
3) przestrzega zasad 5 1) rozrdznia zasady tolerancji i pasowan

tolerancji
i pasowan
(ek)

2) oblicza podstawowe parametry dotyczgce tolerancji i pasowania

3) dobiera rodzaj pasowania do wspotpracujgcych czesci maszyn

i urzadzen
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

** %

Unia Europejska -
Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

* %

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow Nazwa zajeé: Nazwa zajeé: Nazwa zajec:
z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: Konstruowanie Technologia Planowanie
efektéw przeznaczonych czesci maszyn czesci maszyn | procesow
Stopniowanie efektow | na efekt i urzgdzen i urzgdzen produkciji
ksztatcenia ksztatcenia
efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
A B C D E F
MEC.09.3. Podstawy procesow produkcyjnych
4) okresla zasady 10 1) rozrdznia kolejne etapy procesu technologicznego obrobki X
projektowania i montazu cze$ci maszyn i urzadzen
procesow 2) postuguje sie dokumentacjg technologiczng maszyn X
technologicznych
(ek)
5) okresla rodzaje 5 1) rozréznia rodzaje produkciji
produkciji 2) przyporzadkowuje typ produkcji do wykonania czesci maszyn
(ew)
3) dobiera techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen X
6) rozréznia rodzaje 5 1) wskazuje cel stosowania obrébki cieplnej do wytwarzania czesci X
obrébki cieplnej maszyn i urzgdzen
i cieplno- 2) wskazuje zastosowanie poszczegolnych metod obrébki cieplno- X
chemicznej chemicznej
do wytwarzania 3) wskazuje wlasciwosci czesci maszyn i urzadzen poddanych X
czesci maszyn obrébce cieplne;
i urzadzen 4) wskazuje wtasciwosci czesci maszyn i urzgdzen poddanych X
(ew) obrébce cieplno-chemicznej

taczna liczba godzin na jednostke efektow ksztatcenia MEC.09.3. Podstawy procesow produkcyjnych - 90
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Fundusze

Rzeczpospolita Unia Europejska

E.U I'OpEjSk_le ) - Polska Europejski Fundusz Spoteczny
Wiedza Edukacja Rozwdj

* * %

* 5 %

* %

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow Nazwa zajeé:
z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: Planowanie
efektow przeznaczonych procesow
Stopniowanie efektéw | na efekt produkciji
ksztatcenia efekt ksztatcenia
kluczowy (ek), efekt
wazny (ew), efekt
pomocniczy (ep)

A B C D

MEC.09.4. Organizowanie proceséw technologicznych obrobki i montazu i demontazu czesci maszyn i urzadzen
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Fundusze
Europejskie

Rzeczpospolita Unia Europejska [

* %

Wiedza Edukacia Rozwéi] - Polska Europejski Fundusz Spoteczny S
Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow Nazwa zajeé:
z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: Planowanie
efektow przeznaczonych procesow
Stopniowanie efektéw | na efekt produkciji
ksztatcenia efekt ksztatcenia
kluczowy (ek), efekt
wazny (ew), efekt
pomocniczy (ep)
A B C D
MEC.09.4. Organizowanie proceséw technologicznych obrobki i montazu i demontazu czesci maszyn i urzadzen
1) planuje proces 50 1) rozrdznia technologie obrobki czesci maszyn i urzadzen X
technologiczny 2) dobiera technologie obrébki ubytkowej wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen X
obrobki czesci 3) dobiera maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie technologicznym X
maszyn i urzadzen 4) planuje kolejnos¢ operaciji w procesie technologicznym obrébki czesci maszyn i urzadzen X
(ek) 5) przygotowuje dokumentacje technologiczng obrébki czesci maszyn i urzgdzen X
6) wykorzystuje programy komputerowego wspomagania planowania procesu technologicznego obrébki X
czesci maszyn i urzgdzen
2) planuje proces 24 1) rozréznia technologie montazu i demontazu czesci maszyn i urzadzen X
technologiczny 2) dobiera maszyny, urzgdzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie montazu i demontazu czesci X
montazu maszyn i urzgdzen
i demontazu maszyn 3) planuje kolejnos¢ operacji w procesie technologicznym montazu i demontazu czesci maszyn X
i urzadzen (ek) i urzadzen
3) planuje obrdbke 4 1) dokonuje wyboru metody obrébki cieplnej czesci maszyn i urzadzen
cieplng i cieplno- 2) dokonuje wyboru metody obrébki cieplnochemicznej czesci maszyn i urzadzen
chemiczng
do wytwarzania
czesci maszyn
i urzgdzen (ek)
4) dobiera narzedzia 8 1) rozréznia narzedzia i urzgdzenia wtasciwe dla okreslonych technik i metod wytwarzania czesci X
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

** %

Unia Europejska -
Europejski Fundusz Spoteczny *

* %

* 5 %

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow Nazwa zajeé:
z danej jednostki godzin Uczestnik kursu: Planowanie
efektow przeznaczonych procesow
Stopniowanie efektéw | na efekt produkciji
ksztatcenia efekt ksztatcenia
kluczowy (ek), efekt
wazny (ew), efekt
pomocniczy (ep)
A B C D
MEC.09.4. Organizowanie proceséw technologicznych obrobki i montazu i demontazu czesci maszyn i urzadzen
i urzgdzenia maszyn i urzadzen
do wytwarzania 2) dokonuje wyboru narzedzi i urzgdzen do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen w okreslonej X
czesci maszyn technice wytwarzania
i urzgdzen (ew)
5) sporzadza 34 1) okresla rodzaj dokumentacji technologicznych i zakres zawartych w nich informacji dla proceséw X
dokumentacje technologicznych obrébki czesci maszyn i urzgdzen dla poszczegdlnych technik wytwarzania
technologiczng 2) wypetnia dokumentacje procesoéw technologicznych obrébki cze$ci maszyn i urzgdzen X
obroébki i montazu dla poszczegodlnych technik wytwarzania
czesci maszyn 3) okresla rodzaj dokumentacji technologicznych i zakres zawartych w nich informacji dla procesow X
i urzadzen technologicznych montazu czesci maszyn i urzadzen
(ew) 4) wypetnia dokumentacje procesow technologicznych montazu czesci maszyn i urzgdzen
5) stosuje programy do komputerowego wspomagania projektowania i tworzenia dokumentacji X

technologicznej obrébki i montazu czedci maszyn i urzadzen

taczna liczba godzin na ednostke efektéw ksztatcenia MEC.09.4. Organizowanie procesow technologicznych obrdbki i montazu i demontazu czesci maszyn i urzadzeh -

120

MEC.09.5. Nadzorowanie proceséw technologicznych obrébki i montazu czesci maszyn i urzadzen
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Fundusze

Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Rzeczpospolita

- Polska

** %

* 5 %

* %

Efekty ksztatcenia taczna liczba godzin | Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow Nazwa zajeé:
z danej jednostki efektéw | przeznaczonych Uczestnik kursu: Nadzorowanie proceséw produkc;ji
Stopniowanie efektow na efekt ksztatcenia
ksztatcenia
efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)
A B C E
MEC.09.5. Nadzorowanie proceséw technologicznych obrébki i montazu czesci maszyn i urzadzen
1) szacuje koszty 12 1) okresla zasady kosztorysowania X
wytwarzania wyrobow 2) stosuje normy, cenniki inne dokumenty dotyczgce wyznaczania
(ew) kosztow wytwarzania wyrobow
3) przeprowadza kalkulacje kosztéw wytwarzania wyrobow
2) kontroluje i analizuje 10 1) weryfikuje wyniki kontroli parametréow jakosciowych procesow
parametry jako$ciowe wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen
procesow wytwarzania 2) wskazuje cele kontroli parametréw jakosciowych proceséw X
czesci maszyn wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen
i urzadzen (ek)
3) kontroluje przebieg prac 12 1) okresla cele i zakres kontroli przebiegu prac na danym stanowisku X
na danym stanowisku 2) planuje proces kontroli przebiegu prac na danym stanowisku
(ek) 3) sporzadza dokumentacje pokontrolng przebiegu prac na danym X
stanowisku
4) kontroluje wydajnosé¢ 28 1) okresla cele kontroli wydajnosci procesu produkgcji i jakosci wyrobow
procesu produkciji 2) planuje proces kontroli wydajnosci procesu produkcji i jakosSci
i jakos¢ wyrobow wyrobow i przeprowadza kontrole
(ew) 3) sporzadza dokumentacje pokontrolng wydajnosci procesu produkcji X
i jakosci wyrobow
5) kontroluje stan 20 1) okresla cele kontroli stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzgdzen X
Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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Fundusze

£% i Unia Europejska e
e [ e
techniczny narzedzi, 2) planuje proces kontroli stanu technicznego narzedzi, maszyn X
maszyn i urzgdzen i urzgdzen i przeprowadza kontrole
(ew) 3) sporzgdza dokumentacje pokontrolng stanu technicznego narzedzi, X
maszyn i urzgdzen
6) okresla zakres 18 1) okresla cele wykonywania przegladdw i napraw maszyn i urzgdzen X
i terminy przeglgdow 2) ustala na podstawie dokumentacji technicznej zakres i terminy X
i napraw maszyn przegladéw poszczegdlnych maszyn i urzgdzen
i urzadzen (ew) 3) planuje proces obstugiwania technicznego maszyn i urzadzen X
7) zarzadza gospodarkg 12 1) charakteryzuje gospodarke materialowg oraz gospodarke odpadami X
materiatowg dla procesow obrobki i montazu czedci maszyn i urzadzen
oraz odpadami 2) planuje gospodarke materiatowg oraz gospodarke odpadami X
(ew) dla proceséw obrébki i montazu czesci maszyn i urzadzen
8) sporzadza 8 1) wskazuje cel sporzgdzania dokumentacji sprawozdawczej produkcji X
dokumentacje 2) wypetnia dokumentacje sprawozdawczg produkcji X
sprawozdawczg

produkcji (ew)

taczna liczba godzin na dang jednostke efektdw ksztatcenia MEC.09.5. Nadzorowanie proceséw technologicznych obrébki i montazu czesci maszyn i urzgdzen - 120

MEC.09.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki efektow
Stopniowanie efektow
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek)

efekt wazny (ew)

efekt pomocniczy (ep)

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow
Uczestnik kursu:

Nazwa zaje¢:
Jezyk obcy zawodowy

A

MEC.09.6. Jezyk obcy zawodowy
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Fundusze
E.U I'Ope_jSk_le - - Polska Europejski Fundusz Spoteczny x x
Wiedza Edukacja Rozwdj *

** %

Rzeczpospolita Unia Europejska

- %

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki efektow
Stopniowanie efektow
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek)

efekt wazny (ew)

efekt pomocniczy (ep)

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow
Uczestnik kursu:

Nazwa zajeé:
Jezyk obcy zawodowy

A B C D
MEC.09.6. Jezyk obcy zawodowy
1) postuguje sie 5 1) rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci X

podstawowym zasobem
Srodkow jezykowych w
jezyku obcym
nowozytnym
(ze szczegdlnym
uwzglednieniem
srodkow leksykalnych)
umozliwiajgcym
realizacje czynnosci
zawodowych
w zakresie tematow
zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy
i jego wyposazeniem

b) z gtownymi
technologiami
stosowanymi w danym
zawodzie

¢) z dokumentacjg
zwigzang z danym

zawodowych w zakresie:

a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych
z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy

b) narzedzi, maszyn, urzgdzen i materiatéw koniecznych do realizacji
czynnos$ci zawodowych

c) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych

d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wykonywaniem zadarn zawodowych

e) Swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta
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Fundusze

Rzeczpospolita Unia Europejska

E.U I'OpEjSk_le ) - Polska Europejski Fundusz Spoteczny
Wiedza Edukacja Rozwdj

* * %

* 5 %

* %

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki efektow
Stopniowanie efektow
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek)

efekt wazny (ew)

efekt pomocniczy (ep)

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow
Uczestnik kursu:

Nazwa zajeé:
Jezyk obcy zawodowy

A

MEC.09.6. Jezyk obcy zawodowy

zawodem

d) z ustugami
Swiadczonymi w danym
zawodzie (ep)

2) rozumie proste
wypowiedzi ustne
artykutowane wyraznie,
w standardowej

odmianie jezyka obcego

nowozytnego,
a takze proste
wypowiedzi pisemne
w jezyku obcym
nowozytnym,
w zakresie
umozliwiajgcym
realizacje zadan
zawodowych:

a) rozumie proste
wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci

1) okresla gtbwna mysl wypowiedzi lub tekstu ewentualnie fragmentu
wypowiedzi lub tekstu

2) znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje

3) rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegoinymi czesciami tekstu

4) ukfada informacje w okreslonym porzadku

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.09. Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzadzen

strona 29 z 149




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* * %

* 5 %

* %

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki efektow
Stopniowanie efektow
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek)

efekt wazny (ew)

efekt pomocniczy (ep)

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow
Uczestnik kursu:

Nazwa zajeé:
Jezyk obcy zawodowy

A

MEC.09.6. Jezyk obcy zawodowy

zawodowych
(np. rozmowy,
wiadomosci,
komunikaty, instrukcje
lub filmy instruktazowe,
prezentacje),
artykutowane wyraznie,
w standardowej
odmianie jezyka

b) rozumie proste
wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci
zawodowych
(np. napisy, broszury,
instrukcje obstugi,
przewodniki,
dokumentacje
zawodowa) (ep)

3) samodzielnie tworzy
krotkie, proste, spojne

1) opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynno$ciami

zawodowymi
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Rzeczpospolita

- Polska

** %

* 5 %

* %

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki efektow
Stopniowanie efektow
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek)

efekt wazny (ew)

efekt pomocniczy (ep)

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow
Uczestnik kursu:

Nazwa zajeé:
Jezyk obcy zawodowy

A

MEC.09.6. Jezyk obcy zawodowy

i logiczne wypowiedzi
ustne i pisemne

w jezyku obcym
nowozytnym

w zakresie
umozliwiajgcym
realizacje zadan
zawodowych:

a) tworzy krotkie, proste,
spéjne i logiczne
wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych
(np. polecenie,
komunikat, instrukcje)

b) tworzy krétkie, proste,
spojne i logiczne
wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci
zawodowych
(np. komunikat, e-mail,

2) przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach zawodowych
(np. udziela instrukcji, wskazowek, okresla zasady)

3) wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

4) stosuje zasady konstruowania tekstow o réznym charakterze

5) stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuacji
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

** %

Unia Europejska -
Europejski Fundusz Spoteczny *

Rzeczpospolita

- Polska

* 5 %

* %

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki efektow
Stopniowanie efektow
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek)

efekt wazny (ew)

efekt pomocniczy (ep)

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow
Uczestnik kursu:

Nazwa zajeé:
Jezyk obcy zawodowy

A

MEC.09.6. Jezyk obcy zawodowy

instrukcje, wiadomosg,
CV, list motywacyjny,
dokument zwigzany

z wykonywanym
zawodem — wedtug
wzoru) (ep)

4)

a)

uczestniczy

W rozmowie

w typowych sytuacjach
zwigzanych

z realizacjg zadan
zawodowych — reaguje
w jezyku obcym
nowozytnym w sposob
zrozumiaty, adekwatnie
do sytuacji
komunikacyjnej, ustnie
lub w formie prostego
tekstu:

reaguje ustnie

(np. podczas rozmowy

1) rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe

2) uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia

3) wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie lub nie zgadza
z opiniami innych oséb

4) osb6b prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi

5) stosuje zwroty i formy grzecznosciowe

6) dostosowuje styl wypowiedzi do sytuaciji
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Fundusze

Rzeczpospolita Unia Europejska

Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny

Wiedza Edukacja Rozwdj

* * %

* 5 %

* %

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki efektow
Stopniowanie efektow
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek)

efekt wazny (ew)

efekt pomocniczy (ep)

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow
Uczestnik kursu:

Nazwa zajeé:
Jezyk obcy zawodowy

A

MEC.09.6. Jezyk obcy zawodowy

Z innym pracownikiem,
klientem, kontrahentem,
w tym rozmowy
telefonicznej)
w typowych sytuacjach
zwigzanych
z wykonywaniem
czynnosci zawodowych
b) reaguje w formie
prostego tekstu
pisanego
(np. wiadomos¢,
formularz, e-mail,
dokument zwigzany
z wykonywanym
zawodem) w typowych
sytuacjach zwigzanych
Zz wykonywaniem
czynnosci zawodowych
(ep)
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

** %

Unia Europejska -
Europejski Fundusz Spoteczny *

Rzeczpospolita

- Polska

* 5 %

* %

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki efektow
Stopniowanie efektow
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek)

efekt wazny (ew)

efekt pomocniczy (ep)

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow
Uczestnik kursu:

Nazwa zajeé:
Jezyk obcy zawodowy

A B C D

MEC.09.6. Jezyk obcy zawodowy
5) zmienia forme przekazu 5 1) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach X

ustnego lub pisemnego wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach, schematach)

w jezyku obcym oraz audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)

nowozytnyrr]n 2 ch 2) przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym

wtypowyc sytuacjac nowozytnym

zwigzanych . . : . ; .

2 wvkonvwaniem 3) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w jezyku

y yw polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym

czynnosci zawodowych : A . . S

(ep) 4) przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczes$niej opracowany
materiat, np. prezentacje

6) wykorzystuje strategie 5 1) korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego X

stuzgce doskonaleniu
wiasnych umiejetnosci
jezykowych
oraz podnoszace
Swiadomos$¢ jezykows:
a) wykorzystuje techniki
samodzielnej pracy
nad nauka jezyka
b) wspoidziata w grupie
c) korzysta ze zrédet

2) wspoitdziata z innymi osobami realizujgc zadania jezykowe

3) korzysta z tekstéw w jezyku obcym nowozytnym, rowniez za pomocg
technologii informacyjno- komunikacyjnych

4) identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

5) wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢
znaczenie stowa, upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje
nieznane stowa innymi, wykorzystuje opis, srodki niewerbalne
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Fundusze

e Rzecz i Unia Europejska S

ropeiske s Poss s, [
Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow Nazwa zajec:
z danej jednostki efektow | godzin Uczestnik kursu: Jezyk obcy zawodowy
Stopniowanie efektow przeznaczonych
ksztatcenia na efekt
efekt kluczowy (ek) ksztatcenia
efekt wazny (ew)
efekt pomocniczy (ep)

A B C D

MEC.09.6. Jezyk obcy zawodowy

informacji w jezyku

obcym nowozytnym
d) stosuje strategie

komunikacyjne

i kompensacyjne (ep)

taczna liczba godzin na dang jednostke efektow ksztatcenia MEC.09.6. Jezyk obcy zawodowy - 30
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* * %

* 5 %

* %

A

B

C

D

MEC.09.7. Kompetencje personalne i spoteczne

1) przestrzega
zasad kultury
osobistej i etyki
zawodowej

(ep)

1)

stosuje zasady kultury
osobistej i ogdlnie przyjete
normy zachowania

w Srodowisku pracy

2)

przyjmuje
odpowiedzialnosé

za powierzone informacje
zawodowe

3)

respektuje zasady
dotyczace przestrzegania
tajemnicy zwigzanej

z wykonywanym zawodem i
miejscem pracy

4)

wyjasnia, na czym polega
zachowanie etyczne -
w zawodzie

5)

wskazuje przyktady
zachowan etycznych
w zawodzie

2) planuje
wykonanie
zadania

(ep)

1

omawia czynnosci
realizowane w ramach
czasu pracy

2)

okresla czas realizacji
zadan

3)

realizuje dziatania
W wyznaczonym czasie
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* * %

* 5 %

* %

4)

monitoruje realizacje
zaplanowanych dziatan

5)

dokonuje modyfikaciji
zaplanowanych dziatan

6)

dokonuje samooceny
wykonanej pracy

3) ponosi
odpowiedzialno$¢
za podejmowane
dziatania

(ep)

1)

przewiduje skutki
podejmowanych dziatan,
w tym prawne

2)

wykazuje swiadomosé
odpowiedzialnosci
za wykonywang prace

3)

ocenia podejmowane
dziatania

4)

przewiduje konsekwencje
niewtasciwego
wykonywania czynnosci
zawodowych

na stanowisku pracy,

w tym postugiwania sie
niebezpiecznymi
substancjami,

i niewlasciwej eksploataciji
maszyn i urzgdzen

na stanowisku pracy

4) wykazuje sie
kreatywnoscig
i otwarto$cig
na zmiany

1)

podaje przyktady wptywu
zmiany na rézne sytuacje
zycia spotecznego

i gospodarczego
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* * %

* 5 %

* %

(ep)

2)

wskazuje przyktady
wprowadzenia zmiany
i ocenia skutki jej
wprowadzenia

3)

proponuje sposoby
rozwigzywania problemow
zwigzanych

z wykonywaniem zadan
zawodowych

w nieprzewidywalnych
warunkach

5) stosuje techniki
radzenia sobie
ze stresem

(ep)

1)

rozpoznaje zrédta stresu
podczas wykonywania
zadan zawodowych

2)

wybiera techniki radzenia
sobie ze stresem
odpowiednio do sytuacji

3)

wskazuje najczestsze
przyczyny sytuacji
stresowych w pracy
zawodowej

4)

przedstawia r6zne formy
zachowan asertywnych
jako sposobow radzenia
sobie ze stresem

5)

rozroznia techniki
rozwigzywania konfliktow
zwigzanych

z wykonywaniem zadan
zawodowych
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

** %

* 5 %

* %

6)

okresla skutki stresu

6) doskonali
umiejetnosci
zawodowe

(ep)

1)

okresla zakres umiejetnosci
i kompetenciji niezbednych
do wykonywania zawodu

2)

analizuje wiasne
kompetencje

3)

wyznacza wiasne cele
rozwoju zawodowego

4)

planuje droge rozwoju
zawodowego

5)

wskazuje mozliwosci
podnoszenia kompetencji
zawodowych, osobistych
i spofecznych

7) stosuje zasady
komunikacji
interpersonalnej

(ep)

1)

identyfikuje sygnaty
werbalne i niewerbalne

2)

stosuje aktywne metody
stuchania

3)

prowadzi dyskusje

4)

udziela informacji zwrotnej

8) negocjuje warunki
porozumien
(ep)

1

charakteryzuje pozgdang
postawe cziowieka podczas
prowadzenia negocjacji

2)

wskazuje sposéb
prowadzenia negocjacji
warunkow porozumienia

9) stosuje metody
i techniki
rozwigzywania
problemoéw

1)

opisuje sposoby
przeciwdziatania
problemom w zespole
realizujgcym zadania
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* * %

Fundusze . ; :
ki Rzeczpospolita Unia Europejska
Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny *n

Wiedza Edukacja Rozwdj

(ep) 2) opisuje techniki X X X X
rozwigzywania problemoéw

3) wskazuje, na wybranym X X X X
przyktadzie, metody
i techniki rozwigzywania
problemu

10) wspodtpracuje 1) pracuje w zespole, X X X X
w zespole ponoszac

(ep) odpowiedzialnosé

za wspolnie realizowane

zadania

2) przestrzega podziatu rol, X X X X
zadan i odpowiedzialnosci
w zespole

3) angazuje sie w realizacje X X X X
wspolnych dziatan zespotu

4) modyfikuje sposdb X X X X
zachowania, uwzgledniajac
stanowisko wypracowane
wspolnie z innymi
cztionkami zespotu
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Hiw:

taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow S =,
Efekty ksztatcenia | godzin > — 5 & <
z danej jednostki przeznaczonych © % = _; g g
efektow na efekt o 2 8 S > S
; : c (= s 2 % 2
Stopniowane ksztatcenia o > 5 > ° g 3
efektow 2 g 2 e 3o 3 8
. —_ o = N Q o o “® o
ksztatcenia o g = o 8 5 N Q- a
efekt kluczowy 52 |ls 8l |yl sals e ®ly S o 2
(ek), efekt wazny &5 | Sx| & L g Sl o 5 502 g &g
(ow) efekt eS| 58|52 ncof sElssc/acl et
pomocriczy (ep) Seli5|i% ic§s2liediEY s
T O T o | & O ® 6 N © @® T 0 0| @« o N © ®
Zm | ZS | Z2a |ZX¥X 5| Zo | ZX E|Z- S| ZZ
A B C D E F G H | J K
MEC.09.8. Organizacja pracy matych zespotéw
1) organizuje 1) okresla strukture grupy X X
prace zespotu 2) przygotowuje zadania zespotu do realizacji
w celu .wykonama 3) planuje realizacje zadan zapobiegajgcych « « « « « « « «
przydzielonych zagrozeniom bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
zadan (ep) 4) oszacowuje czas potrzebny na realizacje
) ) X X X X X X X X
okreslonego zadania
5) komunikuje sie ze wspoétpracownikami X X X X X X X X
6 . : : :
) wskazuje wzorce prawidtowej wspotpracy « « « « « « « «
w zespole
7) przydziela zadania cztonkom zespotu zgodnie
X X X X X X X X
Zz harmonogramem planowanych prac
2) dobiera osoby 1) ocenia przydatnos¢ poszczegdlnych cztonkéw
. i i X X X X X X X X
do wykonania zespotu do wykonania zadania
przydzielonych 2) rozdziela zadania wedtug umiejetnosci
. . . ; X X X X X X X X
zadan (ep) i kompetenciji cztonkéw zespotu
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* 5 %

* %

3) kieruje 1) ustala kolejno$¢ wykonywania zadanh zgodnie « «
wykonaniem z harmonogramem prac
przydzielonych 2) formutuje zasady wzajemnej pomocy X X
zadan (ep) 3) 3) koordynuije realizacje zadan zapobiegajgcych y «
zagrozeniom bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
4) wydaje dyspozycje osobom wykonujgcym « «
poszczegoblne zadania
5) monitoruje proces wykonywania zadan X X
6) opracowuje dokumentacje dotyczacy realizacji
zadania wedtug panujgcych standardow X X
4) ocenia jakos$¢ 1) kontroluje efekty pracy zespotu X X
wykonania 2) ocenia prace poszczegolnych cztonkoéw zespotu
przydzielonych pod wzgledem zgodnosci z warunkami X X
zadan (ep) technicznymi odbioru prac
3) udziela wskazéwek w celu prawidtowego
wykonania przydzielonych zadan X X
5) wprowadza 1) dokonuje analizy rozwigzan technicznych « «
rozwigzania i organizacyjnych warunkoéw i jakosci pracy
techniczne 2) proponuje rozwigzania techniczne X X
i organizacyjne i organizacyjne majace na celu poprawe
wptywajgce warunkdw i jakosci pracy
na poprawe
warunkow
i jakosci pracy
(ep)

Organizacja pracy matych zespotéw to grupa efektéw ksztatcenia zwigzana z ksztattowaniem umiejetnoéci kierowania zespotem pracownikéw w przysztej pracy
zawodowej. Efekty ksztatcenia pogrupowane w tej jednostce powinny byé realizowane przez wszystkich nauczycieli prowadzgcych zajecia w ramach kwalifikacyjnego
kursu zawodowego.
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Tabela 2. Grupowanie efektoéw ksztatcenia w zajecia i nadawanie nazw tym zajeciom
Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowigzkowe
Jedno§tk| wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia _
efektéw (ek; ew; ep) edukacyjne
ksztatcenia ko- efekty ksztatcenia ustalone
mozliwe do zrealizowania przez dyrektora
z wykorzystaniem metod
i technik ksztatcenia
na odlegtos¢
A B C D E
1) okresla skutki 10 1) wskazuje rodzaje czynnikéw srodowiska pracy, wskazuje i rozréznia czynniki
oddziatywania czynnikow srodowiska pracy, rozréznia zrodta czynnikéw Srodowiska pracy
srodowiska pracy na 2) wskazuje sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia i zycia podczas
organizm cztowieka wykonywania zadah zawodowych
(ew, ko) 3) wskazuje objawy typowych choréb zawodowych moggcych wystgpi¢
na stanowiskach pracy
2) wykonuje zadania 14 1) rozrdznia zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem maszyn

MEC.09.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

zawodowe zgodnie

z zasadami

bezpieczenstwa

i higieny pracy, ochrony

przeciwpozarowej, ochrony

Ssrodowiska oraz ergonomii
(ek)

i narzedzi

2) rozréznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania

3) rozréznia rodzaje znakéw bezpieczehstwa i alarméw

4) stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony

zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i narzedzi

przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas organizowania stanowisk pracy

5) rozréznia zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska
zwigzane z uzytkowaniem maszyn i narzedzi

maszyn i narzedzi

6) rozréznia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do prac z zakresu uzytkowania

7) dobiera oraz stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas prac
z zakresu uzytkowania maszyn i narzedzi
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Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowigzkowe
Jedno§tk| wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia _
efektéw (ek; ew; ep) edukacyjne
ksztatcenia ko- efekty ksztatcenia ustalone
mozliwe do zrealizowania przez dyrektora
z wykorzystaniem metod
i technik ksztatcenia
na odlegtos¢
A B C D E
3) udziela pierwszej pomocy 6 1) opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia
w stanach nagtego zdrowotnego
zagrozenia zdrowotnego 2) ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawdw obserwowanych
(ew) u poszkodowanego
3) zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku
4) uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej
5) powiadamia odpowiednie stuzby
6) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie
7) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar
8) wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie
z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji
o ; 1) postuguje sie podstawowym 5 1) rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci
28 zasobem srodkow zawodowych w zakresie:
< g jezykowych w jezyku obcym a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych
6 nowozytnym z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy Jezyk obcy
3 E‘ (ze szczegdinym b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatéw koniecznych do realizacji czynnosci zawodowy
8 © uwzglednieniem srodkow zawodowych
= c) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych

leksykalnych)
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Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

wraz z kodowaniem

(ek; ew; ep)

ko- efekty ksztatcenia
mozliwe do zrealizowania
z wykorzystaniem metod
i technik ksztatcenia

na odlegtos¢

Liczba
godzin

Kryteria weryfikacji

Uczestnik kursu:

Obowigzkowe
zajecia
edukacyjne
ustalone

przez dyrektora

B

D

umozliwiajgcym realizacje
czynnos$ci zawodowych
w zakresie tematow
zwigzanych:
a) ze stanowiskiem pracy
i jego wyposazeniem
b) z gtéwnymi technologiami
stosowanymi
w danym zawodzie
c) z dokumentacjg zwigzang
z danym zawodem
d) z ustugami $wiadczonymi
w danym zawodzie (ep, ko)

d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych z wykonywaniem
zadan zawodowych

e) swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

2) rozumie proste wypowiedzi
ustne artykutowane
wyraznie,

1) okresla gtéwng mys$l wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu wypowiedzi lub tekstu

2) znajduje w wypowiedzi lub teksScie okreslone informacje
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Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

wraz z kodowaniem

(ek; ew; ep)

ko- efekty ksztatcenia
mozliwe do zrealizowania
z wykorzystaniem metod
i technik ksztatcenia

na odlegtos¢

Liczba Kryteria weryfikacji

godzin Uczestnik kursu:

Obowigzkowe
zajecia
edukacyjne
ustalone

przez dyrektora

B

D

a)

b)

w standardowej odmianie
jezyka obcego
nowozytnego, a takze
proste wypowiedzi pisemne
w jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje
zadan zawodowych:
rozumie proste wypowiedzi
ustne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacje),
artykutowane wyraznie,

w standardowej odmianie
jezyka

rozumie proste wypowiedzi
pisemne dotyczgce
czynnosci zawodowych
(np. napisy, broszury,
instrukcje obstugi,
przewodniki, dokumentacje
zawodowa) (ep, ko)
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Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowigzkowe
Jedno§tk| wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia _
efektéw (ek; ew; ep) edukacyjne
ksztatcenia ko- efekty ksztatcenia ustalone

mozliwe do zrealizowania przez dyrektora

z wykorzystaniem metod

i technik ksztatcenia

na odlegtos¢

A B C D E
3) samodzielnie tworzy 5 1) opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami zawodowymi

krotkie, proste, spojne

i logiczne wypowiedzi ustne
i pisemne w jezyku obcym
nowozytnym

w zakresie umozliwiajgcym
realizacje zadan
zawodowych:

2) przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach zawodowych (np. udziela
instrukcji, wskazéwek, okresla zasady)

3) wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

4) stosuje zasady konstruowania tekstow o réznym charakterze
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Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowigzkowe
Jedno§tk| wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia _
efektéw (ek; ew; ep) edukacyjne
ksztatcenia ko- efekty ksztatcenia ustalone
mozliwe do zrealizowania przez dyrektora
z wykorzystaniem metod
i technik ksztatcenia
na odlegtos¢
A B C D E

a) tworzy krétkie, proste,
spojne i logiczne
wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych
(np. polecenie, komunikat,
instrukcje)

b) tworzy krotkie, proste,
spojne i logiczne
wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci
zawodowych
(np. komunikat,
e-mail, instrukcje,
wiadomosé¢, CV, list
motywacyjny, dokument
zwigzany z wykonywanym
zawodem — wedtug wzoru)

(ep, ko)

5) stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuacji
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Nazwa
jednostki
efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

wraz z kodowaniem

(ek; ew; ep)

ko- efekty ksztatcenia
mozliwe do zrealizowania
z wykorzystaniem metod
i technik ksztatcenia

na odlegtos¢

Liczba
godzin

Kryteria weryfikacji

Uczestnik kursu:

Obowigzkowe
zajecia
edukacyjne
ustalone

przez dyrektora

B

D

4)

a)

b)

uczestniczy w rozmowie

w typowych sytuacjach
zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych —
reaguje w jezyku obcym
nowozytnym w sposob
zrozumiaty, adekwatnie

do sytuacji komunikacyjnej,
ustnie lub w formie prostego
tekstu:

reaguje ustnie

(np. podczas rozmowy

z innym pracownikiem,
klientem, kontrahentem,

w tym rozmowy
telefonicznej)

w typowych sytuacjach
zwigzanych

z wykonywaniem czynnosci
zawodowych

reaguje w formie prostego

1) rozpoczyna, prowadzi i kornczy rozmowe

2) uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia

3) wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie lub nie zgadza
z opiniami innych oséb

4) prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi

5) stosuje zwroty i formy grzecznosciowe

6) dostosowuje styl wypowiedzi do sytuaciji
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Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowigzkowe
jednqstki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia _
efektéw (ek; ew; ep) edukacyjne
ksztatcenia ko- efekty ksztatcenia ustalone
mozliwe do zrealizowania przez dyrektora
z wykorzystaniem metod
i technik ksztatcenia
na odlegtos¢
A B C D E
tekstu pisanego
(np. wiadomos¢, formularz,
e-mail, dokument zwigzany
z wykonywanym zawodem)
w typowych sytuacjach
zwigzanych
z wykonywaniem czynnosci
zawodowych
(ep, ko)
5) zmienia forme przekazu 5 1) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte
ustnego lub pisemnego w materiatach wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach, schematach)
w jezyku obcym oraz audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)
nowozytnym w typowych 2) przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane
sytuacjach zwigzanych w jezyku obcym nowozytnym
z wykonywaniem czynnosci 3) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane
zawodowych w jezyku polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym
(ep. ko) 4) przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczes$niej opracowany
materiat, np. prezentacje
6) wykorzystuje strategie 5 1) korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego
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Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowigzkowe
Jedno§tk| wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia _
efektéw (ek; ew; ep) edukacyjne
ksztatcenia ko- efekty ksztatcenia ustalone
mozliwe do zrealizowania przez dyrektora
z wykorzystaniem metod
i technik ksztatcenia
na odlegtos¢
A B C D E
stuzgce doskonaleniu 2) wspotdziata z innymi osobami realizujgc zadania jezykowe
wiasnych umiejetnosci . . S — .
jezykowych 3) korzyst_a z tgkstow w jezyku obcym, rowniez za pomocg technologii informacyjno-
oraz podnoszgce komunikacyjnych
$wiadomos¢ jezykowa: 4) identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy
a) wykorzystuje techniki 5) wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢
samodzielnej pracy nad znaczenie sfowa
naukg jezyka 6) upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane stowa innymi,
b) wspdidziata w grupie wykorzystuje opis, $rodki niewerbalne
c) korzysta ze Zrédet
informacji w jezyku obcym
nowozytnym
d) stosuje strategie
komunikacyjne
i kompensacyjne (ep, ko)
'ac_f R 1) opisuje uktady 10 1) rozrdznia wielkoéci elektryczne i ich jednostki
B> S *E elektrotechniki, elektroniki 2) rozréznia zrédia i rodzaje pradu elektrycznego
§ £ _cccrs g  iautomatyki 3) rozroznia podstawowe elementy obwoddw elektrycznych oraz uktadow Podstawy
5 ‘g éNﬂ, P E (ep, ko) elektronicznych techniki
L o & .- E g 4) stosuje prawo Ohma, prawa Kirchhoffa do obliczania obwoddéw pradu statego
5) rozréznia podstawowe elementy uktadéw automatyki przemystowej
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efektéw (ek; ew; ep) edukacyjne
ksztatcenia ustalone

ko- efekty ksztatcenia
mozliwe do zrealizowania
z wykorzystaniem metod
i technik ksztatcenia

na odlegtos¢

przez dyrektora

technicznych

3) oblicza wymiary graniczne i tolerancje
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A B C D E
6) rozréznia rodzaje maszyn elektrycznych
2) opisuje uktady 10 1) rozréznia elementy struktury uktadu mechatronicznego konwencjonalnego
mechatroniczne 2) okresla wspoizaleznosci pomiedzy elementami struktury uktadu mechatronicznego
(ep, ko) konwencjonalnego
3) rozréznia uktady wykonawcze urzadzen mechatronicznych
4) rozréznia sensory stosowane w ukfadach mechatronicznych konwencjonalnych
5) rozrdznia elementy uktadow sterowania stosowane w uktadach mechatronicznych
konwencjonalnych
6) okresla dziatanie uktadéw sterowania stosowanych w uktadach mechatronicznych
konwencjonalnych
7) rozréznia ukfady zasilania stosowane w uktadach mechatronicznych
konwencjonalnych
8) rozréznia uktady manipulacyjne i systemy zrobotyzowane
9) wskazuje zastosowanie uktadéw manipulacyjnych i systemow zrobotyzowanych
10) okresla zasady bezpiecznego uzytkowania uktadéw manipulacyjnych i systemow
zrobotyzowanych
< "q:_;‘ ] 'GCT 1) stosuje zasady 15 1) sporzadza szkice i rysunki techniczne zgodnie z obowigzujagcymi normami .
Yy 83 g  wykonywania szkicow i zasadami Konlst.ruowanle
5 &~ E'Ed  orazrysunkow 2) wykonuje rzuty, przekroje, wprowadza wymiary i oznaczenia rysunkowe Czgscl maszyn

i urzgdzen




Fundusze
Europejskie
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- %

Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowigzkowe
jednqstki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia _
efektéw (ek; ew; ep) edukacyjne
ksztatcenia ko- efekty ksztatcenia ustalone
mozliwe do zrealizowania przez dyrektora
z wykorzystaniem metod
i technik ksztatcenia
na odlegtos¢
A B C D E
(eK) 4) rozréznia pasowanie i zasady tolerancji czesci maszyn
5) okresla ksztalt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrobki na podstawie
szkicéw i rysunkow technicznych czesci maszyn
6) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych
2) postuguje sie 8 1) rozréznia rodzaje dokumentacji technicznej dotyczgcej uzytkowania maszyn
dokumentacjg techniczng i urzgdzen, obstugi codziennej, konserwaciji
maszyn i urzagdzen 2) dobiera na podstawie dokumentacji technicznej sposob uzytkowania maszyn
(ew) i urzadzen
3) rozréznia czesci i mechanizmy maszyn i urzgdzen oraz okresla ich zastosowanie
4) wyjasnia sposéb dziatania maszyn i urzadzen, postugujgc sie dokumentacjg
techniczng
5) okresla budowe i dziatanie mechanizmow: dzwigniowych, krzywkowych,
otrzymywania ruchu przerywanego
6) rozréznia urzadzenia transportu wewnetrznego
3) stosuje prawa i przestrzega 12 1) postuguje sie pojeciami statyki: sita, uktad sit, wypadkowa uktadu sit, jednostki sity,
zasad mechaniki ptaski uktad sit, moment sity
technicznej 2) okresla warunki zachowania réwnowagi dla ptaskiego ukfadu sit
(ew) 3) wyznacza sity wynikajgce z warunkoéw zachowania rownowagi dla ptaskiego uktadu
sit
4) postuguje sie pojeciami dotyczgcymi wytrzymatosci materiatéw: sity wewnetrzne,
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Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowigzkowe
jednqstki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia _
efektéw (ek; ew; ep) edukacyjne
ksztatcenia ko- efekty ksztatcenia ustalone
mozliwe do zrealizowania przez dyrektora
z wykorzystaniem metod
i technik ksztatcenia
na odlegtos¢
A B C D E
naprezenia, odksztatcenia, warunki wytrzymatosciowe, naprezenia dopuszczalne
- 4) dobiera czesci maszyn 50 1) rozréznia czesci maszyn i urzgdzen
“C>{ i urzgdzen 2) rozpoznaje na schematach poszczegdlne czesci maszyn i urzadzen
= (ew) 3) okresla zastosowanie poszczegodlnych grup czesci maszyn i urzgdzen
% § 4) okresla cel wykonywania obliczen wytrzymatosciowych czesci maszyn i urzgdzen
g g_ 5) f)kreéla ze3kres obliczen wytrzymatosciowych dla okreslonych czesci maszyn
g % i urzadz.en . . . .
™M ? 6) dokonuje obliczen wytrzymatosciowych dla cze$ci maszyn i urzadzen
8 § 5) przestrzega zasad tolerancji 5 1) rozrdznia zasady tolerancji i pasowan
Q s i pasowan (ek) 2) oblicza podstawowe parametry dotyczace tolerancji i pasowania
= 3) dobiera rodzaj pasowania do wspotpracujgcych czesci maszyn i urzadzen
1) stosuje materiaty 10 1) rozpoznaje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne
N konstrukcyjne, oraz uszczelniajgce i rozréznia ich wiasciwosci
§‘ o _B eksploatacyjne 2) dobiera materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz uszczelniajgce
g % GET | uszczelniajgce zgodnie 3) rozréznia rodzaje i zrodta koroziji Technologia
g %é‘ £ z wymaganiami - - ii czesci maszyn
=83 eksploatacyjnymi 4) rozpoznaje objawy korozji _ .
NES® . ; . . ' _ _ i urzadzen
90 ot i technologicznymi 5) dobiera metody zabezpieczenia przed korozjg
08 EEg (ek)
g 6) wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne czesci maszyn i urzadzen
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Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowigzkowe
Jedno§tk| wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia _
efektéw (ek; ew; ep) edukacyjne
ksztatcenia ko- efekty ksztatcenia ustalone
mozliwe do zrealizowania przez dyrektora
z wykorzystaniem metod
i technik ksztatcenia
na odlegtos¢
A B C D E
2) wykonuje potaczenia 5 1) rozrdéznia potgczenia mechaniczne
mechaniczne (ew) 2) dobiera narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania potaczen
3) tgczy czesci réznymi technikami
3) stosuje techniki oraz 11 1) rozrdznia techniki oraz metody spajania materiatéw, odlewania, obrdbki
metody wytwarzania czesci plastycznej, cieplnej oraz cieplno-chemicznej
maszyn i urzgdzen 2) dobiera operacje obrébki recznej i proste operacje maszynowej obrébki widrowe;j
(ek) materiatéw
3) rozréznia przyrzady do wykonywania pomiaréw warsztatowych
4) dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych
4) kontroluje jako$é 5 1) rozrdznia rodzaje kontroli jakoSci
wykonanych prac (ew) 2) dobiera r6zne sposoby kontroli jakosci adekwatne do wymagan technologicznych
5) rozpoznaje wtasciwe 5 1) wymienia cele normalizacji krajowej
normy i procedury oceny 2) podaje definicje i cechy normy
zgodnosci podczas 3) rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej
realizacji zadan
zawodowych (ew) 4) korzysta ze zrodet informacji dotyczacych norm i procedur oceny zgodno$ci
> @ -~ O o (6) charakteryzuje techniki 15 1) rozrdéznia potgczenia roztgczne i nieroztagczne
potaczen roztagcznych 2) dobiera potaczenia roztgczne i nierozigczne

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

MEC.09. Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzadzen

strona 55 z 149




Fundusze
Europejskie

** %

Rzeczpospolita Unia Europejska

* %

Wiedza Edukacia Rozwéi] - Polska Europejski Fundusz Spoteczny S
Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowigzkowe
jednqstki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia _
efektéw (ek; ew; ep) edukacyjne
ksztatcenia ko- efekty ksztatcenia ustalone
mozliwe do zrealizowania przez dyrektora
z wykorzystaniem metod
i technik ksztatcenia
na odlegtos¢
A B C D E
i nieroztgcznych 3) dobiera technologie stosowane do wykonywania potgczen rozigcznych
(ew) i nieroztgcznych
4) oblicza parametry potgczen roztgcznych i nieroztgcznych
7) okresla rodzaje produkgciji 5 1) rozréznia rodzaje produkciji
(ew) 2) przyporzadkowuje typ produkcji do wykonania czesci maszyn i urzgdzen
3) dobiera techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzadzen
8) rozrdznia rodzaje obrdbki 5 1) wskazuje cel stosowania obrébki cieplnej do wytwarzania czesci maszyn
cieplnej i cieplno- i urzadzen
chemicznej do wytwarzania 2) wskazuje zastosowanie poszczegdlnych metod obrébki cieplno-chemicznej
czesci maszyn i urzadzen 3) wskazuje wtasciwosci czesci maszyn i urzadzen poddanych obrébce cieplnej
(ew) 4) wskazuje wtasciwosci czedci maszyn i urzgdzeh poddanych obrébce cieplno-
chemicznej
S 1) stosuje programy 5 1) dobiera programy komputerowe wspomagajgce wykonanie zadan zawodowych
g komputerowe 2) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wyszukiwanie informacji
= qCT SN wspomagajgce o czesciach maszyn, maszynach i urzgdzeniach _
2 § ® _5 wykonywanie zadan 3) postuguije sie programami do komputerowego wspomagania projektowania Planowlanle
°©&-E® zawodowych i tworzenia dokumentacii dla proceséw obrdbki i montazu czesci maszyn procesow
(ew, ko) i urzadzen produkcji
N = O O O 2y okresla zasady 10 1) rozréznia kolejne etapy procesu technologicznego obrdbki i montazu czesci
projektowania procesow maszyn i urzgdzenh
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Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowigzkowe
jednqstki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia _
efektéw (ek; ew; ep) edukacyjne
ksztatcenia ko- efekty ksztatcenia ustalone
mozliwe do zrealizowania przez dyrektora
z wykorzystaniem metod
i technik ksztatcenia
na odlegtos¢
A B C D E
technologicznych (ek, ko) 2) postuguje sie dokumentacjg technologiczng maszyn i urzgdzen
— 3) planuje proces 50 1) rozréznia technologie obrdbki czesci maszyn i urzadzen
% technologiczny obrobki 2) dobiera technologie obrébki ubytkowej wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen
@ czegsci maszyn i urzadzen 3) dobiera maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie
g (ek, ko) technologicznym
3. 4) planuje kolejnos¢ operacji w procesie technologicznym obrdébki czesci maszyn
. § i urzadzen
3 N 5) przygotowuje dokumentacje technologiczng obrobki czesci maszyn i urzadzen
§ g 6) wykorzystuje programy komputerowego wspomagania planowania procesu
a § technologicznego obrébki czesci maszyn i urzgdzen
'% = 4) planuje proces 24 1) rozréznia technologie montazu i demontazu czesci maszyn i urzadzen
g ‘g technologiczny montazu 2) dobiera maszyny, urzgdzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie montazu
g g i demontazu maszyn i demontazu czesci maszyn i urzadzen
9o i urzgdzen 3) planuje kolejnos¢ operacji w procesie technologicznym montazu i demontazu
S E (ek, ko) cze$ci maszyn i urzagdzen
;_ ga S 5) planuje obrébke cieplng i 4 1) dokonuje wyboru metody obrébki cieplnej czesci maszyn i urzadzen
2oy cieplno-chemiczng 2) dokonuje wyboru metody obrdbki cieplnochemicznej czesci maszyn i urzgdzen
Qs g do wytwarzania czesci
=25 maszyn i urzgdzen
(ek, ko)
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Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowigzkowe
jednqstki wraz z kodowaniem godzin Uczestnik kursu: zajecia _
efektéw (ek; ew; ep) edukacyjne
ksztatcenia ko- efekty ksztatcenia ustalone
mozliwe do zrealizowania przez dyrektora
z wykorzystaniem metod
i technik ksztatcenia
na odlegtos¢
A B C D E
6) dobiera narzedzia 8 1) rozrdznia narzedzia i urzgdzenia wtasciwe dla okreslonych technik i metod
i urzgdzenia wytwarzania czesci maszyn i urzadzen
do wytwarzania czesci 2) dokonuje wyboru narzedzi i urzgdzen do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen
maszyn i urzgdzen w okreslonej technice wytwarzania
(ew, ko)
7) sporzadza dokumentacje 34 1) okresla rodzaj dokumentacji technologicznych i zakres zawartych w nich informac;ji
technologiczng obrébki dla proceséw technologicznych obrébki cze$ci maszyn i urzadzen
i montazu czesci maszyn dla poszczegdlnych technik wytwarzania
i urzadzen 2) wypeinia dokumentacje proceséw technologicznych obrébki czesci maszyn
(ew, ko) i urzadzen dla poszczegdlnych technik wytwarzania
3) okresla rodzaj dokumentacji technologicznych i zakres zawartych w nich informacji
dla procesow technologicznych montazu czesci maszyn i urzgdzen
4) wypetnia dokumentacje proceséw technologicznych montazu czesci maszyn
i urzadzen
5) stosuje programy do komputerowego wspomagania projektowania
i tworzenia dokumentacji technologicznej obrébki i montazu czesci maszyn
i urzgdzen
§ 0 ‘g 2 1) szacujfa koszty wytwarzania 12 1) okresla zasady kosztorysowania .
S 02035 wyrobow 2) stosuje normy, cenniki inne dokumenty dotyczgce wyznaczania kosztow Nadzorf)wame
(ew) wytwarzania wyrobow procesow
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z wykorzystaniem metod
i technik ksztatcenia
na odlegtos¢
A B C D E
3) przeprowadza kalkulacje kosztéw wytwarzania wyrobow produkcji
2) kontroluje i analizuje 10 1) weryfikuje wyniki kontroli parametrow jakosciowych proceséw wytwarzania czesci
parametry jakosciowe maszyn i urzadzenh
procesow wytwarzania 2) wskazuje cele kontroli parametréow jakosciowych procesdw wytwarzania czesci
czesci maszyn maszyn i urzgdzen
i urzadzen (ek)
3) kontroluje przebieg prac 12 1) okresla cele i zakres kontroli przebiegu prac na danym stanowisku
na danym stanowisku 2) planuje proces kontroli przebiegu prac na danym stanowisku
(ek) 3) sporzgdza dokumentacje pokontrolng przebiegu prac na danym stanowisku
4) kontroluje wydajnosé o8 1) okresla cele kontroli wydajnosci procesu produkciji i jakosci wyrobow
procesu produkcji 2) planuje proces kontroli wydajnosci procesu produkcji i jako$ci wyrobow
i jakos¢ wyrobow i przeprowadza kontrole
(ew) 3) sporzgdza dokumentacje pokontrolng wydajnosci procesu produkcji i jakosci
wyrobow
5) kontroluje stan techniczny 20 1) okresla cele kontroli stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzgdzen
narzedzi, maszyn 2) planuje proces kontroli stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzadzen
i urzadzen i przeprowadza kontrole
(ew) 3) sporzgdza dokumentacje pokontrolng stanu technicznego narzedzi, maszyn i
urzadzenh
6) okresla zakres 19 1) okresla cele wykonywania przegladéw i napraw maszyn i urzgdzen
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Nazwa Efekt ksztalcenia Liczba Kryteria weryfikacji Obowigzkowe
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efektéw (ek; ew; ep) edukacyjne
ksztatcenia ko- efekty ksztatcenia ustalone
mozliwe do zrealizowania przez dyrektora
z wykorzystaniem metod
i technik ksztatcenia
na odlegtos¢
A B C D E
i terminy przegladow 2) ustala na podstawie dokumentacji technicznej zakres i terminy przegladéw
i napraw maszyn poszczegolnych maszyn i urzadzen
i urzagdzen (ew) 3) planuje proces obstugiwania technicznego maszyn i urzadzen
7) zarzgdza gospodarkag 12 1) charakteryzuje gospodarke materialowg oraz gospodarke odpadami dla proceséw
materiatowag obrébki i montazu czesci maszyn i urzadzen
oraz odpadami 2) planuje gospodarke materiatowg oraz gospodarke odpadami
(ew) dla procesdw obroébki i montazu czeéci maszyn i urzadzen
8) sporzadza dokumentacje 8 1) wskazuje cel sporzadzania dokumentacji sprawozdawczej produkcji
sprawozdawczg produkcji 2) wypetnia dokumentacje sprawozdawczg produkcji
(ew)
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2.2. Liczba godzin przeznaczona na ksztatcenie zawodowe

Tabela 3. Okreslenie liczby godzin poszczegdlnych zajeé z podziatem na zajecia teoretyczne i praktyczne

Liczba godzin Efekty ksztalcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zaje¢
Nazwa zajec Zajecia Zajecia Efekty ksztalcenia Kryteria 'vveryflka.tcu
teoretyczne praktyczne Uczestnik kursu:

2) okresla skutki oddziatywania 1) wskazuje rodzaje czynnikéw srodowiska pracy, wskazuje
czynnikow $rodowiska pracy i rozréznia czynniki Srodowiska pracy, rozroznia zrodta czynnikéw
na organizm cztowieka srodowiska pracy

MEC.09.1. . : . - e

2) wskazuje sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia i zycia

(ew) podczas wykonywania zadan zawodowych

3) wskazuje objawy typowych choréb zawodowych mogacych wystgpi¢
na stanowiskach pracy

4) wykonuje zadania zawodowe 1) rozréznia zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych

zgodnie z zasadami z uzytkowaniem maszyn i narzedzi
bezpieczenstwa i higieny 2) rozréznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania
Bezpieczenstwo 20 pracyj Ochrony . 3) rozré.znia rodzaje.znakc')w be%pieczejhstwa’l i alar.mc.’JV\./
i higiena pracy przeciwpozarowej, ochrony 4) stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy,
$rodowiska oraz ergonomii ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska podczas
MEC.09.1. organizowania stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem maszyn
(ek) i narzedzi

5) rozréznia zagrozenia dla zdrowia i zycia cziowieka oraz mienia
i Srodowiska zwigzane z uzytkowaniem maszyn i narzedzi

6) rozréznia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do prac
z zakresu uzytkowania maszyn i narzedzi

7) dobiera oraz stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej
podczas prac z zakresu uzytkowania maszyn i narzedzi

3) udziela pierwszej pomocy 1) opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego
w stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego
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Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

** %

Unia Europejska -
Europejski Fundusz Spoteczny *

* %

* 5 %

Nazwa zajec

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zaje¢

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

zagrozenia zdrowotnego
MEC.09.1.

(ew)

2) ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawow
obserwowanych u poszkodowanego

3) zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku

4) uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

5) powiadamia odpowiednie stuzby

6) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie,
amputacja, ztamanie, oparzenie

7) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar

8) wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie
z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady
Resuscytacji

Jezyk obcy zawodowy

1) postuguje sie podstawowym
zasobem srodkoéw jezykowych
w jezyku obcym nowozytnym
(ze szczegdlnym
uwzglednieniem srodkéw
leksykalnych) umozliwiajacym
realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie
tematoéw zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego
wyposazeniem

b) z gtéwnymi technologiami

stosowanymi w danym
zawodzie

3) rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje
czynnos$ci zawodowych w zakresie:

d) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych z
zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy

€) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatdw koniecznych do realizaciji
czynnosci zawodowych

f) proceséw i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych
formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wykonywaniem zadan zawodowych swiadczonych ustug, w tym
obstugi klienta
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Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

** %

Rzeczpospolita Unia Europejska

- Polska Europejski Fundusz Spoteczny S

- %

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zaje¢

Nazwa zajec Zajecia Zajecia Efekty ksztalcenia Kryteria yveryﬂkacp
teoretyczne praktyczne Uczestnik kursu:
¢) z dokumentacjg zwigzang
z danym zawodem
d) z ustugami $wiadczonymi
w danym zawodzie
2) rozumie proste wypowiedzi 1) okresla gtéwna mys$l wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu
ustne artykutowane wypowiedzi lub tekstu
wyraznie, w standardowej 2) znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje
odmianie jezyka obcego 3) rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdinymi czesciami tekstu uktada
30 nowozytnego, a takze proste informacje w okreslonym porzadku

wypowiedzi pisemne

w jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje
zadan zawodowych:

a) rozumie proste wypowiedzi
ustne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacje),
artykutowane wyraznie,

w standardowej odmianie
jezyka

b) rozumie proste wypowiedzi
pisemne dotyczace czynnosci
zawodowych (np. napisy,
broszury, instrukcje obstugi,
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny *

* %

* 5 %

Nazwa zajec

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zaje¢

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

przewodniki, dokumentacje
zawodowag)

3)

b)

samodzielnie tworzy krotkie,
proste, spdjne i logiczne
wypowiedzi ustne i pisemne w
jezyku obcym nowozytnym w
zakresie umozliwiajgcym
realizacje zadan
zawodowych:

tworzy krotkie, proste, spéjne i
logiczne wypowiedzi ustne
dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. polecenie,
komunikat, instrukcje)

tworzy krotkie, proste, spojne i
logiczne wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np. komunikat,
e-mail, instrukcje, wiadomos¢,
CV, list motywacyjny,
dokument zwigzany

z wykonywanym zawodem —
weditug wzoru)

1) opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami
zawodowymi

2) przedstawia sposdb postepowania w réznych sytuacjach
zawodowych (np. udziela instrukcji, wskazowek, okresla zasady)

3) wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

4) stosuje zasady konstruowania tekstow o réznym charakterze stosuje
formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie
do sytuacji

4)

uczestniczy w rozmowie

w typowych sytuacjach
zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych — reaguje w

1) rozpoczyna, prowadzi i korczy rozmowe

2) uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia

3) wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie
lub nie zgadza z opiniami innych oséb
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

** %

Unia Europejska -
Europejski Fundusz Spoteczny *

* %

* 5 %

Nazwa zajec

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zaje¢

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

b)

jezyku obcym nowozytnym w
sposob zrozumiaty,
adekwatnie do sytuacji
komunikacyjnej, ustnie

lub w formie prostego tekstu:
reaguje ustnie (np. podczas
rozmowy z innym
pracownikiem, klientem,
kontrahentem, w tym
rozmowy telefonicznej)

w typowych sytuacjach
zwigzanych

z wykonywaniem czynnosci
zawodowych

reaguje w formie prostego
tekstu pisanego

(np. wiadomos¢, formularz,
e-mail, dokument zwigzany
z wykonywanym zawodem)
w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem
czynnosci zawodowych

4) osbb prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami
zawodowymi

5) stosuje zwroty i formy grzecznosciowe dostosowuje styl wypowiedzi
do sytuacji

5)

zmienia forme przekazu
ustnego lub pisemnego

w jezyku obcym nowozytnym
w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem

1) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte
w materiatach wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach,
schematach) oraz audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)

2) przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku
obcym nowozytnym
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Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny *

* %

* 5 %

Nazwa zajec

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zaje¢

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

czynnosci zawodowych

3) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane w
jezyku polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym przedstawia
publicznie w jezyku obcym nowozytnym wcze$niej opracowany
materiat, np. prezentacje

6) wykorzystuje strategie
stuzgce doskonaleniu
wiasnych umiejetnosci
jezykowych
oraz podnoszgce
Swiadomos¢ jezykowa:

a) wykorzystuje techniki
samodzielnej pracy
nad naukg jezyka

b) wspotdziata w grupie

c) korzysta ze zrédet informacji w
jezyku obcym nowozytnym

d) stosuje strategie
komunikacyjne

1) korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego wspétdziata
z innymi osobami realizujgc zadania jezykowe

2) korzysta z tekstow w jezyku obcym, réwniez za pomocg technologii
informacyjno- komunikacyjnych

3) identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

4) wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu
okresli¢ znaczenie stowa

5) upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane
stowa innymi, wykorzystuje opis, srodki niewerbalne

i kompensacyjne
Podstawy techniki 1) opisuje l_.|k_iady elektrotechniki, | 1) rozrc??nia \fvi(’alkoé.ci elek.tryczne i ich jednostki
elektroniki 2) rozréznia zrédta i rodzaje pradu elektrycznego
i automatyki 3) rozréznia podstawowe elementy obwodéw elektrycznych
MEC.09.2. oraz uktadéw elektronicznych
(ep) 4) stosuje prawo Ohma, prawa Kirchhoffa do obliczania obwoddw

pradu statego

5) rozréznia podstawowe elementy uktadéw automatyki przemystowe;j

6) rozréznia rodzaje maszyn elektrycznych
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny *

* %

* 5 %

Nazwa zajec

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zaje¢

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

2) opisuje ukfady
mechatroniczne
MEC.09.2.

(ep)

1) rozréznia elementy struktury uktadu mechatronicznego
konwencjonalnego

2) okresla wspotzaleznosci pomiedzy elementami struktury uktadu
mechatronicznego konwencjonalnego

3) rozréznia uktady wykonawcze urzgdzehn mechatronicznych

4) rozréznia sensory stosowane w ukfadach mechatronicznych
konwencjonalnych

5) rozréznia elementy ukfadéw sterowania stosowane w uktadach
mechatronicznych konwencjonalnych

6) okresla dziatanie uktadoéw sterowania stosowanych w uktadach
mechatronicznych konwencjonalnych

7) rozréznia uktady zasilania stosowane w uktadach mechatronicznych
konwencjonalnych

8) rozréznia uktady manipulacyjne i systemy zrobotyzowane

9) wskazuje zastosowanie uktadéw manipulacyjnych i systemow
zrobotyzowanych

10) okresla zasady bezpiecznego uzytkowania uktadéw
manipulacyjnych i systemow zrobotyzowanych

Konstruowanie czesci
maszyn i urzgdzen

1) stosuje zasady wykonywania
szkicow oraz rysunkéw
technicznych

MEC.09.2.

(ek)

1) sporzadza szkice i rysunki techniczne zgodnie z obowigzujgcymi
normami i zasadami

2) wykonuje rzuty, przekroje, wprowadza wymiary i oznaczenia
rysunkowe

3) oblicza wymiary graniczne i tolerancje

4) rozrdznia pasowanie i zasady tolerancji czesci maszyn

5) okresla ksztalt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrébki
na podstawie szkicéw i rysunkéw technicznych
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

** %

Unia Europejska -
Europejski Fundusz Spoteczny *

* %

* 5 %

Nazwa zajec

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zaje¢

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

6) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik
komputerowych

2) postuguje sie dokumentacijg
techniczng maszyn
i urzgdzen

MEC.09.2.

(ew)

1) rozréznia rodzaje dokumentacji technicznej dotyczacej uzytkowania
maszyn i urzgdzen, obstugi codziennej, konserwacji

2) dobiera na podstawie dokumentacji technicznej sposob uzytkowania
maszyn i urzgdzen

3) rozrdznia czesci i mechanizmy maszyn i urzgdzen oraz okresla ich
zastosowanie

4) wyjasnia sposob dziatania maszyn i urzgdzen, postugujgc sie
dokumentacjg techniczng

5) okresla budowe i dziatanie mechanizmow: dzwigniowych,
krzywkowych, otrzymywania ruchu przerywanego

6) rozréznia urzgdzenia transportu wewnetrznego

3) stosuje prawa
i przestrzega zasad
mechaniki technicznej
MEC.09.2.

(ew)

1) postuguje sie pojeciami statyki: sita, uktad sit, wypadkowa uktadu sit,
jednostki sity, ptaski uktad sit, moment sity

2) okres$la warunki zachowania réwnowagi dla ptaskiego uktadu sit

3) wyznacza sity wynikajgce z warunkow zachowania rownowagi dla
ptaskiego uktadu sit

4) postuguje sie pojeciami dotyczacymi wytrzymatosci materiatow: sity
wewnetrzne, naprezenia, odksztatcenia, warunki wytrzymatosciowe,
naprezenia dopuszczalne

4) dobiera czesci maszyn
i urzadzen
MEC.09.3.

(ew)

1) rozréznia czedci maszyn i urzgdzen

2) rozpoznaje na schematach poszczegdlne czesci maszyn i urzgdzeh

3) okresla zastosowanie poszczegdlnych grup czesci maszyn
i urzgdzen

4) okresla cel wykonywania obliczen wytrzymatosciowych czesci
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny *

* %

* 5 %

Nazwa zajec

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zaje¢

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

maszyn i urzadzeh

5) okresla zakres obliczeh wytrzymatosciowych dla okreslonych czesci
maszyn i urzadzenh

6) dokonuje obliczen wytrzymatosciowych dla czesci maszyn
i urzgdzen

5) przestrzega zasad tolerancji
i pasowan

MEC.09.3.
(ek)

1) rozréznia zasady tolerancji i pasowan

2) oblicza podstawowe parametry dotyczace tolerancji i pasowania

3) dobiera rodzaj pasowania do wspétpracujacych czesci maszyn i
urzgdzeh

Technologia czesci
maszyn i urzgdzen

1) stosuje materiaty
konstrukcyjne, eksploatacyjne
i uszczelniajgce zgodnie
Z wymaganiami
eksploatacyjnymi
i technologicznymi

MEC.09.2. (ek)

1) rozpoznaje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce
na podstawie oznaczen oraz rozréznia ich wtasciwosci

2) dobiera materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne
oraz uszczelniajgce

3) rozrdznia rodzaje i zrodta korozji

4) rozpoznaje objawy korozji

5) dobiera metody zabezpieczenia przed korozjg

6) wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne czes$ci maszyn i urzadzen

2) wykonuje potgczenia
mechaniczne
MEC.09.2. (ew)

1) rozrdéznia potgczenia mechaniczne

2) dobiera narzedzia, urzgdzenia i materiaty do wykonania potgczenh

3) taczy czesci r6znymi technikami

3) stosuje techniki oraz metody
wytwarzania czesci maszyn
i urzgdzen

MEC.09.2.
(ek)

1) rozrdznia techniki oraz metody spajania materiatéw, odlewania,
obrébki plastycznej, cieplnej oraz cieplno-chemicznej

2) dobiera operacje obrébki recznej i proste operacje maszynowe;j
obrdbki wiérowej materiatow

3) rozréznia przyrzady do wykonywania pomiaréw warsztatowych

4) dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

** %
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* 5 %

Nazwa zajec

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zaje¢

Zajecia Zajecia Efekty ksztatcenia Kryteria yveryﬂkacp
teoretyczne praktyczne Uczestnik kursu:
warsztatowych

4) kontroluje jako$¢ wykonanych
prac
MEC.09.2. (ew)

1) rozréznia rodzaje kontroli jakosci

2) dobiera rézne sposoby kontroli jakosci adekwatne do wymagan
technologicznych

5) rozpoznaje wtasciwe normy
i procedury oceny zgodnosci
podczas realizacji zadan
zawodowych

MEC.09.2.

(ew)

1) wymienia cele normalizacji krajowej

2) podaje definicje i cechy normy

3) rozrdznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej
i krajowej

4) korzysta ze zrodet informacji dotyczacych norm i procedur oceny
zgodnosci

6) charakteryzuje techniki
potgczen roztgcznych
i nieroztgcznych
MEC.09.3.
(ew)

1) rozrdéznia potgczenia roztgczne i nieroztgczne

2) dobiera potgczenia roztgczne i nierozigczne

3) dobiera technologie stosowane do wykonywania potgczen
roztgcznych i nieroztgcznych

4) oblicza parametry potgczen roztgcznych i nieroztgcznych

7) okresla rodzaje produkc;ji
MEC.09.3.

(ew)

1) rozréznia rodzaje produkgciji

2) przyporzgdkowuje typ produkcji do wykonania czesci maszyn
i urzgdzen

3) dobiera techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen

8) rozrdéznia rodzaje obrobki
cieplnej i cieplno- chemicznej
do wytwarzania czesci
maszyn i urzgdzen

MEC.09.3.

(ew)

1) wskazuje cel stosowania obrébki cieplnej do wytwarzania czesci
maszyn i urzgdzenh

2) wskazuje zastosowanie poszczegolnych metod obrébki cieplno-
chemicznej

3) wskazuje wtasciwosci czesci maszyn i urzgdzeh poddanych obrébce
cieplnej

4) wskazuje wtasciwosci cze$ci maszyn i urzgdzeh poddanych obrébce
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

** %

Unia Europejska -
Europejski Fundusz Spoteczny *

* %

* 5 %

Nazwa zajec

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zaje¢

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

cieplno-chemicznej

Planowanie proceséw
produkcji

1) okresla zasady projektowania
procesoéw technologicznych
MEC.09.3. (ek)

1) rozréznia kolejne etapy procesu technologicznego obrobki
i montazu czesci maszyn i urzgdzen

2) postuguje sie dokumentacjg technologiczng maszyn i urzadzen

2) planuje proces
technologiczny obrobki czesci
maszyn i urzadzenh

MEC.09.4.

(ek)

1) rozréznia technologie obrdbki czesci maszyn i urzgdzen

2) dobiera technologie obrobki ubytkowej wytwarzania czesci
maszyn i urzgdzen

3) dobiera maszyny, urzgdzenia i narzedzia wykorzystywane
w procesie technologicznym

4) planuje kolejnos¢ operacji w procesie technologicznym obrdbki
czesci maszyn i urzgdzen

5) przygotowuje dokumentacje technologiczng obrébki czesci maszyn
i urzadzen

6) wykorzystuje programy komputerowego wspomagania planowania
procesu technologicznego obrobki czesci maszyn

i urzgdzen
3) planuje proces 1) rozréznia technologie montazu i demontazu czesci maszyn
technologiczny montazu i urzadzen

i demontazu maszyn
i urzadzen
MEC.09.4. (ek)

2) dobiera maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane
w procesie montazu i demontazu czesci maszyn i urzadzen

3) planuje kolejnos¢ operacji w procesie technologicznym montazu
i demontazu czesci maszyn i urzadzen

4) planuje obrébke cieplng
|i cieplno-chemiczng
do wytwarzania czesci
maszyn i urzagdzen MEC.09.4.

3) dokonuje wyboru metody obrdbki cieplnej czesci maszyn
i urzgdzen

4) dokonuje wyboru metody obrdbki cieplnochemicznej czesci maszyn i
urzadzen
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny *

* %

* 5 %

Nazwa zajec

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zaje¢

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

(ek)

5) dobiera narzedzia
i urzgdzenia do wytwarzania
czesci maszyn i urzgdzen
MEC.09.4. (ew)

1) rozréznia narzedzia i urzgdzenia wtasciwe dla okreslonych technik
i metod wytwarzania czesci maszyn i urzagdzen

2) dokonuje wyboru narzedzi i urzgdzeh do wytwarzania czesci maszyn

i urzgdzen w okreslonej technice wytwarzania

6) sporzadza dokumentacje
technologiczng obrébki
i montazu czesci maszyn
i urzadzen

MEC.09.4.

(ew)

1) okresla rodzaj dokumentac;ji technologicznych i zakres zawartych
w nich informaciji dla proceséw technologicznych obrébki czesci
maszyn i urzadzen dla poszczegodlnych technik wytwarzania

2) wypetnia dokumentacje procesow technologicznych obrobki czesci
maszyn i urzadzeh dla poszczegdlnych technik wytwarzania

3) okresla rodzaj dokumentaciji technologicznych i zakres zawartych
w nich informaciji dla proceséw technologicznych montazu czesci
maszyn i urzgdzen

4) wypehia dokumentacje proceséw technologicznych montazu czesci
maszyn i urzgdzenh

5) stosuje programy do komputerowego wspomagania projektowania
i tworzenia dokumentacji technologicznej obrdbki i montazu czesci
maszyn i urzgdzenh

7) stosuje programy
komputerowe wspomagajgce
wykonywanie zadan
zawodowych

MEC.09.2.

(ew)

1) dobiera programy komputerowe wspomagajgce wykonanie zadan
zawodowych

2) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wyszukiwanie
informacji o czesciach maszyn, maszynach i urzagdzeniach

3) postuguje sie programami do komputerowego wspomagania
projektowania i tworzenia dokumentaciji dla proceséw obrdbki
i montazu czesci maszyn i urzadzen

Nadzorowanie proceséw

1) szacuje koszty wytwarzania
wyrobow

1) okresla zasady kosztorysowania

2) stosuje normy, cenniki inne dokumenty dotyczace wyznaczania
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska [
Europejski Fundusz Spoteczny *

* %

* 5 %

Nazwa zajec

produkcji

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zaje¢

Zajecia Zajecia Efekty ksztatcenia Kryteria yveryﬂkacp
teoretyczne praktyczne Uczestnik kursu:
MEC.09.5. kosztéw wytwarzania wyrobow
(ew) 3) przeprowadza kalkulacje kosztow wytwarzania wyrobow
2) kontroluje i analizuje 1) weryfikuje wyniki kontroli parametrow jakosciowych proceséw
parametry jako$ciowe wytwarzania czesci maszyn i urzadzen

procesow wytwarzania czesci
maszyn i urzgdzen
MEC.09.5. (ek)

2) wskazuje cele kontroli parametréw jakosciowych proceséw
wytwarzania czesci maszyn i urzadzen

3) kontroluje przebieg prac
na danym stanowisku

MEC.09.5.

(ek)

4) okresla cele i zakres kontroli przebiegu prac na danym stanowisku

5) planuje proces kontroli przebiegu prac na danym stanowisku

6) sporzadza dokumentacje pokontrolng przebiegu prac na danym
stanowisku

4) kontroluje wydajno$¢ procesu
produkcji i jakos¢ wyrobow

MEC.09.5.

(ew)

1) okresla cele kontroli wydajnosci procesu produkgciji i jakosci
wyrobow

2) planuje proces kontroli wydajnosci procesu produkcji i jakosci
wyrobow i przeprowadza kontrole

3) sporzadza dokumentacje pokontrolng wydajnosci procesu
produkcji i jakosci wyrobéw

5) kontroluje stan techniczny
narzedzi, maszyn i urzgdzen

MEC.09.5.

(ew)

4) okresla cele kontroli stanu technicznego narzedzi, maszyn
i urzgdzen

2) planuje proces kontroli stanu technicznego narzedzi, maszyn
i urzadzen i przeprowadza kontrole

3) sporzadza dokumentacje pokontrolng stanu technicznego narzedzi,
maszyn i urzgdzenh

6) okresla zakres i terminy
przegladéw i napraw maszyn
i urzgdzen

4) okresla cele wykonywania przeglagdow i napraw maszyn i urzadzen

5) ustala na podstawie dokumentacji technicznej zakres i terminy
przegladow poszczegolnych maszyn i urzagdzen
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Fundusze

£% i Unia Europejska M
e [ e
Liczba godzin Efekty ksztatcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zaje¢
Nazwa zajgc Zajecia Zajecia Efekty ksztalcenia Kryteria yveryfkacp
teoretyczne praktyczne Uczestnik kursu:
MEC.09.5. (ew) 6) planuje proces obstugiwania technicznego maszyn i urzadzen
7) zarzagdza gospodarkag 3) charakteryzuje gospodarke materiatowg oraz gospodarke odpadami
materiatowg oraz odpadami dla proceséw obrobki i montazu czesci maszyn i urzadzeh
MEC.09.5. (ew) 4) planuje gospodarke materiatowg oraz gospodarke odpadami
dla procesOw obrébki i montazu czesci maszyn i urzgdzen
8) sporzadza dokumentacje 1) wskazuje cel sporzadzania dokumentacji sprawozdawczej produkcji
sprawozdawczg produkciji 2) wypeitnia dokumentacje sprawozdawczg produkcji
MEC.09.4. (ew)

2.3. Plan kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Tabela 4. Plan zaje¢ kwalifikacyjnego kursu zawodowego - stanowi zatgcznik do programu (Zatgcznik 4)

Nazwa zajec Liczba godzin Uwagi o realizacji

Bezpieczenstwo i higiena pracy 30 przedmiot w ksztatceniu zawodowym teoretycznym
Jezyk angielski zawodowy 30 przedmiot w ksztatceniu zawodowym teoretycznym
Podstawy techniki 20 przedmiot w ksztatceniu zawodowym teoretycznym
Planowanie proceséw produkciji 135 przedmiot w ksztatceniu zawodowym teoretycznym
Konstruowanie czesci maszyn i urzgdzen 90 przedmiot w ksztatceniu zawodowym praktycznym

Technologia czesci maszyn i urzgdzen 55 przedmiot w ksztatceniu zawodowym praktycznym

Nadzorowanie procesow produkgcji 120 przedmiot w ksztatceniu zawodowym praktycznym

taczna liczba godzin zajeé 480

Planowany czas praktyki zawodowej - 4 tygodnie (140 godzin)

Planowany termin egzaminu - po zakonczeniu kursu. Edukacja w ramach kwalifikacyjnego kursu zawodowego MEC,09. Organizacja i nadzorowanie procesow produkciji
maszyn i urzgdzen powinna sie skonczy¢ nie pézniej niz 6 tygodni przed pierwszym dniem terminu gtdwnego egzaminu zawodowego w danej kwalifikacji okreslonego
w komunikacie Centralnej Komisji Egzaminacyjnej

Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ uczestnikom kursu warunki do nabywania kompetencji
personalnych i spotecznych.

Jezyk angielski zawodowy na poziomie A1. Organizator kursu moze podwyzszyé poziom ksztatcenia w zaleznosci od kompetencji stuchaczy.
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Ksztatcenie w formie zaoczne;.

3. Cele ksztalcenia kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Absolwent kwalifikacyjnego kursu zawodowego MEC.09. powinien byé przygotowany do wykonywania zadan zawodowych:

organizowania proceséw obrdébki i montazu czesci maszyn i urzgdzen;

nadzorowania procesow obrobki i montazu czesci maszyn i urzgdzen.

4. Programy poszczegéinych zajec¢

4.1. Program nauczania dla przedmiotu Bezpieczenstwo i higiena pracy

4.1.1.

Cele ogoblne przedmiotu

Cele ogolne przedmiotu to:

4.1.2.

Poznanie czynnikéw srodowiska i ich wptywu na organizm cztowieka.

Poznanie zasad wykonywania zadan zawodowych zgodnie z regutami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska
oraz ergonomii.

Poznanie zasad udzielania pierwszej pomocy.

Nabywanie kompetencji personalnych i spotecznych.

Poznanie zasad organizacji pracy w zespole.

Cele szczegotowe przedmiotu

Cele szczegoétowe przedmiotu to:

okresdlaé skutki oddziatywania czynnikéw Srodowiska pracy na organizm cztowieka,

wykonywaé zadania zawodowe zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz ergonomii,
udzielaé pierwszej pomocy w stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego,

przestrzegaé zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,

planowaé wykonanie zadania,
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Fundusze

e ponosi¢ odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania,
e wykazywac sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany,
e stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,

e doskonali¢ umiejetnosci zawodowe,

e stosowac zasady komunikacji interpersonalnej,

e stosowac metody i techniki rozwigzywania problemoéw,
e wspoOtpracowaé w zespole.

4.1.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztalcenia

Tabela 1. Materiat nauczania dla przedmiotu Bezpieczenhstwo i higiena pracy

iski Rzeczpospolita Unia Europejska .
Europejskie .
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska

** %

* %

Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Dziat programowy Tematy zaje¢ Liczba Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajgcy kryteria weryfikacji)
godz. ko- efekty ksztalcenia mozliwe do zrealizowania z wykorzystaniem metod
i technik ksztatcenia na odlegtos¢
Uczestnik kursu:
I. Czynniki srodowiska pracy | 1) Charakterystyka czynnikow - wskazuje rodzaje czynnikéw $rodowiska pracy (ko)
i skutki ich oddziatywania srodowiska pracy - wskazuje i rozréznia czynniki srodowiska pracy (ko)
na organizm cztowieka 4 - rozroznia zrodta czynnikéw srodowiska pracy (ko)
- charakteryzuje czynniki Srodowiska pracy (ko)
- charakteryzuje zrédta czynnikéw Srodowiska pracy (ko)
2) Sposoby zapobiegania zagrozeniom - wskazuje sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia i zycia podczas
zdrowia i zycia podczas wykonywania 4 wykonywania zadah zawodowych (ko)
zadan zawodowych - ocenia stanowisko pracy pod kgtem zagrozen, ktére mogg wystapi¢ podczas
wykonywania zadan zawodowych (ko)
3) Choroby zawodowe wystepujgce na - wskazuje objawy typowych choréb zawodowych mogacych wystgpié
stanowisku pracy technika mechanika 5 na stanowiskach pracy technika mechanika (ko)

- wskazuje sposoby zapobiegania chorobom zawodowym moggcym wystgpic
na stanowiskach pracy technika mechanika (ko)
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

** %

Unia Europejska -
Europejski Fundusz Spoteczny *

* %

* 5 %

. Zasady bezpieczenstwa

i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej,
ochrony srodowiska
oraz ergonomii podczas
wykonywania zadan
technika mechanika

1) Zasady organizacji stanowisk pracy
zwigzanych z uzytkowaniem maszyn
i urzgdzen

- rozréznia zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem
maszyn i narzedzi (ko)

- planuje organizacje stanowiska pracy zgodnie z zasadami bezpieczenstwa
i higieny pracy (ko)

2) Srodki gasnicze

- rozréznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania (ko)
- proponuje wtasciwe srodki gasnicze do réznych grup pozaréw (ko)

3) Znaki bezpieczenstwa i alarmy

- rozrdznia rodzaje znakow bezpieczenstwa i alarméw (ko)
- okresla zastosowanie znakow bezpieczenstwa i alarméw (ko)

4) Wymagania ergonomii,
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska podczas organizowania
stanowisk pracy zwigzanych
z uzytkowaniem maszyn i narzedzi

- wymienia wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas organizowania stanowisk
pracy zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i narzedzi (ko)

- stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenhstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas organizowania stanowisk
pracy zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i narzedzi (ko)

5) Zagrozenia dla zdrowia i zycia
cztowieka oraz mienia i Srodowiska
zwigzane z uzytkowaniem maszyn
i narzedzi

- rozréznia zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia

i Srodowiska zwigzane z uzytkowaniem maszyn i narzedzi (ko)

- charakteryzuje zagrozenia dla zdrowia i zycia cziowieka oraz mienia
i Srodowiska zwigzane z uzytkowaniem maszyn i narzedzi (ko)

6) Srodki ochrony indywidualnej
i zbiorowej do prac z zakresu
uzytkowania maszyn i narzedzi

- rozréznia srodki ochrony indywidual(ko)nej i zbiorowej do prac z zakresu
uzytkowania maszyn i narzedzi (ko)

- dobiera oraz stosuje srodki ochrony indywidualnej do prac z zakresu
uzytkowania maszyn i narzedzi

7) Srodki ochrony zbiorowej do prac
z zakresu uzytkowania maszyn
i narzedzi

- rozréznia $rodki ochrony zbiorowej do prac z zakresu uzytkowania maszyn

i narzedzi (ko)

- dobiera oraz stosuje srodki ochrony zbiorowej do prac z zakresu uzytkowania
maszyn i narzedzi
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Pierwsza pomoc

1) Pierwsza pomoc w stanach
zagrozenia zdrowia i zycia w pracy

- opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia
zdrowotnego (ko)

- ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw
obserwowanych u poszkodowanego (ko)

- rozpoznaje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia
zdrowotnego (ko)

- reaguje odpowiednio do stanu poszkodowanego

2) Zasady udzielania pierwszej pomocy

- zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku

- uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

- powiadamia odpowiednie stuzby

- wybiera prawidtowy sposob zabezpieczenia siebie, poszkodowanego
i miejsce wypadku, powiadamiania odpowiednich stuzb (ko)

3) Udzielanie pierwszej pomocy
w stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego

- wyjasnia, w jaki sposob udzielaé pierwszej pomocy w urazowych stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja,
ztamanie, oparzenie (ko)

- opisuje sposob udzielania pierwszej pomocy w nieurazowych stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar (ko)

- wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie

z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacii
- prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie,
oparzenie

- prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar

- ocenia poprawnos¢ wykonywania resuscytacji krgzeniowo-oddechowg

na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej
Rady Ruscytacji

Razem 30
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4.1.4. Procedury osiggania celéw ksztalcenia

Zajecia edukacyjne Bezpieczenstwo i higiena pracy, to zajecia, ktére nalezg do przedmiotow teoretycznych. Podczas realizacji zaje¢ zaleca sie stosowanie metod
nauczania praktycznych, podajgcych, eksponujacych, problemowych i aktywizujgcych takich jak:

e metoda tekstu przewodniego

e metoda przypadku

e dyskusja dydaktyczna

e pokaz z objasnieniem

e wykiad informacyjny

o wyktad problemowy

e burza mézgow

e metody i techniki wykorzystywane w ksztatceniu na odlegtosé.

Dominujgca metodg ksztatcenia powinna by¢ metoda tekstu przewodniego, ktéra utatwi stuchaczom/uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego samodzielne
zbieranie i analizowanie informac;ji, oraz metoda przypadku polegajgca na analizowaniu przypadku opisujgcego problem. Pracownia, w ktérej prowadzone bedg zajecia
powinna byé wyposazona w: zbiory przepiséw prawa w zakresie bezpieczehstwa i higieny pracy, kodeks pracy, filmy i prezentacje multimedialne dotyczace przepiséow
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii, komputer z dostepem do Internetu, urzadzenia multimedialne,
fantom do udzielania pierwszej pomocy. Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. Zajecia mogg
odbywac sie w grupach.

Bardzo wazng kwestig w ksztatceniu zawodowym jest indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie
metod, srodkéw oraz form ksztatcenia. Nauczyciel realizujgcy program powinien motywowaé uczestnikéw kursu do aktywnego udziatu w zajeciach, dostosowywac stopien
trudnosci planowanych éwiczen do mozliwosci i potrzeb uczestnikéw kursu, planowa¢ zadania do wykonywania przez uczestnikédw kkz z uwzglednieniem ich
zainteresowan, srodowiska pracy, przygotowywac zadania o r6znym stopniu trudno$ci i ztozono$ci, zacheca¢ uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego

do korzystania z réznych Zrédet informac;i.

Zajecia mogg by¢ realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé, np. lekcje online, wykorzystanie platform edukacyjnych, komunikacja poprzez
poczte elektroniczng, wykorzystanie materiatdw edukacyjnych na portalach edukacyjnych i stronach internetowych, programy telewizyjne i audycje radiowe, zamieszczanie
informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej placowki.

Pracownia powinna by¢ wyposazona w stanowiska do pracy indywidualnej i grupowej uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego, stanowiska komputerowe
z dostepem do Internetu, a takze stanowisko nauczycielskie wyposazone w komputer z dostepem do Internetu.
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4.1.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy przeprowadzi¢ wedtug zasad ustalonych przez organizatora kwalifikacyjnego
kursu zawodowego, na podstawie wymagan okreslonych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego na poczatku zaje¢
w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia, z uwzglednieniem metod sprawdzania efektéw ksztatcenia realizowanch za pomocg metod i technik ksztatcenia

na odlegtos¢.

Jako metode sprawdzenia osiggnie¢ edukacyjnych uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie zaje¢ edukacyjnych Bezpieczenstwo i higiena pracy
proponuije sie zastosowac test pisemny z zadaniami otwartymi i zamknietymi. Zaliczenie ksztatcenia prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia
na odlegtos¢ nie moze odbywac sie z wykorzystaniem tych metod i technik.

4.2. Program nauczania dla przedmiotu Jezyk obcy zawodowy

4.2.1. Cele ogdélne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:

e Poznanie specjalistycznego stownictwa technicznego umozliwiajgcego realizacje zadan zawodowych.

¢ Komunikowanie sie w jezyku obcym nowozytnym w trakcie realizacji zadan zawodowych.

e Tworzenie wypowiedzi ustnych i pisemnych w jezyku obcym dotyczacych wykonywania zadah zawodowych.

e Poznanie strategii umozliwiajgcych doskonalenie umiejetnosci jezykowych oraz podnoszgcych swiadomos$¢ jezykowg
¢ Nabywanie kompetencji personalnych i spotecznych.

e Poznanie zasad organizacji pracy w zespole.

4.2.2. Cele szczegotowe przedmiotu
Cele szczegdtowe przedmiotu to:

e postugiwacé sie podstawowym zasobem srodkéw jezykowych w jezyku obcym nowozytnym w celu porozumiewania sie w zakresie wykonywania zadan
zawodowych,

e rozréznia¢ rozne style wypowiedzi (formalny i nieformalny),

e rozumiec czytany tekst i potrafi¢ znajdowaé w nim okreslone informacje,

e rozpoznawac zwigzki pomiedzy czesciami tekstu,
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e udziela¢ wskazéwek, instrukcji w roznych sytuacjach zawodowych,

e przedstawiac opinie i uzasadniac je,

e braé udziat w negocjacjach zwigzanych z wykonywaniem zadah zawodowych,

e tlumaczy¢ informacje sformutowane w jezyku polskim na jezyk obcy nowozytny i odwrotnie,
e samodzielnie tworzy¢ krotkie, proste, spdjne i logiczne wypowiedzi ustne i pisemne w jezyku obcym nowozytnym o tematyce wykonywania zadan zawodowych,
e przestrzegaé¢ zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,

e planowa¢ wykonanie zadania,

e ponosi¢ odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania,

o wykazywac sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany,

e stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,

e doskonali¢ umiejetnosci zawodowe,

o stosowac zasady komunikacji interpersonalnej,

o stosowac¢ metody i techniki rozwigzywania problemow,

e wspoipracowaé w zespole.

4.2.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia
Tabela 2. Materiat nauczania dla przedmiotu Jezyk obcy zawodowy

Wszystkie efekty ksztatcenia sg mozliwe do zrealizowania z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢

Dziat programowy Tematy zajec Liczba godz. Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:
|. Zawody i czynnosci 1) Czym zajmuje sie technik 5 - rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynno$ci
w branzy mechanicznej. mechanik — stownictwo. zawodowych w zakresie:
2) Do czego to stuzy — narzedzia, a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych
maszyny z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy
i urzgdzenia. b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatdw koniecznych do realizacji
3) Stownictwo zwigzane czynnosci zawodowych
z zagrozeniami wystepujgcymi C) procesoOw i procedur zwigzanych z realizacjg zadarn zawodowych
na stanowisku pracy. d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wykonywaniem zadan zawodowych
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Dziat programowy

Tematy zaje¢

Liczba godz.

Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajgcy kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:

e) s$wiadczonych ustug, w tym obstugi klienta
- posiada szeroki zakres srodkow jezykowych umozliwiajgcych ptynng
realizacje czynnosci zawodowych:
a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych
z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy
b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatéw koniecznych do realizacji
czynnosci zawodowych
c) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych
d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wykonywaniem zadan zawodowych
e) $wiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

Il. Obowigzki i polecenia
stuzbowe.

Cwiczenie umiejetnosci czytania.

Doskonalenie umiejetnosci
stuchania.

- okresla gtéwng mysl wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu wypowiedzi

lub tekstu

- znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje

- rozpoznaje zwigzki miedzy kroétkimi, nieskomplikowanymi czgsciami tekstu
- uktada krotkie zdania w okres$lonej kolejnosci

- szybko i ptynnie okresla gltdwng mys| dtugich i wymagajgcych wypowiedzi
i dluzszego tekstu

- bezbtednie znajduje w wypowiedzi lub tekscie szczegdtowe informacie,
dostrzega ich ukryte znaczenie

- rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami tekstu

- ukfada informacje w okreslonym porzadku

lll. Komunikacja w jezyku
obcym w trakcie wykonywania
obowigzkéw stuzbowych.

Rozmowa z szefem —
doskonalenie umiejetnosci
mowienia.

Cwiczenia umiejetnosci pisania
wiadomosci i e-maili.

- opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami
zawodowymi

- wykorzystujgc podstawowe struktury leksykalne przedstawia sposéb
postepowania w prostych sytuacjach zawodowych

- potrafi wyrazi¢ swoje stanowisko

- potrafi stosowac zasady konstruowania tekstow o podstawowym charakterze
- stosuje nieformalny styl wypowiedzi
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Fundusze
Europejskie
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** %

* %
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* 5 %

Dziat programowy

Tematy zaje¢

Liczba godz.

Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajgcy kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:

- opisuje i analizuje skomplikowane przedmioty, zaawansowane dziatania
i zjawiska zwigzane z czynnosciami zawodowymi

- przedstawia sposéb postepowania w réznych sytuacjach zawodowych
(np. udziela instrukcji, wskazéwek, okresla zasady)

- wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

- stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym charakterze

- stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuacji

IV. Praktyczna komunikacja
w jezyku obcym.

1) Dyskusja z klientem i innymi
pracownikami — dialogi.

2) Wypetnianie dokumentéw —
doskonalenie umiejetnosci
pisania.

- rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe

- uzyskuje informacje

- wyraza swoje opinie i uzasadnia je

- prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi

- stosuje zwroty i formy grzecznosciowe

- dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacii

- swobodnie prowadzi rozmowe, ptynnie wypowiada sie

- uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia

- wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie lub nie zgadza z
opiniami innych os6b

- prowadzi zaawansowane negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi
- swobodnie postuguje sie jezykiem obcym, stosuje szeroki zakres struktur
leksykalnych

- ptynnie stosuje zwroty i wyrazenie adekwatne do sytuacji

V. Materiaty obcojezyczne

1) Przekazywanie informacji —
éwiczenia w mowieniu

- przekazuje w jezyku obcym nowozytnym proste informacje zawarte

w materiatach wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach,
schematach)

- przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym
nowozytnym

- przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane

w jezyku polskim

- przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte w materiatach
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Dziat programowy

Tematy zaje¢

Liczba godz.

Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajgcy kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:

wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach, schematach)

oraz audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)

- ptynnie przekazuje w jezyku obcym informacje sformutowane w tym jezyku
- przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane

w jezyku polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym

VI. Komunikacja spoteczna

1) Tlumaczenia — doskonalenie
umiejetnosci jezykowych.

- korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego

- wspotdziata z innymi osobami

- realizujgc zadania jezykowe korzysta z tekstéw w jezyku obcym, réwniez
za pomocg technologii informacyjno- komunikacyjnych

- identyfikuje podstawowe stowa klucze

- wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢
znaczenie stowa

- upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz,

- zastepuje nieznane stowa innymi, wykorzystuje opis, srodki niewerbalne
- korzysta ze stownika jednojezycznego

- potrafi efektywnie pracowac¢ w grupie

- realizujgc zadania jezykowe korzysta ze skomplikowanych tekstow

w jezyku obcym, réwniez za pomocg technologii informacyjno-
komunikacyjnych

- identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

- wykorzystuje kontekst aby precyzyjnie okre$li¢ znaczenie stowa

- nie upraszcza wypowiedzi, postuguje sie zaawansowanymi $rodkami
jezykowymi

- posiada szeroki zakres stownictwa, wypowiada sie ptynnie, bez trudu
odnajduje odpowiednie wyrazenia

Razem 30
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4.2.4. Procedury osiggania celdéw ksztalcenia

Podczas realizacji zaje¢ nalezy stosowac¢ aktywizujgce metody nauczania- uczenia sie ze szczegdlnym uwzglednieniem metody éwiczen, analizy przypadkéw, burzy
mozgow, metody przewodniego tekstu, metody i techniki wykorzystywane podczas ksztatcenia na olegtosé¢. Realizujgc program, nalezy zwrdci¢é uwage na ksztattowanie
umiejetnosci porozumiewania sie oraz tworzenia przekazoéw ustnych i pisemnych w jezyku obcym. W procesie nauczania- uczenia sie nalezy wigzac teorie z praktykg
poprzez odpowiedni dobdr éwiczen pokazowych oraz rozwijaé¢ u uczestnikow kursu umiejetno$¢ samoksztatcenia i korzystania z réznych zrédet informaciji.

Zajecia powinny by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym. Zajecia mogg odbywac sie w grupach. Praca w grupie pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci
komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikow.

Zaleca sie wykorzystywanie filmoéw dydaktycznych oraz prezentacji multimedialnych, ktérych stosowanie podczas lekcji rozwija zainteresowanie przedmiotem, a takze
stuzy przyswajaniu nowych informacji przez uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego.

Zajecia moga by¢ realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢, np. lekcje online, wykorzystanie platform edukacyjnych, komunikacja poprzez
poczte elektroniczng, wykorzystanie materiatdw edukacyjnych na portalach edukacyjnych i stronach internetowych, programy telewizyjne i audycje radiowe, zamieszczanie
informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej placowki.

Formy indywidualizaciji pracy z uczestnikiem kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinny uwzglednia¢ dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb

i mozliwosci uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego z uwzglednieniem ich wieku, wyksztatcenia oraz doswiadczenia zawodowego. Nauczyciel realizujgcy program powinien
motywowac uczestnikow kursu do aktywnego udziatu w zajeciach, dostosowywac stopien trudnosci planowanych ¢wiczen do mozliwosci i potrzeb uczestnikow
kwalifikacyjnego kursu zawodowego, planowac¢ zadania do wykonywania przez uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego z uwzglednieniem ich zainteresowan,
Srodowiska pracy, przygotowywaé zadania o réznym stopniu trudno$ci i ztozonosci, zachecaé uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego do korzystania z r6znych
zrodet informacji.Nauczyciel powinien: udziela¢ wskazdwek,jak sie uczy¢, i pomagac w trakcie uczenia sie, stosowaé materiaty edukacyjne odwotujgce sie do wielu zmystow oraz praktyki
gospodarczej, zachecac uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego do pracy i wysitku i pozytywnie motywowac, w ocenie uwzglednia¢ réwniez zaangazowanie uczestnikow
kwalifikacyjnego kursu zawodowego podczas wykonywania zadania. Zajecia nalezy prowadzi¢ z naciskiem na:

— wykorzystywanie réznych zrédet informacii,
— prace w zespole,
— poprawnos$¢ merytoryczng wykonywanych éwiczen i projektow.

Zajecia edukacyjne powinny byé prowadzone w pracowni jezyka obcego nowozytnego, wyposazonej w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci
lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarkg i ze skanerem oraz projektorem multimedialnym, urzgdzenia audiofoniczne i monitor lub rzutnik umozliwiajgcy odtwarzanie
nagran z lektorem lub scenek rodzajowych. Pracownia, w ktérej prowadzone bedg zajecia, powinna by¢ rowniez wyposazona w: stowniki jezykowe, literature i czasopisma
drukowane w nauczanym jezyku zwigzane z zawodem technika mechanika np. dokumentacja techniczna maszyn i urzgdzen.
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Pracownia powinna by¢ wyposazona w stanowiska do pracy indywidualnej i grupowej uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego, stanowiska komputerowe
z dostepem do Internetu, stanowisko nauczycielskie wyposazone w komputer z dostepem do Internetu, drukarke, odtwarzacze nosnikéw audio i wideo.

4.2.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy przeprowadzi¢ wedtug zasad ustalonych przez organizatora kwalifikacyjnego
kursu zawodowego, na podstawie wymagan okreslonych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego na poczatku zajec
w zakresie zaplanowanych celdw ksztatcenia, z uwzglednieniem metod sprawdzania efektéw ksztatcenia realizowanch za pomocg metod i technik ksztatcenia

na odlegtos¢.

Jako metode sprawdzenia osiggnie¢ edukacyjnych uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie zaje¢ Jezyk obcy zawodowy proponuje sie zastosowac test
pisemny z zadaniami otwartymi i zamknietymi oraz ocene wypowiedzi ustnej uczestnika kursu. Zaliczenie ksztatcenia prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik
ksztatcenia na odlegto$é nie moze odbywac sie z wykorzystaniem tych metod i technik.

4.3. Program nauczania dla przedmiotu Podstawy techniki

4.3.1. Cele ogdélne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:

e Poznanie zasad dziatania uktadéw elektrotechniki, elektroniki i automatyki.
e Poznanie zasad dziatania uktadéw mechatronicznych.

e Nabywanie kompetencji personalnych i spotecznych.

e Poznanie zasad organizacji pracy w zespole.

4.3.2. Cele szczegotowe przedmiotu
Cele szczegoétowe przedmiotu to:

e rozréznia¢ wielkosci elektryczne i ich jednostki,

e rozréznia¢ zrodta i rodzaje prgdu elektrycznego,

e rozréznia¢ podstawowe elementy obwodéw elektrycznych oraz uktadéw elektronicznych,
e stosowac prawo Ohma, prawa Kirchhoffa do obliczania obwodéw pradu statego,

e rozréznia¢ podstawowe elementy uktadéw automatyki przemystowe;j,

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.09. Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzadzen

strona 86 z 149



Fundusze

e rozrozniac rodzaje maszyn elektrycznych,
e rozrozniac¢ elementy oraz okresla¢ wspotzaleznos¢ miedzy elementami struktury uktadu mechatronicznego konwencjonalnego,
e wskazywac zastosowanie uktadéw manipulacyjnych i systeméw zrobotyzowanych,

e okredla¢ zasady bezpiecznego uzytkowania uktadoéw manipulacyjnych i systemdéw zrobotyzowanych,

e przestrzegaé¢ zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,
e planowa¢ wykonanie zadania,

e ponosi¢ odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania,

e wykazywac sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany,
e stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,

e doskonali¢ umiejetnosci zawodowe,

o stosowac zasady komunikacji interpersonalnej,

o stosowac¢ metody i techniki rozwigzywania problemow,
e wspOipracowacé w zespole.

4.3.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztalcenia

Tabela 3. Materiat nauczania dla przedmiotu Podstawy techniki

iski Rzeczpospolita Unia Europejska .
Europejskie .
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska

** %

* %

Europejski Fundusz Spoteczny *

* 5 %

Wszystkie efekty ksztatcenia sg mozliwe do zrealizowania z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢

Dziat programowy Tematy zajec Liczba godz. Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:
I. Uktady elektrotechniki, 1) Jednostki stosowane w elektryce 1 - rozréznia wielkosci elektryczne i ich jednostki
elektroniki i automatyki - charakteryzuje wielkosci elektryczne i ich jednostki
MEC.09.2.7) 2) Zrédta pradu elektrycznego 1 - rozroznia zrédta i rodzaje pradu elektrycznego
- poréwnuje zrddta i rodzaje pradu elektrycznego
3) Elementy obwodow - rozrOznia podstawowe elementy obwodéw elektrycznych oraz uktadow
elektrycznych i elektronicznych 5 elektronicznych
- charakteryzuje podstawowe elementy obwodoéw elektrycznych oraz uktadow
elektronicznych
4) Prawo Ohma 1 - definiuje prawo Ohma oraz prawa Kirchhoffa
5) Prawa Kirchhoffa 1 - stosuje prawo Ohma, prawa Kirchhoffa do obliczania obwodoéw pradu statego
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* %

* 5 %

6) Rozwigzywanie zadan z prawa
Ohma i prawa Kirchhoffa

7) Elementy uktadéw automatyki
przemystowej

- wymienia podstawowe elementy ukfadéw automatyki przemystowe;j
- rozréznia podstawowe elementy uktadéw automatyki przemystowej

8) Maszyny elektryczne

- wymienia rodzaje maszyn elektrycznych
- rozréznia rodzaje maszyn elektrycznych

II. Uktady mechatroniczne
MEC.09.2.8)

1) Elementy struktury uktadu
mechatronicznego
konwencjonalnego

- rozréznia elementy struktury uktadu mechatronicznego konwencjonalnego
- charakteryzuje elementy struktury uktadu mechatronicznego konwencjonalnego

2) Wspotzaleznosci pomiedzy
elementami struktury uktadu
mechatronicznego
konwencjonalnego

- okresla strukture uktadu mechatronicznego konwencjonalnego
- okres$la wspotzaleznosci pomiedzy elementami struktury ukfadu
mechatronicznego konwencjonalnego

3) Ukfady wykonawcze urzgdzen
mechatronicznych

- rozréznia ukfady wykonawcze urzgdzen mechatronicznych
- charakteryzuje ukfady wykonawcze urzgdzen mechatronicznych

4) Sensory stosowane w uktadach
mechatronicznych

- rozrdznia sensory stosowane w uktadach mechatronicznych konwencjonalnych
- okresla zastosowanie sensorow wykorzystywanych w uktadach
mechatronicznych konwencjonalnych

5) Elementy uktadéw sterowania
stosowane w uktadach
mechatronicznych

- rozréznia elementy uktadéw sterowania stosowane w uktadach
mechatronicznych konwencjonalnych

- charakteryzuje elementy uktadéw sterowania stosowane w uktadach
mechatronicznych konwencjonalnych

6) Dziatanie uktadéw sterowania
stosowanych w uktadach
mechatronicznych

- okresla strukture uktadéw sterowania stosowanych w uktadach
mechatronicznych

- okresla dziatanie uktadéw sterowania stosowanych w uktadach
mechatronicznych konwencjonalnych

7) Uktady zasilania stosowane
w uktadach mechatronicznych

- rozréznia uktady zasilania stosowane w ukfadach mechatronicznych
konwencjonalnych

- wybiera wtaciwy sposoéb zasilania do zastosowania w uktadach
mechatronicznych konwencjonalnych
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8) Uktady manipulacyjne i systemy 1 - wymienia rodzaje uktadéw manipulacyjnych i systeméw zrobotyzowanych
zrobotyzowane - rozroznia uktady manipulacyjne i systemy zrobotyzowane
9) Zastosowanie ukfadow - rozréznia sposoby zastosowania uktadéw manipulacyjnych i systeméw
manipulacyjnych i systeméw 1 zrobotyzowanych
zrobotyzowanych - wskazuje zastosowanie ukladéw manipulacyjnych i systemoéw zrobotyzowanych
10) Zasady bezpiecznego - okresla zasady bezpiecznego uzytkowania uktadéw manipulacyjnych
uzytkowania uktadow 1 i systemow zrobotyzowanych
manipulacyjnych i systeméw - wybiera sposéb bezpiecznego uzytkowania uktadéw manipulacyjnych
zrobotyzowanych i systemow zrobotyzowanych
Razem 20

4.3.4. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Zajecia edukacyjne Podstawy techniki, ktére nalezg do grupy przedmiotdéw teoretycznych mogg by¢ prowadzone w sali lekcyjnej bez podziatu na grupy, mogag by¢
prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo, z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢. W sali lekcyjnej,

w ktorej prowadzone bedg zajecia edukacyjne powinny sie znajdowac: plansze tematycznie zwigzane z przedmiotem. Dodatkowo w sali lekcyjnej powinno sie znajdowac
stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu oraz projektor multimedialny.

Nauczyciel dobierajgc metode ksztatcenia powinien zaplanowa¢ wykorzystanie takich metod, ktére pozwolg na osiggniecie zamierzonych efektéw. Proponuje sie
wykorzystanie metod nauczania podajgcych (wyktad informacyjny), problemowych (wyktad problemowy, metody aktywizujgce) oraz praktycznych (pokaz z objasnieniem,
¢wiczenia przedmiotowe). Metoda ¢wiczen praktycznych, bedzie umozliwiata ksztattowanie umiejetnosci przyswojonej wiedzy w praktyce, np. poprzez rozwigzywanie
zadan oraz interpretowanie otrzymanych wynikoéw. W trakcie ¢wiczen istnieje takze mozliwo$¢ ksztattowania umiejetnosci twérczego wykorzystania wiedzy w praktyce.

Bardzo wazng kwestig w ksztatceniu zawodowym jest indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci uczestnika kursu w zakresie metod, Srodkéw oraz form
ksztatcenia z uwzglednieniem wieku, wyksztatcenia oraz dodwiadczenia zawodowego uczestnika kursu. Nauczyciel realizujgcy program powinien motywowaé uczestnikow
kursu do aktywnego udziatu w zajeciach, dostosowywac stopien trudnosci planowanych éwiczeh do mozliwosci i potrzeb uczestnikéw kursu, planowaé zadania

do wykonywania przez uczestnikéw kursu z uwzglednieniem ich zainteresowan, srodowiska pracy, przygotowywaé zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci,
zachecac¢ uczestnikéw kursu do korzystania z réznych zrédet informac;i.

Podejmowane przez nauczyciela dziatania dydaktyczne powinny umozliwia¢ uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego samodzielne zdobywanie wiedzy
oraz ksztattowanie umiejetnosci poprzez uczenie sie we wspotpracy.
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Zajecia moga by¢ realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢, np. lekcje online, wykorzystanie platform edukacyjnych, komunikacja poprzez
poczte elektroniczng, wykorzystanie materiatéw edukacyjnych na portalach edukacyjnych i stronach internetowych, programy telewizyjne i audycje radiowe, zamieszczanie
informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej placéwki.

4.3.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy wedtug zasad ustalonych przez organizatora kwalifikacyjnego kursu
zawodowego, na podstawie wymagan okreslonych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego na poczgtku zaje¢
w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia, z uwzglednieniem metod sprawdzania efektéw ksztatcenia realizowanch za pomocg metod i technik ksztatcenia

na odlegtos¢.

Jako metode sprawdzenia osiggnie¢ edukacyjnych uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie zaje¢: podstawy techniki proponuje sie zastosowac test
pisemny z zadaniami otwartymi i zamknietymi. Zaliczenie ksztatcenia prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ nie moze odbywac sie z
wykorzystaniem tych metod i technik.

4.4. Program nauczania dla przedmiotu Planowanie procesow produkcji

4.4.1. Cele ogdélne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:

e Poznanie zasad projektowania procesow technologicznych obrébki czesci maszyn i urzgdzen.

e Poznanie zasad projektowania procesow technologicznych montazu i demontazu maszyn i urzgdzen.
e Sporzadzanie dokumentacji technologicznej obrébki i montazu czedci maszyn i urzadzen.

e Stosowanie programéw komputerowych wspomagajgcych wykonywanie zadah zawodowych.

¢ Nabywanie kompetencji personalnych i spotecznych.

e Poznanie zasad organizacji pracy w zespole.

4.4.2. Cele szczegotowe przedmiotu
Cele szczegoétowe przedmiotu to:

e rozréznia¢ etapy procesu technologicznego obrébki i montazu czesci maszyn i urzgdzen,
e planowac¢ kolejnos¢ operacji w procesie technologicznym obrdébki czesci maszyn i urzgdzen oraz montazu i demontazu maszyn i urzgdzen,
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e postugiwac sie dokumentacjg technologiczng maszyn i urzadzen,

o dobiera¢ technologie obrébki ubytkowej wytwarzania czesci maszyn i urzadzen,
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Europejski Fundusz Spoteczny *
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e dobiera¢ maszyny, urzgdzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie technologicznym obrébki czesci maszyn i urzgdzen oraz montazu i demontazu maszyn

i urzgdzen,

e planowac obrébke cieplng i cieplno-chemiczng do wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen,

e dobiera¢ programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan zawodowych,

e wyszukiwac¢ informacji o czesciach maszyn, maszynach i urzgdzeniach wykorzystujgc programy komputerowe,
e projektowac i tworzy¢ dokumentacje dla proceséw obrébki i montazu czesci maszyn i urzadzen,

e przestrzegaé¢ zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,
e planowa¢ wykonanie zadania,

e ponosi¢ odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania,

o wykazywac sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany,
e stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,

e doskonali¢ umiejetnosci zawodowe,

e stosowac zasady komunikacji interpersonalnej,

e stosowac metody i techniki rozwigzywania problemoéw,

e wspoipracowaé w zespole.

4.4.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia

Tabela 4. Materiat nauczania dla przedmiotu Planowanie proceséw produkg;ji

Wszystkie efekty ksztatcenia sg mozliwe do zrealizowania z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé.

Dziat programowy Tematy zaje¢ Liczba godz. Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajgcy kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:
I. Zasady projektowania 1) Zasady projektowania procesu - rozrdznia kolejne etapy procesu technologicznego obrébki i montazu czesci
procesow technologicznego obrébki 4 maszyn i urzgdzenh
technologicznych czesci maszyn - planuje kolejne etapy procesu technologicznego obrébki i montazu czesci
MEC.09.3.4) i urzadzen maszyn i urzgdzenh
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2) Zasady projektowania procesu
montazu

. . 4
i demontazu maszyn
i urzgdzen

3) Dokumentacja technologiczna - wymienia dokumenty stanowigce dokumentacje technologiczng maszyn
maszyn 2 i urzadzen
i urzgdzen - postuguije sie dokumentacjg technologiczng maszyn i urzadzeh

Il. Procesy technologiczne 1) Procesy obrdbki ubytkowej - rozrdznia technologie obrdbki czesci maszyn i urzagdzen
obrébki czesci maszyn stosowane podczas 6 - charakteryzuje procesy obrobki ubytkowej stosowane podczas wytwarzania
i urzgdzen wytwarzania czgsci maszyn czesci maszyn i urzgdzen
MEC.09.4.1) i urzgdzen

2) Dobér technologii do obrébki - identyfikuje technologie do obrobki czesci maszyn i urzgdzeh

czesci maszyn i urzgdzen 6 - dobiera technologie obrébki ubytkowej wytwarzania czesci maszyn
i urzadzen

3) Rodzaje maszyn, urzadzen - klasyfikuje maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie
i narzedzi wykorzystywanych 6 technologicznym
w procesie technologicznym - identyfikuje maszyny, urzgdzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie

4) Dobdr maszyn, urzgdzen technologicznym
i narzedzi w procesie 6 - dobiera maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie
technologicznym technologicznym

5) Planowanie kolejnosci - rozrdznia operacje wykorzystywane w procesie technologicznym obrdébki
operacji w procesie czesci maszyn i urzagdzen
technologicznym obrdbki - planuje kolejnos$¢ operacji w procesie technologicznym obrébki czesci
czesci maszyn i urzgdzen maszyn i urzgdzenh

6) Przygotowanie dokumentacji - charakteryzuje dokumenty stanowigce dokumentacje technologiczng obrobki
technologicznej obrobki czesci 10 czesci maszyn i urzagdzen

maszyn i urzgdzen

- przygotowuje dokumentacje technologiczng obrébki czesci maszyn
i urzgdzen
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7) Sporzadzanie dokumentac;ji - wymienia programy komputerowego wspomagania planowania procesu
technologicznej 10 technologicznego obrébki czesci maszyn i urzgdzen
z wykorzystaniem programow - wykorzystuje programy komputerowego wspomagania planowania procesu
komputerowych technologicznego obrdébki czesci maszyn i urzadzeh
lll. Procesy technologiczne 1) Technologia montazu maszyn 4 - rozréznia technologie montazu i demontazu czesci maszyn i urzadzen
montazu i demontazu i urzgdzen - dobiera technologie montazu i demontazu czesci maszyn i urzgdzen
maszyn i urzadzen 2) Technologia demontazu 4
MEC.09.4.2) maszyn i urzgdzeh
3) Dobdr maszyn, urzadzen - rozr6znia maszyny, urzgdzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie
i narzedzi do montazu maszyn | 2 montazu i demontazu czesci maszyn i urzadzen
i urzadzen. - dobiera maszyny, urzgdzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie
4) Dobér maszyn, urzadzen montazu i demontazu czesci maszyn i urzadzen
i narzedzi do demontazu 2
maszyn i urzadzen.
5) Planowanie procesu - rozrdéznia operacje stosowane w procesie technologicznym montazu
technologicznego montazu 6 i demontazu czesci maszyn i urzadzen
maszyn i urzgdzen - planuje kolejnos¢ operacji w procesie technologicznym montazu
6) Planowanie procesu i demontazu czesci maszyn i urzadzen
technologicznego demontazu | 6
maszyn i urzgdzenh
IV. Obrdbka cieplna 1) Obrébka cieplna w procesach 5 - rozréznia metody obrébki cieplnej czesci maszyn i urzadzen
i cieplno-chemiczna technologicznych - dokonuje wyboru metody obrdébki cieplnej cze$ci maszyn i urzgdzen
w procesach 2) Obrdbka cieplno-chemiczna w - rozroznia metody obrdébki cieplno- chemicznej czesci maszyn i urzadzen
technologicznych procesach technologicznych 2 - dokonuje wyboru metody obroébki cieplno-chemicznej czesci maszyn
MEC.09.4.3) i urzgdzen
V. Dobér narzedzi 1) Rodzaje narzedzi - rozréznia narzedzia i urzgdzenia whtasciwe dla okre$lonych technik i metod
i urzadzen i urzadzen wykorzystywanych wytwarzania czesci maszyn i urzadzen
do wytwarzania czesci podczas proceséw 4 - klasyfikuje narzedzia i urzgdzenia wtasciwe dla okreslonych technik i metod
maszyn i urzgdzen wytwarzania czesci maszyn wytwarzania czesci maszyn i urzadzen
MEC.09.4.4) i urzgdzen
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2) Dobdr narzedzi i urzadzen - wymienia narzedzia i urzgdzenia do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen w
do okres$lonych technik 4 okreslonej technice wytwarzania
i metod wytwarzania czesci - dokonuje wyboru narzedzi i urzadzen do wytwarzania czesci maszyn
maszyn i urzadzen i urzgdzen w okreslonej technice wytwarzania
VI. Dokumentacja 1) Charakterystyka dokumentéw - sporzadza wykaz dokumentéw niezbednych dla procesdw technologicznych
technologiczna obrébki stanowigcych dokumentacje obrébki czesci maszyn i urzgdzen dla poszczegdlnych technik wytwarzania
i montazu czesci maszyn technologiczng dla procesow 2 - okresla rodzaj dokumentacji technologicznych i zakres zawartych
i urzgdzen obrébki czesci maszyn w nich informacji dla proceséw technologicznych obrébki czesci maszyn
MEC.09.4.5) i urzadzen i urzgdzen dla poszczegdlnych technik wytwarzania
2) Sporzadzanie dokumentac;ji - przygotowuje dokumentacje procesow technologicznych obrébki czesci
technologicznej obrobki czesci maszyn i urzgdzen dla poszczegdlnych technik wytwarzania
maszyn i urzadzen 6 - wypetnia dokumentacje procesoéw technologicznych obrébki cze$ci maszyn
dla poszczegolnych technik i urzgdzen dla poszczegélnych technik wytwarzania
wytwarzania
3) Charakterystyka dokumentéw - sporzgdza wykaz dokumentéw niezbednych dla procesdw technologicznych
stanowigcych dokumentacje 5 montazu czesci maszyn i urzadzen
technologiczng dla procesow - okresla rodzaj dokumentacji technologicznych i zakres zawartych w nich
montazu maszyn i urzadzen informac;ji dla proceséw technologicznych montazu czesci maszyn i urzgdzen
4) Sporzadzanie dokumentaciji - przygotowuje dokumentacje procesow technologicznych montazu czesci
dla procesow 4 maszyn i urzgdzen
technologicznych montazu - wypetnia dokumentacje proceséw technologicznych montazu czesci maszyn i
maszyn i urzgdzenh urzadzenh
5) Sporzadzanie dokumentaciji - identyfikuje programy do komputerowego wspomagania projektowania
technologicznej obrdbki czeéci i tworzenia dokumentacji technologicznej obrébki i montazu czesci maszyn
maszyn i urzgdzen i urzgdzen
dla poszczegdlnych technik 10 - stosuje programy do komputerowego wspomagania projektowania
wytwarzania i tworzenia dokumentacji technologicznej obrébki i montazu czesci maszyn
z wykorzystaniem programow i urzgdzen
komputerowych
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6) Sporzadzanie dokumentaciji
dla proceséw
technologicznych montazu 10
maszyn i urzadzeh
z wykorzystaniem programéw
komputerowych
1) Charakterystyka programow - dobiera programy komputerowe wspomagajgce wykonanie zadanh
komputerowych zawodowych
wspomagajgcych 1 - wykorzystuje programy komputerowe wspomagajace wykonanie zadan
wykonywanie zadan zawodowych
zawodowych technika
mechanika
2) Korzystanie z katalogéw - dobiera programy komputerowe wspomagajgce wyszukiwanie informac;ji
VII. Programy komputerowe czesci maszyn, maszyn 1 0 czesciach maszyn, maszynach i urzgdzeniach
wspomagajace i urzgdzen z zastosowaniem - stosuje programy komputerowe wspomagajace wyszukiwanie informacji
wykonanie zadan programéw komputerowych 0 czesciach maszyn, maszynach i urzgdzeniach
zawodowych 3) Wykorzystanie programow - dobiera programy komputerowe wspomagajgce projektowanie i tworzenie
MEC.09.2.9) komputerowych do tworzenia dokumentacii dla proceséw obrébki cze$ci maszyn i urzagdzen
dokumentac;ji dla proceséw 2 - dobiera programy komputerowe wspomagajgce tworzenie dokumentac;ji
obrébki czesci maszyn dla procesdw montazu czesci maszyn i urzadzen
i urzadzen - postuguje sie programami do komputerowego wspomagania projektowania
4) Wykorzystanie programow i tworzenia dokumentacji dla proceséw obrébki
komputerowych do tworzenia 1 i montazu czes$ci maszyn i urzadzen
dokumentaciji dla procesow
montazu maszyn i urzgdzen
Razem 135
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4.4.4. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Zajecia edukacyjne Planowanie proceséw produkcji naleza do grupy przedmiotéw realizowanych w formie zaje¢ teoretycznych. Warunkiem osiggania zatozonych celow
ksztatcenia w zakresie tych zaje¢ jest odpowiednie zaplanowanie zaje¢ poprzez okreslenie celéw operacyjnych jakie powinny zosta¢ osiggniete, wykorzystanie
réznorodnych metod nauczania (w szczegdlno$ci takich, ktére aktywizujg uczestnika kursu do pracy, wykorzystujg jego doswiadczenie zawodowe), dob6r Srodkow
dydaktycznych do tresci i celdw nauczania oraz dobor formy pracy z uczestnikami kwalifikacyjnego kursu zawodowego. Istotnym elementem bedzie rowniez uzyskanie
informacji zwrotnej od uczestnikow kursu o poziomie zrealizowanych celéw.

Dla przedmiotu planowanie procesow produkciji, ktéry nalezy do przedmiotdéw teoretycznych zaleca sie stosowanie metod nauczania podajgcych, problemowych
oraz praktycznych, takich jak:

— wykiad informacyjny

— pokaz z objasnieniem

— wykiad problemowy

— dyskusja dydaktyczna

— burza moézgow

— ¢éwiczenia przedmiotowe

— metody i techniki wykorzystywane w ksztatceniu na odlegtos¢.

Cwiczenia praktyczne bedg umozliwiaty ksztattowanie umiejetno$ci przyswojonej wiedzy w praktyce, np. poprzez dobieranie technologii ubytkowej wytwarzania czesci
maszyn i urzgdzen, planowanie kolejnosci operacji w procesie montazu i demontazu czesci maszyn i urzadzen, wypetnianie dokumentacji proceséw technologicznych
obrébki czesci maszyn i urzgdzen dla poszczegdlnych technik wytwarzania. Stosujgc metode éwiczen nauczyciel stwarza mozliwos¢ ksztattowania umiejetnosci twérczego
wykorzystania wiedzy w praktyce.

W pracowni, w ktérej prowadzone bedg zajecia powinny sie znajdowac: akty prawne dotyczgce gospodarki materiatowej oraz zarzgdzania odpadami, akty prawne
stosowane podczas kalkulacji kosztéw wytworzenia cze$ci maszyn i urzgdzeh, dokumentacje techniczne maszyn i urzgdzen stosowanych w procesach obrébki i montazu
czesci maszyn i urzgdzen, programy komputerowe prezentujgce czesci maszyn, narzedzia, maszyny i urzgdzenia stosowane w procesach obrébki i montazu maszyn

i urzadzen, programy komputerowe wspomagajgce projektowanie (wykonywanie obliczen wytrzymatosciowych oraz sporzadzanie rysunkéw konstrukcyjnych), programy
komputerowe ilustrujgce poszczegdlne techniki i metody wytwarzania czesci maszyn, programy komputerowe ilustrujgce procesy technologiczne obrébki oraz montazu
czesci maszyn i urzgdzen, prezentacje komputerowe prezentujgce problematyke organizacji proceséw produkcyjnych.

W czasie zaje¢ uczestnicy kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinni mie¢ dostep do komputeréw potaczonych z Internetem (jedno stanowisko dla jednego uczestnika
kursu) wyposazone w pakiet programoéw biurowych. Pomieszczenie, w ktéorym odbywajg sie zajecia, powinno by¢ wyposazone w stanowisko komputerowe dla nauczyciela
podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, urzadzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem.
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Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. Zajecia mogg odbywac sie w grupach. Praca w grupie
pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sig, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikow.

Bardzo wazng kwestig w ksztatceniu zawodowym jest indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci uczestnika kursu w zakresie metod, $rodkéw oraz form
ksztatcenia z uwzglednieniem wieku, wyksztatcenia oraz doswiadczenia zawodowego uczestnikdéw kursu. Nauczyciel realizujgcy program powinien motywowaé
uczestnikéw kursu do aktywnego udziatu w zajeciach, dostosowywacé stopien trudnosci planowanych ¢éwiczen do mozliwosci i potrzeb uczestnikéw kursu, planowaé
zadania do wykonywania przez uczestnikow kursu z uwzglednieniem ich zainteresowan, srodowiska pracy, przygotowywaé zadania o réznym stopniu trudnosci

i zZtozonosci, zachecac uczestnikow kursu do korzystania z roznych zrédet informacii.

Zajecia mogg by¢ realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé, np. lekcje online, wykorzystanie platform edukacyjnych, komunikacja poprzez
poczte elektroniczng, wykorzystanie materiatdw edukacyjnych na portalach edukacyjnych i stronach internetowych, programy telewizyjne i audycje radiowe, zamieszczanie
informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej placowki.

4.4.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy przeprowadzi¢ wedtug zasad ustalonych przez organizatora kwalifikacyjnego
kursu zawodowego, na podstawie wymagan okreslonych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego na poczatku zaje¢
w zakresie zaplanowanych celdw ksztatcenia, z uwzglednieniem metod sprawdzania efektéw ksztatcenia realizowanch za pomocag metod i technik ksztatcenia

na odlegtos¢.

Jako metode sprawdzenia osiggnie¢ edukacyjnych uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie zaje¢ planowanie proceséw produkcji proponuje sie
zastosowaé ukierunkowang obserwacje pracy uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego, wykonywanych éwiczen, projektow, zadan. Zaliczenie ksztatcenia
prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢ nie moze odbywaé sie z wykorzystaniem tych metod i technik.

4.5. Program nauczania dla przedmiotu Konstruowanie czesci maszyn i urzadzen

4.5.1. Cele ogélne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:

e Stosowanie zasad wykonywania szkicow oraz rysunkéw.
e Postugiwanie sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen.
e Stosowanie praw i zasad mechaniki techniczne;.
e Dobér czesci maszyn i urzgdzen.
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e Stosowanie zasad tolerancji i pasowan.
¢ Nabywanie kompetencji personalnych i spotecznych.
e Poznanie zasad organizacji pracy w zespole.

4.5.2. Cele szczegotowe przedmiotu
Cele szczegétowe przedmiotu to:

e wykonywac¢ rysunki techniczne zgodnie z obowigzujgcymi normami i zasadami,

e oblicza¢ wymiary graniczne i tolerancje,

e rozréznia¢ pasowanie i zasady tolerancji cze$ci maszyn,

e oblicza¢ podstawowe parametry dotyczace tolerancji i pasowan,

e dobiera¢ rodzaj pasowania do wspotpracujgcych czesci maszyn i urzgdzen,

e okres$la¢ ksztalt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrébki na podstawie szkicow i rysunkéw technicznych czesci maszyn,

e sporzadzac rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych,

e rozrozniac rodzaje dokumentacji technicznej dotyczacej uzytkowania maszyn i urzadzen, obstugi codziennej, konserwacji,

e dobiera¢ na podstawie dokumentacji technicznej sposéb uzytkowania maszyn i urzgdzen,

e rozrozniac¢ czesci i mechanizmy maszyn i urzgdzen oraz okresla¢ ich zastosowanie,

e wyjasniac¢ sposéb dziatania maszyn i urzgdzen, postugujac sie dokumentacjg techniczna,

e okredla¢ budowe i dziatanie mechanizméw: dzwigniowych, krzywkowych, otrzymywania ruchu przerywanego,

e rozréznia¢ urzadzenia transportu wewnetrznego,

e postugiwac sie pojeciami statyki: sita, uktad sit, wypadkowa ukfadu sit, jednostki sity, ptaski uktad sit, moment sity,

e okresla¢ warunki zachowania rownowagi dla ptaskiego uktadu sit,

e wyznaczac sity wynikajgce z warunkéw zachowania réwnowagi dla ptaskiego uktadu sit,

e postugiwac sie pojeciami dotyczagcymi wytrzymatosci materiatéw: sity wewnetrzne, naprezenia, odksztatcenia, warunki wytrzymatosciowe, naprezenia
dopuszczalne,

e rozpoznawac poszczegolne czesci maszyn i urzgdzen,

e okresla¢ zastosowanie poszczegdinych grup czesci maszyn i urzadzen,

o okres$la¢ cel wykonywania obliczen wytrzymatoSciowych czesci maszyn i urzadzen,

e okres$la¢ zakres wykonywania obliczen wytrzymatosciowych czesci maszyn i urzgdzen,

e dokonywac obliczen wytrzymatosciowych dla czesci maszyn i urzadzen,
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e przestrzegaé zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,
e planowaé wykonanie zadania,

e ponosi¢ odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania,

e wykazywac sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany,
e stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,

e doskonali¢ umiejetnosci zawodowe,

e stosowac zasady komunikacji interpersonalne;,

e stosowac metody i techniki rozwigzywania problemadw,

e wspOipracowacé w zespole.

4.5.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztalcenia
Tabela 5. Materiat nauczania dla przedmiotu Planowanie proceséw produkcji

Wszystkie efekty ksztatcenia sg mozliwe do zrealizowania z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosc.

Dziat programowy Tematy zaje¢ Liczba godz. Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajgcy kryteria weryfikacji)
Uczestnik kursu:

I. Zasady wykonywania 1) Elementy znormalizowane - sporzadza szkice i rysunki techniczne zgodnie z obowigzujgcymi normami

o ] . 1 . )
szkicOw oraz rysunkoéw w rysunku technicznym i zasadami
technicznych 2) Zasady sporzgdzania rysunkow 1 - interpretuje szkice i rysunki techniczne zgodnie z obowigzujgcymi normami
MEC.09.2.1) technicznych i zasadam
3) Zasady rzutowania prostokgtnego | 1 - wykonuje rzuty, przekroje, wprowadza wymiary i oznaczenia rysunkowe
4) Tworzenie przekrojow zgodnie ) - interpretuje rzuty, przekroje, wymiary i oznaczenia rysunkowe

Z normami
5) Zasady wymiarowania przedmiotu | 1

6) Tolerancje ksztattu

; . 1
i potozenia

7) Oznaczenia chropowatosci 1
powierzchni
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8) Obliczanie wymiaréw granicznych - definiuje wymiary graniczne i tolerancje
- oblicza wymiary graniczne i tolerancje
9) Rodzaje pasowania - rozréznia pasowanie i zasady tolerancji czesci maszyn

10) Zasady tolerancji czesci maszyn

- okresla rodzaj pasowania oraz zasade tolerancji czesci maszyn

11) Czytanie rysunkow technicznych

- wymienia elementy stosowane w rysunku technicznym charakteryzujgce
ksztatt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrébki

- okresla ksztalt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrébki

na podstawie szkicow i rysunkéw technicznych

12) Wykorzystanie programow

komputerowych do sporzgdzania
rysunkow technicznych

- obstuguje programy komputerowe wykorzystywane do sporzgdzania
rysunkéw technicznych
- sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych

Il.Dokumentacja

techniczna maszyn

i urzgdzen
MEC.09.2.2)

1) Rodzaje dokumentacji technicznej - rozréznia rodzaje dokumentaciji technicznej dotyczacej uzytkowania maszyn i
maszyn urzgdzen, obstugi codziennej, konserwac;ji
i urzgdzen - analizuje dokumentacje techniczng dotyczgca uzytkowania maszyn
i urzgdzen, obstugi codziennej, konserwacji
2) Analiza dokumentacji technicznej - wyjasnia na podstawie dokumentacji technicznej sposéb uzytkowania maszyn
pod katem sposobu uzytkowania i urzadzen
maszyn i urzgdzen - dobiera na podstawie dokumentacji technicznej sposob uzytkowania maszyn i
urzadzenh
3) Klasyfikacja zespotow - rozréznia czesci i mechanizmy maszyn i urzgdzen oraz okresla
i podzespotéw maszyn ich zastosowanie
na podstawie dokumentacji - charakteryzuje czesci i mechanizmy maszyn i urzadzeh oraz okreé$la
technicznej ich zastosowanie
4) Opis dziatania maszyn - wyjasnia sposoéb dziatania maszyn i urzadzen, postugujac sie dokumentacja

i urzgdzen z wykorzystaniem
dokumentacji technicznej

techniczng
- okresla zastosowanie maszyn i urzgdzen, postugujgc sie dokumentacjg
techniczng
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5) Budowa i dziatanie mechanizmow - klasyfikuje mechanizmy zmiany ruchu
dzwigniowych, krzywkowych, - okresla budowe i dziatanie mechanizméw: dzwigniowych, krzywkowych,
otrzymywania ruchu 1 otrzymywania ruchu przerywanego
przerywanego
6) Charakterystyka urzadzen 5 - rozréznia urzgdzenia transportu wewnetrznego
transportu wewnetrznego - okre$la budowe i zastosowanie urzgdzen transportu wewnetrznego
Ill. Mechanika techniczna 1) Podstawowe pojecia statyki: sita, - postuguije sie pojeciami statyki: sita, uktad sit, wypadkowa uktadu sit, jednostki
MEC.09.2.6) uktad sit, wypadkowa ukfadu sit, 1 sity, ptaski uktad sit, moment sity (ko)
jednostka sity - okresla wartos¢ sity wypadkowe;j
2) Pfaski uktad sit 1
3) Moment sity 1
4) Warunki zachowania réwnowagi 1 - okres$la warunki zachowania rownowagi dla ptaskiego uktadu sit
dla ptaskiego uktadu sit - wyznacza warunki réwnowagi dla ptaskiego uktadu sit
5) Rozwigzywanie zadan 5
z ptaskiego uktadu sit zbieznych
6) Rozwigzywanie zadan - wyznacza sity wynikajgce z warunkéw zachowania réwnowagi dla ptaskiego
z warunkow rownowagi 5 uktadu sit
- analizuje wartos¢, kierunek i zwrot sit wyznaczonych
z wykorzystaniem warunkéw zachowania réwnowagi dla ptaskiego uktadu sit
7) Sity wewnetrzne w materiale 1 - wyjasnia definicje: sity wewnetrzne, naprezenia, odksztatcenia, warunki
8) Naprezenia dopuszczalne 1 wytrzymatosciowe, naprezenia dopuszczalne
9) Odksztatcenia na skutek dziatania - postuguije sie pojeciami dotyczacymi wytrzymatosci materiatow: sity
sit 1 wewnetrzne, naprezenia, odksztatcenia, warunki wytrzymatosciowe,
10) Warunki wytrzymatosciowe 1 naprezenia dopuszczaine
IV. Czesci maszyn iurzgdzen | 1) Zasady konstruowania czesci - rozrOznia czesci maszyn i urzadzen
MEC.09.3.1) maszyn i urzgdzen 2 - okresla budowe i zastosowanie czesci maszyn i urzadzen
2) Charakterystyka osi i watéw 2
3) tozyska 2
4) Przekfadnie zebate 4
5) Przektadnie cierne 2
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6)

Przektadnie ciegnowe

7

Sprzegta

A

8)

Hamulce

9)

Oznaczenia czesci maszyn
i urzgdzen na schematach
i rysunkach

- rozréznia poszczegolne czesci maszyn i urzadzen
- rozpoznaje na schematach poszczegodlne czesci maszyn i urzadzen

10)

Zastosowanie osi i watow

11)

Zastosowanie tozysk

12)

Zastosowanie przekfadni zebatych

13)

Zastosowanie przekfadni ciernych

14)

Zastosowanie przektadni
ciegnowych

P RN R e

15)

Zastosowanie sprzegiet

16)

Zastosowanie hamulcéw

- klasyfikuje poszczegdlne grupy czesci maszyn i urzadzen
- okresla zastosowanie poszczegdlnych grup czesci maszyn i urzadzen

17)

Obliczenia wytrzymatosciowe osi
i watow

18)

Obliczenia wytrzymatosciowe i
dobér tozysk

19)

Obliczenia wytrzymatosciowe
przekfadni zebatych

20)

Obliczenia wytrzymatosciowe
przekfadni ciernych

21)

Obliczenia wytrzymatosciowe
przekfadni ciegnowych

22)

Obliczenia i dobér sprzegiet

23)

Obliczenia i dob6r hamulcow

- wymienia rodzaje obliczen wytrzymatosciowych dla okreslonych czesci
maszyn i urzadzenh

- okresla cel wykonywania obliczen wytrzymatosciowych czesci maszyn

i urzadzen

- okresla zakres obliczen wytrzymato$ciowych dla okre$lonych czesci maszyn i
urzgdzen

- dokonuje obliczen wytrzymatosciowych dla czesci maszyn i urzadzen

V. Zasady tolerancji
i pasowan

1)

Zasada statego otworu i statego
watka

RO ININ]N

- rozréznia zasady tolerancji i pasowan
- stosuje zasady tolerancji i pasowan
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MEC.09.3.3) 2) Obliczanie podstawowych - definiuje podstawowe parametry dotyczgce tolerancji i pasowania
parametréw dotyczgcych tolerancji | 2 - oblicza podstawowe parametry dotyczgce toleranciji i pasowania
i pasowan
3) Dobor rodzaju pasowania - okre$la rodzaje pasowan stosowanych do wspotpracujgcych czesci maszyn
do wspotpracujgcych czesci 2 i urzadzen
maszyn i urzgdzen - dobiera rodzaj pasowania do wspétpracujacych czesci maszyni urzadzen
Razem 90

4.5.4. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Warunkiem osiggania zatozonych celdw ksztatcenia w zakresie zaje¢ edukacyjnych Konstruowanie czesci maszyn i urzgdzen jest odpowiednie zaplanowanie zaje¢
poprzez okreslenie celéw operacyjnych jakie powinny zosta¢ osiggniete, wykorzystanie réznorodnych metod nauczania (w szczegoélnosci takich, ktére aktywizujg
uczestnika kursu do pracy, wykorzystujg jego doswiadczenie zawodowe), dobor srodkow dydaktycznych do tresci i celow nauczania oraz dobor formy pracy

z uczestnikami kwalifikacyjnego kursu zawodowego. Istotnym elementem bedzie rowniez uzyskanie informaciji zwrotnej od uczestnikéw kursu o poziomie zrealizowanych
celow.

Dla przedmiotu konstruowanie czesci i maszyn i urzadzen, ktory nalezy do przedmiotéw praktycznych zaleca sie stosowanie metod nauczania podajgcych, problemowych
oraz praktycznych, takich jak:

— wykifad informacyjny

— pokaz z objasnieniem

— wykfad problemowy

— dyskusja dydaktyczna

— burza moézgow

— ¢éwiczenia przedmiotowe

— metody i techniki wykorzystywane w ksztatceniu na odlegtosé.

Dominujgcg metodg ksztatcenia powinna by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, ktéra bedzie umozliwiata ksztattowanie umiejetnosci przyswojonej wiedzy w praktyce,
np. poprzez wykonywanie rysunkéw technicznych, rozwigzywanie zadan z mechaniki technicznej i wytrzymatosci materiatow oraz interpretowanie otrzymanych wynikow.
Stosujac metode ¢wiczen nauczyciel stwarza mozliwos¢ ksztattowania umiejetnosci twérczego wykorzystania wiedzy w praktyce.
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W pracowni, w ktérej prowadzone bedg zajecia powinny sie znajdowacé: schematy, zestawy ¢wiczeniowe, komputerowe programy umozliwiajgce wykonywanie rysunkow
technicznych oraz pakiet programéw biurowych, czasopisma branzowe, katalogi czesci mechanicznych, normy ISO i PN dotyczace zasad wykonywania rysunku
technicznego, srodki dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, dokumentacje techniczne maszyn i urzadzeh stosowanych w procesach obrébki i montazu
maszyn i urzgdzen, programy komputerowe prezentujgce czesci maszyn, narzedzia, maszyny i urzgdzenia stosowane w procesach obrébki i montazu maszyn i urzadzen,
programy komputerowe wspomagajgce projektowanie (wykonywanie obliczen wytrzymatosciowych oraz sporzgdzanie rysunkéw konstrukcyjnych) czesci maszyn

i urzadzen oraz tworzenie dokumentaciji technicznej. W czasie zajeé uczestnicy kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinni mie¢ dostep do komputeréw potgczonych

z Internetem (jedno stanowisko dla jednego uczestnika kursu). Pomieszczenie, w ktérym odbywaja sie zajecia, powinno by¢ wyposazone w stanowisko komputerowe

dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, urzgdzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem.

Zajecia powinny byé prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. Zajecia mogg odbywa¢ sie w grupach. Praca w grupie
pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikdw. Bardzo wazng kwestig w ksztatceniu zawodowym
jest indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci uczestnika kursu w zakresie metod, srodkéw oraz form ksztatcenia z uwzglednieniem wieku, wyksztatcenia
oraz doswiadczenia zawodowego uczestnika kursu. Nauczyciel realizujgcy program powinien motywowac uczestnikéw kursu do aktywnego udziatu w zajeciach,
dostosowywac stopieh trudnosci planowanych ¢éwiczehn do mozliwosci i potrzeb uczestnikéw kursu, planowa¢ zadania do wykonywania przez uczestnikow kursu

z uwzglednieniem ich zainteresowan, srodowiska pracy, przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci, zachecac uczestnikdw kursu do korzystania
z réznych zrédet informacji.

Zajecia mogg by¢ realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé, np. lekcje online, wykorzystanie platform edukacyjnych, komunikacja poprzez
poczte elektroniczng, wykorzystanie materiatdw edukacyjnych na portalach edukacyjnych i stronach internetowych, programy telewizyjne i audycje radiowe, zamieszczanie
informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej placowki.

4.5.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnieé¢ edukacyjnych

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy przeprowadzi¢ wedtug zasad ustalonych przez organizatora kwalifikacyjnego
kursu zawodowego, na podstawie wymagan okreslonych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego na poczatku zaje¢
w zakresie zaplanowanych celdw ksztatcenia, z uwzglednieniem metod sprawdzania efektdéw ksztatcenia realizowanch za pomocag metod i technik ksztatcenia

na odlegtos¢.

Jako metode sprawdzenia osiggnie¢ edukacyjnych uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie zaje¢ konstruowanie czesci maszyn i urzgdzen proponuje
sie zastosowac ukierunkowang obserwacje pracy uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego, wykonywanych éwiczen, projektéw, zadan. Zaliczenie ksztatcenia
prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢ nie moze odbywaé sie z wykorzystaniem tych metod i technik.
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4.6. Program nauczania dla przedmiotu Technologia czesci maszyn i urzadzen

4.6.1. Cele ogélne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:

e Stosowanie materiatéw konstrukcyjnych, eksploatacyjnych i uszczelniajgcych zgodnie z wymaganiami eksploatacyjnymi i technologicznymi.
e Wykonywanie potgczen mechanicznych.

e Stosowanie technik oraz metod wytwarzania czesci maszyn i urzadzen.

e Charakteryzowanie technik potgczen roztgcznych i nierozigcznych.

e  Okreslanie rodzaju produkciji.

e Rozréznianie rodzaju obroébki cieplnej i cieplno-chemicznej.

¢ Nabywanie kompetencji personalnych i spotecznych.

e Poznanie zasad organizacji pracy w zespole.

4.6.2. Cele szczegotowe przedmiotu
Cele szczegotowe przedmiotu to:

e rozpoznawa¢ materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz uszczelniajgce i rozrézniaé ich wtasciwosci,
e dobiera¢ materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz uszczelniajgce,

e rozréznia¢ rodzaje i zrodia korozji,

e rozpoznawac objawy korozji,

e dobiera¢ metody zabezpieczania przed korozja,

e rozréznia¢ potgczenia mechaniczne,

e dobiera¢ narzedzia, urzgdzenia i materiaty do wykonania potgczen,

e lgczyc czedci réznymi technikami,

e rozrézniaé techniki oraz metody spajania materiatow, odlewania, obrébki plastycznej, cieplnej oraz cieplno-chemicznej,
e dobiera¢ operacje obrobki recznej i proste operacje maszynowej obrdbki widrowej materiatéw,

e rozrézniaé przyrzady do wykonywania pomiaréw warsztatowych,

e dobiera¢ przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych,

e rozréznia¢ rodzaje kontroli jakosci,
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dobierac rézne sposoby kontroli jakosci adekwatne do wymagan technologicznych,
wymieniaé cele normalizacji krajowej,

podawac definicje i cechy normy,

rozroznia¢ oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej

korzysta¢ ze zrodet informacji dotyczacych norm i procedur oceny zgodnosci
rozroznia¢ potgczenia roztgczne i nieroztgczne

dobiera¢ potaczenia roztgczne i nieroztgczne

dobierac¢ technologie stosowane do wykonywania potgczen roztgcznych i nieroztgcznych
oblicza¢ parametry potgczen rozigcznych i nieroztgcznych

rozrézniaé rodzaje produkcji

przyporzadkowywac typ produkcji do wykonania czesci maszyn i urzgdzen

dobiera¢ techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzadzeh

wskazywac cel stosowania obrébki cieplnej do wytwarzania czes$ci maszyn i urzadzen
wskazywac zastosowanie poszczegoélnych metod obrobki cieplno-chemicznej
wskazywac¢ wiasciwosci czesci maszyn i urzadzen poddanych obrdbce cieplnej
wskazywac¢ wiasciwosci czesci maszyn i urzadzen poddanych obrébce cieplno-chemicznej,
przestrzegaé zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,

planowaé wykonanie zadania,

ponosi¢ odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania,

wykazywac sie kreatywno$cig i otwartoscig na zmiany,

stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,

doskonali¢ umiejetnosci zawodowe,

stosowac¢ zasady komunikacji interpersonalnej,

stosowac metody i techniki rozwigzywania problemow,

wspotpracowac w zespole.
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4.6.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Tabela 6. Materiat nauczania dla przedmiotu Technologia cze$ci maszyn i urzadzen

** %

Unia Europejska -
Europejski Fundusz Spoteczny *

* %

* 5 %

Dziat programowy Tematy zajec Liczba godz. Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajgcy kryteria weryfikacji)
ko- efekty ksztalcenia mozliwe do zrealizowania z wykorzystaniem metod
i technik ksztatcenia na odlegtosc
Uczestnik kursu:
I. Materiaty konstrukcyjne, | 1) Charakterystyka materiatow 1 - rozpoznaje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce
eksploatacyjne konstrukcyjnych na podstawie oznaczen oraz rozréznia ich wtasciwosci (ko)
i uszczelniajgce 2) Charakterystyka materiatéw - poréwnuje i analizuje wtasciwosci materiatow konstrukcyjnych,
MEC.09.2.3) eksploatacyjnych 1 eksploatacyjnych i uszczelniajgcych (ko)
i uszczelniajgcych
3) Oznaczenia materiatéw
konstrukcyjnych, eksploatacyjnych | 1
i uszczelniajgcych
4) Dobér materiatow konstrukcyjnych - identyfikuje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne
zgodnie oraz uszczelniajgce na podstawie dokumentacji (ko)
Zz wymaganiami eksploatacyjnymi | 1 - dobiera materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz uszczelniajgce (ko)
i technologicznymi okreslonymi w
dokumentacji
5) Dobor materiatéw
eksploatacyjnych
i uszczelniajgcych zgodnie z 1
wymaganiami eksploatacyjnymi
i technologicznymi okreslonymi w
dokumentacji
6) Rodzaje i zrodta korozji - rozrdznia rodzaje i zrodta korozji (ko)
- charakteryzuje rodzaje i zrodta korozji (ko)
7) Objawy korozji 1 - rozpoznaje objawy korozji (ko)

- opisuje objawy korozji (ko)
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8) Dobér metody zabezpieczenia 1 - rozréznia metody zabezpieczenia przed korozjg (ko)
materiatow przed korozjg - dobiera metody zabezpieczenia przed korozjg (ko)
9) Wykonywanie zabezpieczenia - rozréznia rodzaje zabezpieczen antykorozyjnych (ko)
antykorozyjnego 2 - dobiera zabezpieczenie antykorozyjne czesci maszyn i urzgdzen czesci
maszyn i urzgdzen (ko)
II. Wykonywanie potgczenh 1) Potgczenia mechaniczne - rozréznia potaczenia mechaniczne (ko)
mechanicznych w budowie maszyn 1 - wskazuje zastosowanie poszczegdlnych rodzajow potgczen mechanicznych
MEC.09.2.4) (ko)
2) Dobor narzedzi, urzadzen - dobiera narzedzia, urzadzenia i materialty do wykonania potagczen (ko)
i materiatow do wykonania 2 - charakteryzuje narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania potgczen (ko)
potgczen
3) Metody tgczenia czesci réznymi 5 - rozréznia techniki tgczenia czesci (ko)
technikami - tgczy czesci réznymi technikami
lll. Techniki oraz metody 4) Metody spajania materiatéw 1 - rozréznia techniki oraz metody spajania materiatow, odlewania, obrébki
wytwarzania czesci 5) Metody odlewania materiatow 1 plastycznej, cieplnej oraz cieplno-chemicznej (ko)
maszyn i urzadzen 6) Metody obrobki plastycznej 1 - charakteryzuje techniki oraz metody spajania materiatéw, odlewania, obrobki
MEC.09.2.5) materiatow plastycznej, cieplnej oraz cieplno-chemicznej (ko)
7) Metody obrébki cieplnej
8) Metody obroébki cieplno- 1
chemicznej
9) Rodzaje obrdbki recznej 1 - rozréznia operacje obrobki recznej i proste operacje maszynowej obrobki
10) Rodzaje obrébki maszynowej wiérowej materiatéw (ko)
2 - dobiera operacje obrobki recznej i proste operacje maszynowej obrobki
wiérowej materiatéw (ko)
11) Rodzaje przyrzgdow - rozrdznia przyrzgdy do wykonywania pomiaréw warsztatowych (ko)
do wykonywania pomiaréw 1 - opisuje budowe, wlasciwosci metrologiczne oraz zastosowanie przyrzgdow
warsztatowych do wykonywania pomiaréw warsztatowych (ko)
12) Dobor przyrzgdow - klasyfikuje przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych
do wykonywania pomiaréw 2 (ko)
warsztatowych - dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych (ko)
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IV. Kontrola jakosci 1) Rodzaje kontroli jakosci - rozrdznia rodzaje kontroli jakosci (ko)
w procesach - charakteryzuje rodzaje kontroli jakosci (ko)
technologicznych 2) Dobor kontroli jakosci - identyfikuje sposoby kontroli jakosci adekwatne do wymagan
MEC.09.2.10) do wymagan technologicznych technologicznych (ko)
- dobiera rézne sposoby kontroli jakosci adekwatne do wymagan
technologicznych (ko)
V. Normy i procedury 1) Cele normalizacji krajowe;. - wymienia cele normalizacji krajowej (ko)
zgodnosci w procesach Definicja, cechy - podaje definicje i cechy normy (ko)
wytwarzania czesci i 0znaczenie normy - rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowej (ko)
maszyn i urzgdzen - okresla zastosowanie normalizacji w budowie maszyn (ko)
MEC.09.2.11) 2) Zrédta informacji dotyczgce norm i - rozroznia zrodta informacji dotyczgce norm i procedur oceny zgodnosci (ko)
procedur oceny zgodnosci - korzysta ze zrodet informacji dotyczgcych norm i procedur oceny zgodnosci
(ko)
VI. Techniki wykonywania 1) Klasyfikacja potgczen czesci - rozréznia potgczenia roztgczne i nieroztgczne (ko)
potgczen roztgcznych maszyn - charakteryzuje potgczenia roztgczne i nieroztgczne (ko)
i nieroztgcznych 2) Dobor potaczen - klasyfikuje potagczenia roztgczne i nierozigczna (ko)
MEC.09.3.2) - dobiera potgczenia roztgczne i nieroztgczne (ko)
3) Technologie stosowane - rozréznia technologie stosowane do wykonywania potgczen roztgcznych
do wykonywania potgczen i nieroztgcznych (ko)
roztgcznych - dobiera technologie stosowane do wykonywania potgczenh roztgcznych
i nieroztgcznych i nieroztgcznych (ko)
4) Obliczanie parametrow potgczen - rozrOznia parametry potgczen roztgcznych i nieroztgcznych (ko)
czesci maszyn - oblicza parametry potgczen roztgcznych i nieroztgcznych (ko)
VII. Rodzaje produkcji 1) Rodzaje produkcji - rozrdznia rodzaje produkcji (ko)
MEC.09.3.5) - poréwnuje rodzaje produkcji (ko)
2) Dobor typu produkcji - wyjasnia wptyw typu produkcji na przebieg procesu wytwarzania czesci

do wykonania cze$ci maszyn i
urzgdzen

maszyn i urzgdzen (ko)
- przyporzadkowuje typ produkcji do wykonania czesci maszyn i urzgdzen (ko)
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3) Dobér technik metod wytwarzania - rozrdznia techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzadzen (ko)
czesci maszyn i urzgdzen w 3 - dobiera techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzadzen (ko)
zalezno$ci
od rodzaju produkcji

VIIl. Obrébka cieplna 1) Obroébka cieplna w procesie - wskazuje cel stosowania obrobki cieplnej do wytwarzania czesci maszyn
i cieplno-chemiczna produkcji czesci maszyn 2 i urzgdzen (ko)
MEC.09.3.6) i urzadzen - charakteryzuje metody obrébki cieplnej (ko)

2) Charakterystyka proceséw - wskazuje zastosowanie poszczegoélnych metod obrébki cieplno-chemicznej
obrdbki cieplno-chemicznej 1 (ko)

- charakteryzuje metody obrébki cieplno- chemicznej (ko)

3) Wiasciwosci czesci maszyn i - wskazuje wiasciwosci czesci maszyn i urzadzen poddanych obrébce cieplnej
urzadzenh poddanych obrébce 1 (ko)
cieplnej - dobiera metode obrobki cieplnej dla wskazanych czesci maszyn i urzadzen

(ko)

4) Wiasciwosci czesci maszyn i - wskazuje wiasciwosci czesci maszyn i urzgdzen poddanych obrdbce cieplno-
urzadzen poddanych obrobce 1 chemicznej (ko)
cieplno-chemicznej - dobiera metode obrébki cieplno- chemicznej dla wskazanych czesci maszyn i

urzgdzen (ko)
Razem 55

4.6.4. Procedury osiggania celéw ksztalcenia

Zajecia edukacyjne Technologia cze$ci maszyn i urzgdzenh nalezg do grupy przedmiotdw realizowanych w formie zaje¢ praktycznych. Warunkiem osiggania zatozonych
celéw ksztatcenia w tych zaje¢ jest odpowiednie ich zaplanowanie poprzez okreslenie celéw operacyjnych jakie powinny zosta¢ osiggniete, wykorzystanie réznorodnych
metod nauczania (w szczegdlnosci takich, ktére aktywizujg uczestnika kursu do pracy, wykorzystujg jego doswiadczenie zawodowe), dobér Srodkéw dydaktycznych

do tresci i celéw nauczania oraz dobér formy pracy z uczestnikami kwalifikacyjnego kursu zawodowego. Istotnym elementem bedzie réwniez uzyskanie informacji zwrotnej
od uczestnikow kursu o poziomie zrealizowanych celow.

Dla przedmiotu technologia cze$ci maszyn i urzadzen zaleca sig stosowanie metod nauczania praktycznych problemowych oraz podajgcych takich jak:

— metoda projektow

— metoda przewodniego tekstu
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— ¢wiczenia przedmiotowe

— pokaz z objasnieniem

— wykiad informacyjny

- opis

— wykifad problemowy

— dyskusja dydaktyczna

— burza mézgow

— metody i techniki wykorzystywane w ksztatceniu na odlegtosé.

Dominujgcg metodg ksztatcenia powinna by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, ktére bedg umozliwiaty ksztattowanie umiejetnosci przyswojonej wiedzy w praktyce,
np. dobieranie materiatéw konstrukcyjnych, eksploatacyjnych oraz uszczelniajgcych, tgczenie czesci roznymi technikami, dobieranie technik i metod wytwarzania czesci
maszyn i urzgdzen. Stosujgc metode éwiczeh nauczyciel stwarza mozliwos¢ ksztattowania umiejetnosci tworczego wykorzystania wiedzy w praktyce.

W pracowni, w ktérej prowadzone bedg zajecia powinny sie znajdowacé: akty prawne dotyczgce gospodarki materiatowej oraz zarzgdzania odpadami, akty prawne
stosowane podczas kalkulacji kosztéw wytworzenia czesci maszyn i urzgdzen, dokumentacje techniczne maszyn i urzgdzen stosowanych w procesach obrébki i montazu
maszyn i urzadzen, programy komputerowe prezentujgce czesci maszyn, narzedzia, maszyny i urzgdzenia stosowane w procesach obrébki i montazu maszyn i urzgdzen,
wspomagajgce projektowanie (wykonywanie obliczen wytrzymatosciowych oraz sporzadzanie rysunkéw konstrukcyjnych) czesci maszyn i urzgdzen oraz tworzenie
dokumentaciji technicznej, ilustrujgce poszczegodlne techniki i metody wytwarzania czesci maszyn, ilustrujgce procesy technologiczne obrébki oraz montazu czesci maszyn
i urzadzen, programy komputerowe prezentujgce materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce, prezentujgce problematyke organizacji proceséw
produkcyjnych.

W czasie zaje¢ uczestnicy kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinni mie¢ dostep do komputeréw potaczonych z Internetem (jedno stanowisko dla jednego uczestnika
kursu). Pomieszczenie, w ktérym odbywajg sie zajecia, powinno by¢ wyposazone w stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem
do Internetu, urzgdzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem.

Zajecia powinny byé prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. Zajecia mogg odbywac sie w grupach. Praca w grupie
pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikéw. Bardzo wazng kwestig w ksztatceniu zawodowym
jest indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci uczestnika kursu w zakresie metod, srodkow oraz form ksztatcenia z uwzglednieniem wieku, wyksztatcenia
oraz doswiadczenia zawodowego uczestnikow kursu. Nauczyciel realizujgcy program powinien motywowaé uczestnikéw kursu do aktywnego udziatu w zajeciach,
dostosowywac stopieh trudnosci planowanych ¢wiczehn do mozliwosci i potrzeb uczestnikow kursu, planowa¢ zadania do wykonywania przez uczestnikéw kursu

z uwzglednieniem ich zainteresowan, srodowiska pracy, przygotowywac zadania o réznym stopniu trudnosci i ztozonosci, zachecac uczestnikdw kursu do korzystania
z roznych zrédet informacii.
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Zajecia mogg by¢ czesciowo realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢, np. lekcje online, wykorzystanie platform edukacyjnych, komunikacja
poprzez poczte elektroniczng, wykorzystanie materiatow edukacyjnych na portalach edukacyjnych i stronach internetowych, programy telewizyjne i audycje radiowe,
zamieszczanie informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej placowki.

4.6.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy przeprowadzi¢ wedtug zasad ustalonych przez organizatora kwalifikacyjnego
kursu zawodowego, na podstawie wymagan okreslonych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego na poczatku zajec
w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia, z uwzglednieniem metod sprawdzania efektéw ksztatcenia realizowanch za pomocg metod i technik ksztatcenia

na odlegtos¢.

Jako metode sprawdzenia osiggnie¢ edukacyjnych uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie zaje¢ technologia cze$ci maszyn i urzadzen proponuje sie
zastosowaé ukierunkowang obserwacje pracy uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego, wykonywanych éwiczen, projektow, zadan. Zaliczenie ksztatcenia
prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ nie moze odbywac sie z wykorzystaniem tych metod i technik.

4.7. Program nauczania dla przedmiotu Nadzorowanie procesow produkcji czesci maszyn i urzadzen

4.7.1. Cele ogdélne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:

e Szacowanie kosztow wytwarzania wyrobow.

e Kontrola i analiza proceséw wytwarzania czesci maszyn i urzadzen.

e Kontrola stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzadzen.

e Okreslanie zakresu i termindéw przegladéw i napraw maszyn i urzadzen.
e Zarzadzanie gospodarkg materiatowg oraz odpadami.

e Sporzadzanie dokumentacji sprawozdawczej produkciji.

e Nabywanie kompetencji personalnych i spotecznych.

e Poznanie zasad organizacji pracy w zespole.

4.7.2. Cele szczegotowe przedmiotu

Cele szczegdtowe przedmiotu to:
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okreslac¢ zasady kosztorysowania,

stosowac normy, cenniki inne dokumenty dotyczgce wyznaczania kosztéw wytwarzania wyrobow,
przeprowadza¢ kalkulacje kosztéw wytwarzania wyrobow,

weryfikowa¢ wyniki kontroli parametréw jakosciowych proceséw wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen,
wskazywac cele kontroli parametrow jakosciowych proceséw wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen,

okreslac¢ cele i zakres kontroli przebiegu prac na danym stanowisku,

planowac¢ proces kontroli przebiegu prac na danym stanowisku,

sporzgdza¢ dokumentacje pokontrolng przebiegu prac na danym stanowisku,

okreslac cele kontroli wydajnosci procesu produkc;ji i jakosci wyrobéw,

planowac proces kontroli wydajnosci procesu produkciji i jakosci wyrobéw i przeprowadza kontrole,

sporzadzac¢ dokumentacje pokontrolng wydajnosci procesu produkcji i jakosci wyrobow,

okresla¢ cele kontroli stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzgdzen,

planowac proces kontroli stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzadzenh i przeprowadza kontrole,

sporzgdza¢ dokumentacje pokontrolng stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzadzen,

okresla¢ cele wykonywania przegladdéw i napraw maszyn i urzgdzen,

ustala¢ na podstawie dokumentacji technicznej zakres i terminy przeglgdéw poszczegdinych maszyn i urzgdzen,
planowaé proces obstugiwania technicznego maszyn i urzgdzen,

charakteryzowaé gospodarke materiatowg oraz gospodarke odpadami dla proceséw obrébki i montazu czesci maszyn i urzadzen,
planowaé gospodarke materiatowg oraz gospodarke odpadami dla proceséw obrdbki i montazu czesci maszyn i urzadzen,
wskazywac cel sporzgdzania dokumentacji sprawozdawczej produkciji,

wypetnia¢ dokumentacje sprawozdawczg produkciji,

przestrzega¢ zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,

planowaé¢ wykonanie zadania,

ponosi¢ odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania,

wykazywac sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany,

stosowac techniki radzenia sobie ze stresem,

doskonali¢ umiejetnosci zawodowe,

stosowac zasady komunikac;ji interpersonalne;j,

stosowac metody i techniki rozwigzywania problemow,

wspotpracowac w zespole.
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Tabela 7. Materiat nauczania dla przedmiotu Nadzorowanie proceséw produkcji czesci maszyn i urzgdzen

Wszystkie efekty ksztatcenia sg mozliwe do zrealizowania z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢

Dziat programowy Tematy zaje¢ Liczba godz. Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajacy kryteria weryfikacii)
ko- efekty ksztalcenia mozliwe do zrealizowania z wykorzystaniem metod
i technik ksztatcenia na odlegtosc
Uczestnik kursu:
I. Koszty wytwarzania 1) Zasady kosztorysowania 5 - okresla zasady kosztorysowania (ko)
wyrobow - stosuje zasady kosztorysowania (ko)
MEC.09.5.1) 2) Wykorzystanie norm, cennikow - wymienia rodzaje zrodet informacji wykorzystywanych w celu wyznaczania
i innych dokumentéw w celu 4 kosztow wytwarzania wyrobow (ko)
wyznaczania kosztow wytwarzania - stosuje normy, cenniki inne dokumenty dotyczgce wyznaczania kosztéw
wyrobow wytwarzania wyrobow (ko)
3) Przeprowadzanie kalkulacji kosztow 6 - rozréznia sktadniki kosztow wytwarzania wyrobow (ko)
wytwarzania wyrobow - przeprowadza kalkulacje kosztow wytwarzania wyrobéw (ko)
Il. Kontrola parametréw 1) Parametry jakosciowe proceséw - weryfikuje wyniki kontroli parametréw jakosciowych proceséw wytwarzania
jakosciowych proceséw wytwarzania czesci maszyn 4 czesci maszyn i urzgdzen (ko)
wytwarzania czesci i urzadzen - wykorzystuje wyniki kontroli parametrow jakosciowych proceséw wytwarzania
maszyn i urzgdzen 2) Analiza parametréw jakosciowych czesci maszyn i urzgdzen w celu poprawy tych parametréw (ko)
MEC.09.5.) procesow wytwarzania czesci 2
maszyn i urzgdzen
3) Weryfikacja wynikéw kontroli
parametréw jakosciowych proceséw 5
wytwarzania cze$ci maszyn i
urzadzen
4) Cele kontroli parametréw - wskazuje cele kontroli parametréw jakosciowych procesow wytwarzania
jakosciowych procesow 5 czesci maszyn i urzgdzen (ko)

wytwarzania czesci maszyn
i urzadzen

- wykorzystuje wyniki kontroli parametrow jakosciowych proceséw wytwarzania
czesci maszyn i urzgdzen w celu poprawy tych parametréw (ko)
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lll. Kontrola przebiegu prac
na danym stanowisku
MEC.09.5.3)

1) Cele i zakres kontroli przebiegu
prac na danym stanowisku

- uzasadnia celowo$¢ stosowania kontroli przebiegu prac na danym stanowisku
(ko)
- okresla cele i zakres kontroli przebiegu prac na danym stanowisku (ko)

2) Planowanie procesu kontroli
przebiegu prac na danym
stanowisku

- wyjasnia zasadnos$¢ przeprowadzenia kontroli przebiegu prac na danym
stanowisku (ko)
- planuje proces kontroli przebiegu prac na danym stanowisku (ko)

3) Sporzadzanie dokumentac;ji
pokontrolnej przebiegu prac na
danym stanowisku

- wskazuje zakres opracowania dokumentacji pokontrolnej przebiegu prac
na danym stanowisku (ko)

- sporzgdza dokumentacje pokontrolng przebiegu prac na danym stanowisku
(ko)

IV. Kontrola wydajnosci
procesu produkcji
i jakos¢ wyrobow
MEC.09.5.4)

1) Wydajnos¢ procesu produkciji -
definicja

2) Kontrola wydajnosci procesu
produkcji

3) Kontrola jakosci wyrobéw

- definiuje kontrole wydajnosci procesu produkcji i jakosci wyrobow (ko)
- okresla cele kontroli wydajnosci procesu produkciji i jakosci wyrobéw (ko)

4) Planowanie procesu kontroli
wydajnosci procesu produkgciji

5) Planowanie procesu kontroli jakosci
wyrobow

- wyjasnia zasadnos¢ przeprowadzenia kontroli wydajnosci procesu produkgji i
jakosci wyrobow (ko)

- planuje proces kontroli wydajnosci procesu produkcji i jakosci wyrobow

i przeprowadza kontrole (ko)

6) Dokumentacja pokontrolna
wydajnosci procesu produkciji

7) Sporzadzanie dokumentac;ji
pokontrolnej wydajnosci procesu
produkcji

8) Dokumentacja pokontrolna jakosci
wyrobow

9) Sporzadzanie dokumentac;ji
pokontrolnej jakosci wyrobéw

- wskazuje zakres opracowania dokumentacji pokontrolnej wydajnosci procesu
produkc;ji i jakosci wyrobéw (ko)

- sporzgdza dokumentacje pokontrolng wydajnosci procesu produkcji i jakosci
wyrobow (ko)

V. Kontrola stanu
technicznego narzedzi,

1) Kontrola stanu technicznego
narzedzi

- definiuje kontrole stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzadzen (ko)
- okresla cele kontroli stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzadzen (ko)
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maszyn i urzgdzen
MEC.09.5.5)

2) Kontrola stanu technicznego
maszyn i urzadzen

3) Planowanie kontroli stanu
technicznego narzedzi

4) Planowanie kontroli stanu
technicznego maszyn i urzgdzen

- wyjasnia zasadnos¢ przeprowadzenia kontroli stanu technicznego narzedzi,
maszyn i urzadzen i przeprowadza kontrole (ko)

- planuje proces kontroli stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzadzeh

i przeprowadza kontrole (ko)

5) Dokumentacja pokontrolna stanu
technicznego narzedzi

6) Dokumentacja pokontrolna stanu
technicznego maszyn i urzadzen

- wskazuje zakres opracowania dokumentacji pokontrolnej stanu technicznego
narzedzi, maszyn i urzgdzen (ko)

- sporzgdza dokumentacje pokontrolng stanu technicznego narzedzi, maszyn i
urzgdzen (ko)

VI. Przeglady i naprawy 1) Cele wykonywania przegladow - definiuje przeglad i naprawe maszyn i urzgdzen (ko)
maszyn i urzadzen i napraw maszyn i urzagdzen - okresla cele wykonywania przegladdw i napraw maszyn i urzadzen (ko)
MEC.09.5.6) 2) Zakres i terminy przeglgdéw - rozrdznia rodzaje przegladéw maszyn i urzadzen (ko)
maszyn i urzgdzen - ustala na podstawie dokumentacji technicznej zakres i terminy przeglgdéw
poszczegolnych maszyn i urzgdzen (ko)
3) Rodzaje obstugi maszyn i urzgdzen - wyjasnia definicje obstugi technicznej maszyn i urzgdzen (ko)
4) Utrzymanie maszyn w ruchu - planuje proces obstugiwania technicznego maszyn i urzgdzen (ko)
5) Zapewnienie utrzymania ruchu
maszyn
VII. Gospodarka materiatowa | 1) Gospodarka materiatowa - wymienia zakres prac wchodzgcych w okreslenie gospodarki materiatowej dla

MEC.09.5.7)

dla proceséw obrdbki czesci
maszyn i urzgdzen

2) Gospodarka materiatowa
dla procesdw montazu maszyn
i urzgdzen

3) Gospodarka odpadami
dla proceséw obrdbki czesci
maszyn i urzgdzen

4) Gospodarka odpadami
dla proceséw montazu maszyn

procesow obrdbki czesci maszyn i urzgdzen (ko)

- wymienia zakres prac wchodzacych w okre$lenie gospodarki materiatowej dla
procesOw montazu maszyn i urzgdzen (ko)

- charakteryzuje gospodarke materiatowg oraz gospodarke odpadami

dla procesOw obrébki i montazu czesci maszyn i urzgdzen (ko)

- planuje gospodarke materiatowg oraz gospodarke odpadami dla proceséw
obrébki i montazu czesci maszyn i urzgdzen (ko)
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VIIl. Dokumentacja 1) Zakres dokumentaciji 5 - wskazuje cel sporzgdzania dokumentacji sprawozdawczej produkcji (ko)
sprawozdawcza sprawozdawczej produkcji - okresla zakres dokumentacji sprawozdawczej produkgji (ko)
produkcji 2) Sporzadzenie dokumentaciji 6 - wskazuje zakres opracowania dokumentacji sprawozdawczej produkcji (ko)
MEC.09.5.8) sprawozdawczej produkcji - wypetnia dokumentacje sprawozdawczg produkgji (ko)
Razem 120

4.7.4. Procedury osiggania celdéw ksztatcenia

Zajecia edukacyjne Nadzorowanie proceséw obrdbki i montazu czesci maszyn i urzadzen nalezg do grupy przedmiotéw realizowanych w formie zaje¢ praktycznych.
Warunkiem osiggania zatozonych celdw ksztatcenia w tych zajec¢ jest odpowiednie ich zaplanowanie poprzez okreslenie celéw operacyjnych jakie powinny zostaé
osiggniete, wykorzystanie roznorodnych metod nauczania (w szczegolnosci takich, ktére aktywizujg uczestnika kursu do pracy, wykorzystujg jego doswiadczenie
zawodowe), dobor srodkéw dydaktycznych do tresci i celéw nauczania oraz dobér formy pracy z uczestnikami kwalifikacyjnego kursu zawodowego. Istotnym elementem
bedzie réwniez uzyskanie informacji zwrotnej od uczestnikow kursu o poziomie zrealizowanych celéw.

Dla przedmiotu nadzorowanie procesow obrébki i montazu czesci maszyn i urzadzenh zaleca sie stosowanie metod nauczania podajgcych, problemowych
oraz praktycznych, takich jak:

wyktad informacyjny

opis

pokaz z objasnieniem

wyktad problemowy

dyskusja dydaktyczna

burza mézgéw

éwiczenia przedmiotowe

metody i techniki ksztatcenia na odlegtosc.

Dominujgcg metodg ksztatcenia powinna by¢ metoda ¢wiczen praktycznych, ktére bedg umozliwiaty ksztattowanie umiejetnosci przyswojonej wiedzy w praktyce,

np. przeprowadzanie kalkulacji kosztéw wytwarzania wyrobdw, planowanie procesu kontroli przebiegu prac na danym stanowisku, sporzgdzanie dokumentacji pokontrolne;j
stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzgdzen. Stosujgc metode ¢wiczeh nauczyciel stwarza mozliwos¢ ksztattowania umiejetnosci twérczego wykorzystania wiedzy

w praktyce.
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W pracowni, w ktérej prowadzone bedg zajecia powinny sie znajdowac: akty prawne dotyczgce gospodarki materiatowej oraz zarzgdzania odpadami, akty prawne
stosowane podczas kalkulacji kosztéw wytworzenia czesci maszyn i urzadzen, dokumentacje techniczne maszyn i urzgdzen stosowanych w procesach obrébki i montazu
maszyn i urzgdzen, plansze, gabloty, modele, filmy, programy komputerowe prezentujgce czes$ci maszyn, narzedzia, maszyny i urzagdzenia stosowane w procesach
obrébki i montazu maszyn i urzgdzen, wspomagajace projektowanie (wykonywanie obliczen wytrzymatosciowych oraz sporzadzanie rysunkéw konstrukcyjnych) czesci
maszyn i urzgdzen oraz tworzenie dokumentacji technicznej, plansze, gabloty, filmy, programy komputerowe ilustrujace poszczegdlne techniki i metody wytwarzania
czesci maszyn, ilustrujgce procesy technologiczne obrébki oraz montazu czesci maszyn i urzadzen, prezentujgce materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce,
prezentujgce problematyke organizacji proceséw produkcyjnych, narzedzia i przyrzgdy do pomiaru dtugosci i kata, takie jak suwmiarki i przyrzgdy suwmiarkowe,
mikrometry i przyrzady mikrometryczne, ptytki wzorcowe, szczelinomierze, promieniomierze, katowniki, wateczki pomiarowe, kulki pomiarowe, wzorce nastawcze, czujniki
i przyrzady czujnikowe, katomierze, pochytomierze, poziomnice, sinusnica, mikroskop warsztatowy, projektor warsztatowy, laserowe przyrzady pomiarowe, przyrzady

do pomiaru twardosci materiatdéw, przyrzady do pomiaru udarnosci, sprawdziany do watkéw, otworéw, gwintow, sprawdziany ksztattu, wzorniki gwintow, stanowiska
zautomatyzowane do wykonywania pomiaréw warsztatowych (jedno stanowisko dla dwdch uczniéw) wyposazone w przyrzgdy suwmiarkowe i mikrometryczne sprzegniete
z komputerami, stanowiska komputerowe z oprogramowaniem wspomagajgcym archiwizowanie i analize wynikéw pomiaréw,

W czasie zaje¢ uczestnicy kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinni mie¢ dostep do komputeréw potaczonych z Internetem (jedno stanowisko dla jednego uczestnika
kursu). Pomieszczenie, w ktérym odbywajg sie zajecia, powinno by¢ wyposazone w stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem
do Internetu, urzgdzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem.

Zajecia powinny byé prowadzone z wykorzystaniem réznych form organizacyjnych: indywidualnie i zespotowo. Zajecia mogg odbywaé sie w grupach. Praca w grupie
pozwoli na ksztattowanie umiejetnosci komunikowania sie, dyskusji, podejmowania decyzji oraz prezentacji wynikow. Bardzo wazng kwestig w ksztatceniu zawodowym
jest indywidualizacja pracy w kierunku potrzeb i mozliwosci uczestnika kursu w zakresie metod, srodkéw oraz form ksztatcenia z uwzglednieniem wieku, wyksztatcenia
oraz doswiadczenia zawodowego uczestnika kursu.

Zajecia mogg by¢ realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatlcenia na odlegtosé, np. lekcje online, wykorzystanie platform edukacyjnych, komunikacja poprzez
poczte elektroniczng, wykorzystanie materiatdw edukacyjnych na portalach edukacyjnych i stronach internetowych, programy telewizyjne i audycje radiowe, zamieszczanie
informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej placowki.

4.7.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy przeprowadzi¢ wedtug zasad ustalonych przez organizatora kwalifikacyjnego
kursu zawodowego, na podstawie wymagan okreslonych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego na poczatku zajec
w zakresie zaplanowanych celdw ksztatcenia, z uwzglednieniem metod sprawdzania efektoéw ksztatcenia realizowanch za pomocg metod i technik ksztatcenia

na odlegtos¢.
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Jako metode sprawdzenia osiggnie¢ edukacyjnych uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie zaje¢ nadzorowanie procesOw obrdbki i montazu czesci
maszyn i urzgdzeh proponuje sie zastosowaé ukierunkowang obserwacje pracy uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego, wykonywanych éwiczen, projektow,
zadan. Zaliczenie ksztatcenia prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ nie moze odbywac sie z wykorzystaniem tych metod i technik.

4.8. Program nauczania dla Praktyki zawodowej

4.8.1. Cele ogodlne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:

e Doskonalenie i pogtebianie umiejetnosci uksztattowanych na zajeciach teoretycznych i praktycznych.

e Nabywanie, ksztattowanie i doskonalenia umiejetno$ci z zakresu technik i metod wykonywania cze$ci maszyn, urzadzen i narzedzi.
e Nabywanie, ksztattowanie i doskonalenie umiejetnosci z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy w pracy technika mechanik.

e Nabywanie, ksztattowanie i doskonalenie umiejetnosci z zakresu organizowania i nadzorowania proceséw produkcji maszyn i urzadzen.
e Zapoznanie ze strukturg organizacyjng przedsiebiorstwa.

e Zapoznanie sie z systemem zarzadzania przedsiebiorstwem.

e Zapoznanie sie z rzeczywistymi warunkami przysztej pracy zawodowe;j.

e Wdrazanie do funkcjonowania w zaktadzie pracy i do obowigzkéw zwigzanych z pracg zawodowa.

e Wdrazanie do samoksztatcenia i rozwdj zainteresowan technicznych.

¢ Nabywanie kompetencji personalnych i spotecznych.

e Poznanie zasad organizacji pracy w zespole.

4.8.2. Cele szczegotowe przedmiotu
Cele szczegdtowe przedmiotu to:

e postugiwacé sie dokumentacja,

e wykonywac obrébke reczna,

e wykonywac obrobke maszynowa,

e wykonywaé potgczenia czesci maszyn i urzadzen,
e wykonywa¢ zabezpieczenie antykorozyjne,

e dokonywac¢ kontroli jakosci wykonanych prac.
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Dziat programowy Tematy jednostek metodycznych | Liczba godz. Opis efektow ksztatcenia (uwzgledniajgcy kryteria weryfikacji)

1) Czynniki Srodowiska pracy - wskazuje rodzaje czynnikow srodowiska pracy
wystepujgce na stanowisku 1 - wskazuje i rozréznia czynniki sSrodowiska pracy
technika mechanika - rozrdznia zrédta czynnikow $rodowiska pracy

2) Zrédta czynnikow 1 - charakteryzuje czynniki Srodowiska pracy
srodowiska pracy - charakteryzuje zrédta czynnikéw srodowiska pracy

3) Zasady organizacji - rozréznia zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem
stanowisk pracy zwigzanych 5 maszyn i narzedzi
z uzytkowaniem maszyn - planuje organizacje stanowiska pracy zgodnie z zasadami bezpieczenstwa
i urzgdzen i higieny pracy

4) Rodzaje znakdéw - rozrOznia rodzaje znakow bezpieczenstwa i alarméw
bezpieczenhstwa i alarmow 1 - okresla zastosowanie znakéw bezpieczenstwa i alarmow
stosowanych w zakfadzie

|. Zadania z zakresu pracy
bezpieczenstwa i higieny 5) Wymagania ergonomii, - wymienia wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
pracy bezpieczenstwa i higieny przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas organizowania stanowisk

pracy, ochrony pracy zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i narzedzi
przeciwpozarowe;j - stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
i ochrony srodowiska 1 przeciwpozarowej
podczas organizowania i ochrony $rodowiska podczas organizowania stanowisk pracy zwigzanych
stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i narzedzi
z uzytkowaniem maszyn
i narzedzi

6) Zagrozenia dla zdrowia - rozrOznia zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia
i zycia cztowieka i Srodowiska zwigzane z uzytkowaniem maszyn i narzedzi
oraz mienia i Srodowiska 1 - charakteryzuje zagrozenia dla zdrowia i zycia cziowieka oraz mienia

zwigzane z uzytkowaniem
maszyn i narzedzi

i Srodowiska zwigzane z uzytkowaniem maszyn i narzedzi
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7)  Srodki ochrony - rozroznia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do prac z zakresu
indywidualnej i zbiorowe;j uzytkowania maszyn i narzedzi
do prac z zakresu 1 - proponuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do prac z zakresu
uzytkowania maszyn uzytkowania maszyn i narzedzi
i narzedzi
8) Srodki ochrony zbiorowe; - rozréznia srodki ochrony zbiorowej do prac z zakresu uzytkowania maszyn
do prac z zakresu 1 i narzedzi
uzytkowania maszyn - proponuje srodki ochrony zbiorowej do prac z zakresu uzytkowania maszyn
i narzedzi i narzedzi
9) Udzielanie pierwszej - ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw
pomocy w stanach nagtego obserwowanych u poszkodowanego
zagrozenia zdrowotnego - zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku
- uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej
- powiadamia odpowiednie stuzby
- reaguje odpowiednio do stanu poszkodowanego
- wybiera prawidtowy sposob zabezpieczenia siebie, poszkodowanego
i miejsce wypadku,
- powiadamiania odpowiednie stuzby
1 - wyjasnia, w jaki sposob udzielaé pierwszej pomocy w urazowych stanach

nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja,
ztamanie, oparzenie

- opisuje sposéb udzielania pierwszej pomocy w nieurazowych stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar

- prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie,
oparzenie

- prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar
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Podstawy obrébki recznej i
mechanicznej
oraz montazu

1) Okreslanie ksztattu, - wymienia elementy stosowane w rysunku technicznym charakteryzujgce
wymiaréw, parametréw ksztatt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrébki
powierzchni oraz rodzaju 5 - okresla ksztalt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrdbki
obrobki na podstawie na podstawie szkicow i rysunkéw technicznych czesci maszyn
szKicow i rysunkow
technicznych czesci maszyn
2) Sposoby uzytkowania - wyjasnia na podstawie dokumentacji technicznej sposdb uzytkowania maszyn
maszyn i urzadzen i urzgdzen
2 - dobiera na podstawie dokumentacji technicznej sposdb uzytkowania maszyn i
urzgdzen
3) Klasyfikacja czesci, - rozrdznia czesci i mechanizmy maszyn i urzadzen oraz okresla
mechanizméw maszyn ich zastosowanie
i urzgdzen w oparciu 2 - charakteryzuje czesci mechanizmy maszyn i urzgdzen oraz okresla
o dokumentacje techniczng ich zastosowanie
4) Sposob dziatania maszyn - wyjasnia sposob dziatania maszyn i urzgdzen, postugujgc sie dokumentacjg
i urzgdzen 3 techniczng
- okresla zastosowanie maszyn i urzadzen, postugujgc sie dokumentacjg
techniczng
5) Dobor materiatéw - identyfikuje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz uszczelniajgce
do wykonywanych prac 3 na podstawie dokumentacji
- dobiera materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz uszczelniajgce
6) Objawy korozji 1 - rozpoznaje objawy korozji
- opisuje objawy korozji
7) Metody zabezpieczenia 1 - rozroznia metody zabezpieczenia przed korozjg
przed korozjg - dobiera metody zabezpieczenia przed korozjg
8) Zabezpieczenie 1 - rozréznia metody zabezpieczenia przed korozjg
antykorozyjne czeéci - dobiera zabezpieczenie antykorozyjne czesci maszyn i urzgdzen
maszyn i urzgdzen
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9) Narzedzia, urzgdzenia - dobiera narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania potgczen
i materiaty do wykonania 3 - charakteryzuje narzedzia, urzgdzenia i materiaty do wykonania potgczen
potaczen
10) Wykonywanie potaczen - rozrdznia techniki tgczenia czesci
roztgcznych 3 - tgczy czesci réznymi technikami
i nieroztacznych
11) Przyrzady do wykonywania - rozréznia przyrzady do wykonywania pomiaréw warsztatowych
pomiarow warsztatowych 2 - opisuje budowe, wiasciwosci metrologiczne oraz zastosowanie przyrzagdow
do wykonywania pomiaréw warsztatowych
12) Dobér przyrzadow - klasyfikuje przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych
i narzedzi do wykonywania 2 - dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych
pomiaréw warsztatowych
13) Dobdr rodzaju kontroli - identyfikuje sposoby kontroli jakosci adekwatne do wymagan
jakosci do wymagan 5 technologicznych
technologicznych dla czesci - dobiera rézne sposoby kontroli jakosci adekwatne do wymagan
maszyn i urzadzen technologicznych
1) Klasyfikacja cze$ci maszyn 5 - rozréznia czesci maszyn i urzgdzen
i urzgdzen - okre$la budowe i zastosowanie cze$ci maszyn i urzgdzen
2) Zastosowanie - klasyfikuje poszczegdlne grupy czesci maszyn i urzgdzen
poszczegolnych grup czesci | 2 - okresla zastosowanie poszczegdlnych grup czesci maszyn i urzadzen
maszyn i urzadzen
3) Rodzaje potgczen 5 - rozrdznia potgczenia roztgczne i nieroztgczne
i mechanicznych - charakteryzuje potgczenia roztgczne i nieroztgczne
Ill. Podstawy procesow - - — - —
. 4) Dobor potgczen - klasyfikuje potgczenia roztgczne i nierozigczne
produkcyjnych ) 2 ; . Lo
mechanicznych - dobiera potgczenia roztgczne i nieroztgczne
5) Technologie wykonywania - rozrdznia technologie stosowane do wykonywania potgczenh roztgcznych
potgczen rozigcznych i nieroztgcznych
o 3 ) . . ,
i nieroztgcznych - dobiera technologie stosowane do wykonywania potgczenh roztgcznych
i nieroztgcznych
6) Zasady tolerancji i pasowan 1 - rozréznia zasady tolerancji i pasowan
- stosuje zasady toleranc;ji i pasowan
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7) Dobor rodzaju pasowania do - okresla rodzaje pasowan stosowanych do wspotpracujgcych czesci maszyn
wspoétpracujgcych czesci 1 i urzadzen
maszyn i urzgdzen - dobiera rodzaj pasowania do wspétpracujgcych czesci maszyn i urzgdzenh
8) Etapy procesu - rozréznia kolejne etapy procesu technologicznego obrébki i montazu czesci
technologicznego obrébki 4 maszyn i urzadzen
i montazu czesci maszyn - planuje kolejne etapy procesu technologicznego obrébki i montazu czesci
i urzgdzen maszyn i urzadzenh
9) Dokumentacja - wymienia dokumenty stanowigce dokumentacje technologiczng maszyn
technologiczna maszyn 2 i urzadzen
i urzgdzen - postuguje sie¢ dokumentacjg technologiczng maszyn i urzgdzen
10) Rodzaje produkcji 1 - rozrdznia rodzaje produkcji
- poréwnuje rodzaje produkciji
11) Techniki i metody - rozréznia techniki i metody wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen
wytwarzania czesci maszyni | 2 - dobiera techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen
urzadzen
12) Wtiasciwosci czesci maszyn i - wskazuje wiasciwosci czesci maszyn i urzadzen poddanych obrébce cieplnej
urzadzen poddanych 2 - dobiera metode obrébki cieplnej dla wskazanych czesci maszyn i urzgdzen
obrébce cieplnej
13) Wtasciwosci czesci maszyn i - wskazuje wiasciwosci czesci maszyn i urzadzen poddanych obrdbce cieplno-
urzgdzeh poddanych 4 chemicznej
obrébce cieplno-chemicznej - dobiera metode obrébki cieplno- chemicznej dla wskazanych cze$dci maszyn i
urzadzenh
1) Technologie obrébki - identyfikuje technologie do obrobki czesci maszyn i urzgdzenh
ubytkowej stosowane 4 - dobiera technologie obrobki ubytkowej wytwarzania czesci maszyn
IV. Organizowanie procesow do wytwarzania czesci i urzadzen
technologicznych obrobki maszyn i urzadzen
i montazu i demontazu 2) Dobdr maszyn, urzadzeh - identyfikuje maszyny, urzgdzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie
czesci maszyn i urzgdzen i narzedzi wykorzystywanych 5 technologicznym
w zaplanowanym procesie - dobiera maszyny, urzgdzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie
technologicznym technologicznym
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3) Kolejnosc¢ operacii - rozréznia operacje wykorzystywane w procesie technologicznym obrdbki
w procesie technologicznym 4 czesci maszyn i urzgdzen
obrébki czesci maszyn - planuje kolejnos¢ operacji w procesie technologicznym obrébki czesci
i urzgdzen maszyn i urzadzenh
4) Dokumentacja - charakteryzuje dokumenty stanowigce dokumentacje technologiczng obrébki
technologiczna obrébki 4 czesci maszyn i urzgdzen
czesci maszyn i urzadzenh - przygotowuje dokumentacje technologiczng obrébki czesci maszyn
i urzgdzen
5) Zastosowanie programow - wymienia programy komputerowego wspomagania planowania procesu
komputerowych technologicznego obrébki czesci maszyn i urzgdzen
wspomagajgcych 4 - wykorzystuje programy komputerowego wspomagania planowania procesu
planowanie procesu technologicznego obrobki czesci maszyn i urzadzeh
technologicznego obrébki
czesci maszyn i urzadzen
6) Dobdr maszyn, urzadzeh - rozréznia maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane
i narzedzi wykorzystywanych w procesie montazu i demontazu czesci maszyn i urzgdzen
W procesie montazu 2 - dobiera maszyny, urzgdzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie
i demontazu czesci maszyn i montazu i demontazu czesci maszyn i urzgdzen
urzadzen
7) Kolejnosé operacii - rozrdznia operacje stosowane w procesie technologicznym montazu
w procesie technologicznym 4 i demontazu czesci maszyn i urzadzen
montazu i demontazu czesci - planuje kolejnos¢ operacji w procesie technologicznym montazu
maszyn i urzgdzen i demontazu czesci maszyn i urzadzen
8) Dobdr metody obrébki - rozréznia metody obrébki cieplnej czesci maszyn i urzadzen
cieplnej w procesie 4 - dokonuje wyboru metody obroébki cieplnej czesci maszyn i urzadzen
wytwarzania cze$ci maszyn i
urzadzen
9) Dobdr metody obrébki - rozroznia metody obroébki cieplno- chemicznej czesci maszyn i urzadzen
cieplno- chemicznej 4 - dokonuje wyboru metody obrdébki cieplnochemicznej czesci maszyn
W procesie wytwarzania i urzadzen
czesci maszyn i urzadzen
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10) Wybdr narzedzi i urzgdzen - wymienia narzedzia i urzgdzenia do wytwarzania czesci maszyn
do wytwarzania czesci 4 i urzgdzen w okreslonej technice wytwarzania
maszyn i urzadzen - dokonuje wyboru narzedzi i urzadzen do wytwarzania czesci maszyn
w okreslonej technice i urzgdzen w okreslonej technice wytwarzania

11) Dokumentacja procesow - przygotowuje dokumentacje procesow technologicznych obrdbki czesci
technologicznych obrobki maszyn i urzadzenh dla poszczegdlnych technik wytwarzania
czesci maszyn i urzadzenh 4 - wypetnia dokumentacje procesow technologicznych obrébki cze$ci maszyn
dla poszczegdlinych technik i urzgdzen dla poszczegdlnych technik wytwarzania
wytwarzania

12) Dokumentacja - sporzgdza wykaz dokumentéw niezbednych dla proceséw technologicznych
technologiczna i zakres montazu cze$ci maszyn i urzadzen
zawartych w niej informacji 5 - okresla rodzaj dokumentacji technologicznych i zakres zawartych
dla proceséw w nich informaciji dla proceséw technologicznych montazu czesci maszyn
technologicznych montazu i urzadzen
czesci maszyn i urzgdzen

13) Wypetnianie dokumentac;ji - przygotowuje dokumentacje procesow technologicznych montazu czesci
procesow technologicznych 4 maszyn i urzgdzen
montazu czesci maszyn - wypetnia dokumentacje proceséw technologicznych montazu czesci maszyn i
i urzgdzen urzgdzen

14) Zastosowanie programéw - identyfikuje programy do komputerowego wspomagania projektowania
komputerowych i tworzenia dokumentacji technologicznej obrébki i montazu czesci maszyn
do wspomagania i urzadzen
projektowania i tworzenia 5 - stosuje programy do komputerowego wspomagania projektowania
dokumentaciji i tworzenia dokumentacji technologicznej obrébki i montazu czesci maszyn
technologicznej obrdbki i urzadzen
i montazu czesci maszyn
i urzgdzen

V. Nadzorowanie procesow 1) Kalkulacja kosztéw 5 - rozrdznia sktadniki kosztow wytwarzania wyrobow
obrébki i montazu czesci wytwarzania wyrobéw - przeprowadza kalkulacje kosztéw wytwarzania wyrobow
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maszyn i urzgdzen

2) Parametry jakosciowe - weryfikuje wyniki kontroli parametréw jakosciowych proceséw wytwarzania
procesow wytwarzania 2 czesci maszyn i urzgdzen
czesci maszyn i urzadzen - wykorzystuje wyniki kontroli parametréw jakosciowych proceséw wytwarzania
3) Weryfikacja wynikéw kontroli czesci maszyn i urzadzen w celu poprawy tych parametréw
parametréw jakosciowych 5
proceséw wytwarzania
czesci maszyn i urzadzenh
4) Planowanie kontroli - wyjasnia zasadnos¢ przeprowadzenia kontroli przebiegu prac na danym
przebiegu prac na danym 2 stanowisku
stanowisku - planuje proces kontroli przebiegu prac na danym stanowisku
5) Dokumentacja przebiegu - wskazuje zakres opracowania dokumentacji pokontrolnej przebiegu prac
prac na danym stanowisku 2 na danym stanowisku
- sporzgdza dokumentacje pokontrolng przebiegu prac na danym stanowisku
6) Planowanie procesu kontroli - wyjasnia zasadnos¢ przeprowadzenia kontroli wydajnosci procesu produkgciji i
wydajnosci procesu jakosci wyrobow
produkcji i jakosci wyrobéw - planuje proces kontroli wydajnosci procesu produkcji i jakosci wyrobow
i przeprowadzanie kontroli i przeprowadza kontrole
7) Sporzgdzenie dokumentacji - wskazuje zakres opracowania dokumentacji pokontrolnej wydajnosci procesu
pokontrolnej wydajnosci 5 produkciji i jako$ci wyrobow
procesu produkcji i jakosci - sporzgdza dokumentacje pokontrolng wydajno$ci procesu produkcji i jakosci
wyrobow wyrobow
8) Planowanie procesu kontroli - wyjasnia zasadnos$¢ przeprowadzenia kontroli stanu technicznego narzedzi,
stanu technicznego 5 maszyn i urzgdzen i przeprowadza kontrole
narzedzi, maszyn - planuje proces kontroli stanu technicznego narzedzi, maszyn
i urzadzen i urzgdzen i przeprowadza kontrole
9) Dokumentacja pokontrolna - wskazuje zakres opracowania dokumentacji pokontrolnej stanu technicznego
stanu technicznego 5 narzedzi, maszyn i urzgdzen
narzedzi, maszyn - sporzgdza dokumentacje pokontrolng stanu technicznego narzedzi, maszyn i
i urzadzen urzadzenh
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10) Zakres i terminy przegladéw - rozréznia rodzaje przeglgdéw maszyn i urzgdzen
maszyn i urzgdzen 3 - ustala na podstawie dokumentacji technicznej zakres i terminy przeglgdéw
poszczegdlnych maszyn i urzgdzen
11) Obstuga techniczna maszyn 5 - wyjasnia definicje obstugi technicznej maszyn i urzadzen
i urzgdzen - planuje proces obstugiwania technicznego maszyn i urzadzeh
12) Gospodarka materiatowa - wymienia zakres prac wchodzacych w okreslenie gospodarki materiatowej dla
oraz gospodarka odpadami procesOw obrébki i montazu czesci maszyn i urzgdzen
dla proceséw obrdbki 2 - planuje gospodarke materiatowg oraz gospodarke odpadami dla proceséw
i montazu czesci maszyn obrébki i montazu czesci maszyn i urzgdzen
i urzgdzen
13) Dokumentacja 5 - wskazuje zakres opracowania dokumentacji sprawozdawczej produkcji
sprawozdawcza produkcji - wypetnia dokumentacje sprawozdawczg produkcji
Razem 140

4.8.4. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Zadaniem praktyki zawodowej jest zapoznanie uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego z przysztg pracg zawodowg. Powinna ona odbywa¢ sie w zaktadach
produkcyjnych. Praktyke zawodowag nalezy tak zorganizowac, aby umozliwi¢ uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego doskonalenie i pogtebienie posiadanych
wiadomosci i umiejetnosci zawodowych oraz poznanie organizacji. W czasie odbywania praktyki uczestnik kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinien uczestniczy¢
w wykonywaniu zadan zawodowych na réznych stanowiskach pracy. Podczas doboru stanowisk pracy, na ktérych bedzie realizowana praktyka, nalezy zwraca¢ uwage
na prace wzbronione oraz na prace, przy ktérych wystepujg duze zagrozenia wypadkowe.

W czasie odbywania praktyki uczestnik kwalifikacyjnego kursu zawodowego moze prowadzi¢ ,dzienniczek praktyk”, w ktérym zapisuje codzienne czynnosci

i spostrzezenia. W czasie praktyki oprécz udziatu uczestnikdw kwalifikacyjnego kursu zawodowego w procesie pracy mozna stosowacé inne formy organizacyjne, takie jak
spotkania i zajecia szkoleniowe prowadzone przez specjalistéw przedsiebiorstwa, w tym pokazy, obserwacje i instruktaze. Udziat w tych formach organizacyjnych praktyki
powinien by¢ opisany przez uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego w dzienniczku praktyk.

Przed rozpoczeciem praktyki zawodowej nalezy zapoznac¢ uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego z harmonogramem praktyki, zwréci¢ uwage na obowigzek
przestrzegania zaktadowego regulaminu, przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony ppoz. oraz ochrony srodowiska.

Program praktyki zawodowej nalezy traktowaé w sposéb elastyczny i moze on byé modyfikowany stosownie do mozliwosci realizacji w przedsigbiorstwie produkcyjnym
lub ustugowym. Niemniej jednak nalezy dgzy¢ do tego, aby uczestnicy kwalifikacyjnego kursu zawodowego poznali jak najszerszy zakres zagadnien zwigzanych
z organizacjg i funkcjonowaniem zakfadu produkcyjnego.
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4.8.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych

Sprawdzanie i ocenianie osiggnie¢ uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy przeprowadzaé systematycznie przez caty okres realizacji programu
nauczania praktyki zawodowej, na podstawie wymagan przedstawionych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego
na poczatku praktyki. Osiggniecia uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego nalezy ocenia¢ w zakresie zaplanowanych celéw ksztatcenia na podstawie:

— ukierunkowanej obserwacji pracy uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego,
— wykonywanych ¢wiczen,

— wykonywanego projektu,

— prezentacji projektu.

Umiejetnosci praktyczne nalezy sprawdzac na podstawie obserwacji czynnosci wykonywanych przez uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w trakcie realizacji
¢wiczen, uwzgledniajgc nastepujgce kryteria: zawarto$¢ merytoryczng ¢wiczen, ich poprawnosé, formy przedstawienia.

Zajecia nalezy prowadzi¢ z naciskiem na:

— wykorzystywanie réznych zrédet informaciji,
— prace w zespole,
— poprawnos¢ merytoryczng wykonywanych ¢wiczen i projektow.

W ocenie koncowej praktyki zawodowej nalezy uwzgledni¢ poziom wykonywania zadan, wykonywanych ¢wiczen lub projektu.

5. Ewaluacja programu kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Tabela 9. Ewaluacja programu kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Efekt ksztatcenia z podstawy Wskazniki potwierdzajgce osiggniecie Metody/techniki badania Termin badania
programowej (0znaczony w programie efektu ksztatcenia

kursu jako kluczowy dla kwalifikacji Uczestnik kursu:

lub jednostki efektow)

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.09. Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzadzen

strona 129 z 149




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

- Polska

Rzeczpospolita

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Hiw:

* %

* 5 %

MEC.09.1.2) wykonuje zadania
zawodowe zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska
oraz ergonomii

e organizuje stanowisko pracy zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska oraz ergonomii

e rozréznia Srodki gasnicze

e stosuje przepisy, wymagania
i zasady zwigzane z ergonomia,
bezpieczenstwem i higieng pracy

e rozrdznia zagrozenia dla zdrowia
i zycia cztowieka

test wiedzy z zakresu zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska
oraz ergonomii

W trakcie trwania kwalifikacyjnego kursu
zawodowego

MEC.09.2.1) stosuje zasady
wykonywania szkicéw oraz rysunkéw
technicznych

e wykonuje rysunki techniczne

o okresla ksztalt, wymiary, parametry
powierzchni oraz rodzaj obrobki
na podstawie rysunkow
technicznych czesci maszyn

sprawdzenie dokumentacji technicznej
czesci maszyn i urzgdzen

W trakcie trwania kwalifikacyjnego kursu
zawodowego

MEC.09.2.3) stosuje materiaty
konstrukcyjne, eksploatacyjne

i uszczelniajgce zgodnie

z wymaganiami eksploatacyjnymi
i technologicznymi

o dobiera materialy konstrukcyjne,
eksploatacyjne oraz uszczelniajgce
e dobiera zabezpieczenia
antykorozyjnego czesci maszyn
i urzadzen

sprawdzenie dokumentacji technicznej
czesci maszyn i urzadzen

W trakcie trwania kwalifikacyjnego kursu
zawodowego

MEC.09.2.5) stosuje techniki
oraz metody wytwarzania czesci maszyn
i urzgdzen

o dobiera operacje obrébki reczne;j
i prostych operacji maszynowej
obrébki widrowej materiatow

sprawdzenie dokumentacji technicznej
czesci maszyn i urzgdzen
ukierunkowana obserwacja pracy
uczestnika kwalifikacyjnego kursu
zawodowego

W trakcie trwania kwalifikacyjnego kursu
zawodowego

MEC.09.3.3) przestrzega zasad
tolerancji i pasowan

¢ dobiera rodzaj pasowania
do wspodtpracujgcych czesci maszyn
i urzadzen

sprawdzenie dokumentacji technicznej
czesci maszyn i urzgdzen

W trakcie trwania kwalifikacyjnego kursu
zawodowego

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

MEC.09. Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzadzen

strona 130 z 149




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

- Polska

Rzeczpospolita

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

** %

* %

* 5 %

MEC.09.3.4) okresla zasady
projektowania proceséw
technologicznych

MEC.09.4.1) planuje proces
technologiczny obrébki czesci maszyn
i urzgdzen

MEC.09.4.2) planuje proces
technologiczny montazu -i demontazu
maszyn i urzgdzen

MEC.09.4.3) planuje obrdbke cieplng
i cieplno-chemiczng do wytwarzania
czesci maszyn i urzgdzen

okresla kolejno$¢ procesu
technologicznego obrdbki i montazu
czesci maszyn i urzadzen

sprawdzenie dokumentacji technicznej
czesci maszyn i urzgdzen

W trakcie trwania kwalifikacyjnego kursu
zawodowego

MEC.09.5.2) kontroluje i analizuje
parametry jakosciowe proceséw
wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen

analizuje parametry jako$ciowe
proceséw wytwarzania czesci
maszyn i urzadzen

sprawdzenie dokumentacji technicznej
czesci maszyn i urzgdzen

W trakcie trwania kwalifikacyjnego kursu
zawodowego

MEC.09.5.3) kontroluje przebieg prac na
danym stanowisku

okresla przebieg prac na danym
stanowisku

sprawdzenie dokumentacji technicznej
czesci maszyn i urzgdzen

W trakcie trwania kwalifikacyjnego kursu
zawodowego

6. Wykaz literatury oraz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych

6.1. Wykaz literatury

Proponowane podreczniki:

1. tuszczak M., BHP w branzy mechaniczne. Podrecznik do ksztatcenia zawodowego, WSIiP, Warszawa 2016.

oo s~ WD

Komunikacji i tgcznosci, Warszawa 2012.
7. Chomczyk W., Podstawy konstrukcji maszyn, PWN, Warszawa 2012.
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Szczech K., Bukata W., Bezpieczenstwo higiena pracy. Podrecznik do ksztatcenia zawodowego, WSIiP, Warszawa 2018.

Figurski J., Popis S., Rysunek techniczny zawodowy w branzy mechanicznej i samochodowej. Podrecznik do ksztatcenia zawodowego, WSIP, 2016.
Lewandowski T., Rysunek techniczny dla mechanikéw. Podrecznik, WSiP, Warszawa 2018.
Grzelak K., Telega J., Torzewski J., Podstawy konstrukcji maszyn. Podrecznik do nauki, zawéd technik mechanik, WSiP, Warszawa 2017.

Podstawy konstrukcji maszyn. Czes¢ 2. Techniki wytwarzania i maszynoznawstwo wydawnictwa komunikacji i tacznoéci, praca zbiorowa, Wydawnictwa



http://sklep.wsip.pl/autorzy/krzysztof-szczech-213006/
http://sklep.wsip.pl/autorzy/krzysztof-grzelak-212969/
http://sklep.wsip.pl/autorzy/janusz-telega-212970/
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8. Jabtoniski W., Ptoszajski G., Elektrotechnika z automatyka, WSIiP, Warszawa 1999.

9. Mechatronika. Podrecznik dla uczniéw srednich i zawodowych szkét technicznych, praca zbiorowa, Wydawnictwo REA, Warszawa 2002.

10. Figurski J., Popis S., Wykonywanie elementdw maszyn, urzgdzen i narzedzi metodg obrdobki recznej. Kwalifikacja M.20.1. Podrecznik do nauki, zawdd technik
mechanik, WSiP, Warszawa 2015.

11. Figurski J., Popis S., Wykonywanie elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi metodag obrébki maszynowej. Kwalifikacja M.20.2. Podrecznik do nauki, zawéd
technik mechanik, WSiP, Warszawa 2015.

12. Figurski J., Popis S., Wykonywanie potgczen materiatéw. Kwalifikacja M.20.3. Podrecznik do nauki, zawdd technik mechanik, WSiP, Warszawa 2015.

13. Figurski J., Popis S., Naprawa i konserwacja elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi. Kwalifikacja M.20.4. Podrecznik do nauki, zawdd technik mechanik, WSIP,
Warszawa 2015.

14. Grzelak K., Kowalczyk S., Organizacja procesow obrdbki i montazu cze$ci maszyn i urzadzen. Podrecznik do nauki zawodu technik mechanik kwalifikacja M.44.1,
WSIP, Warszawa 2014.

15. Kowalczyk S., Nadzorowanie procesow produkcji, Podrecznik do nauki zawodu technik mechanik kwalifikacja M.44.2, WSiP, Warszawa 2014.

16. Legutko S., Obstuga maszyn i urzadzen. Kwalifikacja M.17.2. Podrecznik do nauki, zawdd technik mechanik, WSiP, Warszawa 2013.

17. Zawora J., Montaz maszyn i urzadzen. Kwalifikacja M.17.1. Podrecznik do nauki, zawdd technik mechanik, WSiP, Warszawa 2014.

18. Sarna R., Sarna K., Jezyk angielski zawodowy w branzy samochodowej i mechanicznej, Zeszyt ¢wiczehn, WSiP, Warszawa 2018.

19. Rochowski P., Jezyk niemiecki zawodowy w branzy samochodowej i mechanicznej, Zeszyt ¢wiczen, WSIiP, Warszawa 2013.

Literatura:

1. Materiaty edukacyjne Centralnego Instytutu Ochrony Pracy — Panstwowego Instytutu Badawczego, Kultura bezpieczenstwa dla szkét ponadgimnazjalnych.
Poradnik mechanika, pod red. Potrykus J., Wydawnictwo REA, Warszawa 2014.

Maty poradnik mechanika Tom I Il, praca zbiorowa, WNT, Warszawa 2008.

Figurski J., Testy i zadania praktyczne. Egzamin zawodowy. Technik mechanik/$lusarz. Kwalifikacja M.20, WSiP, Warszawa 2016.

tuszczak M., Testy i zadania praktyczne. Egzamin zawodowy. Technik mechanik. Kwalifikacja M.44. Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn
i urzadzen, WSiP, Warszawa 2015.

arLDN

Czasopisma branzowe:

»Mechanik”, Miesiecznik Naukowo-Techniczny”, SIM.
~Mtody technik”.
»Atest ochrona pracy”, miesiecznik
http://przyjacielprzypracy.pl/
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6.2. Wykaz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych

Placéwka prowadzgca ksztatcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii i technice stosowanej
w zawodzie, aby zapewni¢ osiggniecie wszystkich efektow ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego
oraz umozliwi¢ przygotowanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych.

Wyposazenie placéwki niezbedne do realizacji ksztalcenia w zakresie kwalifikacji MEC.09. Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn
i urzadzen

Pracownia organizacji i nadzorowania proceséw produkcyjnych wyposazona w:

stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, z urzgdzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym
oraz wizualizerem,

stanowiska komputerowe dla uczestnikow kwalifikacyjnego kursu zawodowego (jedno stanowisko dla jednego uczestnika kursu) wyposazone w pakiet programéw
biurowych, wszystkie komputery podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu i do urzadzen wielofunkcyjnych,

akty prawne dotyczgce gospodarki materiatowej oraz zarzadzania odpadami,

akty prawne stosowane podczas kalkulacji kosztow wytworzenia czgsci maszyn i urzadzen,

dokumentacje techniczne maszyn i urzagdzen stosowanych w procesach obrébki i montazu maszyn i urzadzen,

plansze, gabloty, modele, filmy, programy komputerowe prezentujgce czesci maszyn, narzedzia, maszyny i urzgdzenia stosowane w procesach obrdbki i montazu
maszyn i urzadzen,

programy komputerowe wspomagajgce projektowanie (wykonywanie obliczen wytrzymatosciowych oraz sporzgdzanie rysunkéw konstrukcyjnych) czesci maszyn

i urzadzen oraz tworzenie dokumentacji technicznej,

plansze, gabloty, filmy, programy komputerowe ilustrujgce poszczegodlne techniki i metody wytwarzania czesci maszyn,

plansze, gabloty, filmy, programy komputerowe ilustrujgce procesy technologiczne obrébki oraz montazu czesci maszyn i urzadzen,

plansze, gabloty, filmy, programy komputerowe prezentujgce materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce,

plansze, gabloty, filmy, programy komputerowe prezentujgce problematyke organizacji procesoéw produkcyjnych.

Laboratorium pomiaréw czesci maszyn i urzgdzen wyposazone w:

narzedzia i przyrzady do pomiaru dtugosci i kata, takie jak suwmiarki i przyrzgdy suwmiarkowe, mikrometry i przyrzgdy mikrometryczne, ptytki wzorcowe,
szczelinomierze, promieniomierze, katowniki, wateczki pomiarowe, kulki pomiarowe, wzorce nastawcze, czujniki i przyrzady czujnikowe, katomierze,
pochytomierze, poziomnice, sinusnica, mikroskop warsztatowy, projektor warsztatowy, laserowe przyrzgdy pomiarowe,

przyrzady do pomiaru twardo$ci materiatéw,

przyrzady do pomiaru udarnosci,
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— sprawdziany do watkow, otworéw, gwintéw, sprawdziany ksztattu, wzorniki gwintéw,

— stanowiska zautomatyzowane do wykonywania pomiaréw warsztatowych (jedno stanowisko dla dwéch uczniéw) wyposazone w przyrzgdy suwmiarkowe
i mikrometryczne sprzegniete z komputerami, stanowiska komputerowe z oprogramowaniem wspomagajgcym archiwizowanie i analize wynikéw pomiaréw,

— stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, z urzgdzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym
oraz wizualizerem,

— stanowiska komputerowe dla uczestnikéw kwalifikacyjnego kursu zawodowego (jedno stanowisko dla jednego uczestnika kursu) wyposazone w pakiet programéw
biurowych, wszystkie komputery podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu i do urzgdzen wielofunkcyjnych.

Miejsce realizacji praktyk zawodowych: przedsiebiorstwa produkcyjne, ustugowe, handlowe zajmujgce sie montazem i obstugg maszyn oraz inne podmioty stanowigce
potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentéw szkdt prowadzacych ksztatcenie zawodzie.

7. Sposoéb i forma zaliczenia kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Kwalifikacyjny kurs zawodowy korczy sie zaliczeniem w formie ustalonej przez podmiot prowadzacy kurs. Osoba, ktdra uzyskata zaliczenie, otrzymuje zaswiadczenie
o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego.

8. Sprawdzenie kompletnosci i poprawnosci opracowanego programu nauczania

Tabela 10. Tabela weryfikacji programu nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego pod katem zgodnosci z przepisami prawa oswiatowego

Lp. | Program kwalifikacyjnego kursu zawodowego uwzglednia Zawartos¢ opracowanego programu zaje¢ (T/N)

Cele ksztatcenia (zadania zawodowe)

Efekty ksztafcenia

Kryteria weryfikaciji

Warunki realizacji ksztatcenia w kwalifikacji (lub niezbedne do realizacji danej jednostki efektow)

QAR WIN|F
—| |||

Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie
lub jednostki efektow

Tabela 11. Tabela weryfikacji programu kwalifikacyjnego kursu zawodowego pod katem kompletnosci efektéw ksztatcenia

Efekty ksztatcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie Zawarto$¢ opracowanego programu zajec
(temat zajec)

Oznaczenie i nazwa jednostki efektéw

Efekty ksztatcenia | Kryteria weryfikaciji |
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MEC.09.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

1) okres$la skutki oddziatywania
czynnikéw srodowiska pracy
na organizm cztowieka

(ew)

1) wskazuje rodzaje czynnikow Srodowiska pracy wskazuje
i rozroznia czynniki Srodowiska pracy rozréznia zrodta czynnikow srodowiska
pracy

Charakterystyka czynnikéw srodowiska pracy

2) wskazuje sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia i zycia podczas
wykonywania zadarn zawodowych

Sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia
i zycia podczas wykonywania zadan
zawodowych

3) wskazuje objawy typowych choréb zawodowych mogacych wystgpié¢
na stanowiskach pracy

Choroby zawodowe wystepujace
na stanowisku pracy technika mechanika

2) wykonuje zadania zawodowe
zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony
srodowiska oraz ergonomii

(ek)

1) rozréznia zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem
maszyn i narzedzi

Zasady organizacji stanowisk pracy zwigzanych
z uzytkowaniem maszyn
i urzgdzen

2) rozréznia $rodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania

Srodki gasnicze

3) rozréznia rodzaje znakow bezpieczenstwa i alarméw

Znaki bezpieczenstwa i alarmy

4) stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas organizowania stanowisk
pracy zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i narzedzi

Wymagania ergonomii, bezpieczenstwa

i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej

i ochrony $rodowiska podczas organizowania
stanowisk pracy zwigzanych z uzytkowaniem
maszyn i narzedzi

5) rozrdznia zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia
i Srodowiska zwigzane z uzytkowaniem maszyn i narzedzi

Zagrozenia dla zdrowia i zycia cziowieka
oraz mienia i Srodowiska zwigzane
z uzytkowaniem maszyn i narzedzi

6) rozrdznia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do prac z zakresu
uzytkowania maszyn i narzedzi

Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;j
do prac z zakresu uzytkowania maszyn
i narzedzi

7) rozréznia srodki ochrony zbiorowej do prac z zakresu uzytkowania maszyn
i narzedzi

Srodki ochrony zbiorowej do prac z zakresu
uzytkowania maszyn i narzedzi

3) udziela pierwszej pomocy
w stanach nagtego zagrozenia

1) opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia
zdrowotnego

Pierwsza pomoc w stanach zagrozenia zdrowia
i zycia w pracy

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego

MEC.09. Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzadzen

strona 135 z 149




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

** %

* 5 %

zdrowotnego
(ew)

2)

ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawow
obserwowanych u poszkodowanego

3)

zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku

4)

uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

5)

powiadamia odpowiednie stuzby

Zasady udzielania pierwszej pomocy

6)

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie,
oparzenie

7

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar

8)

wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie
Z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacii

Udzielanie pierwszej pomocy w stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego

MEC.09.2. Podstawy obrdbki recznej i mechanicznej oraz montazu

1) stosuje zasady wykonywania 1) sporzadza szkice i rysunki techniczne zgodnie z obowigzujgcymi normami | Elementy znormalizowane w rysunku
szkicOw oraz rysunkéw i zasadami technicznym
technicznych Zasady sporzadzania rysunkow technicznych
(ek) 2) wykonuje rzuty, przekroje, wprowadza wymiary i 0znaczenia rysunkowe Zasady rzutowania prostokagtnego
Tworzenie przekroi zgodnie z normami
Zasady wymiarowania przedmiotu
Tolerancje ksztattu i potozenia
Oznaczenia chropowatosci powierzchni
3) oblicza wymiary graniczne i tolerancje Obliczanie wymiaréw granicznych
4) rozréznia pasowanie i zasady tolerancji czesci maszyn Rodzaje pasowania
Zasady tolerancji czesci maszyn
5) okre$la ksztalt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrobki Czytanie rysunkéw technicznych
na podstawie szkicow i rysunkéw technicznych czesci maszyn
6) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych Wykorzystanie programéw komputerowych
do sporzadzania rysunkéw technicznych
2) postuguje sie dokumentacjg 1) rozréznia rodzaje dokumentaciji technicznej dotyczacej uzytkowania Rodzaje dokumentacji technicznej maszyn

techniczng maszyn i urzadzen

maszyn i urzgdzen, obstugi codziennej, konserwac;ji

i urzgdzen
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(ew)

2) dobiera na podstawie dokumentaciji technicznej sposéb uzytkowania
maszyn i urzadzen

Analiza dokumentacji technicznej pod katem
sposobu uzytkowania maszyn i urzadzen

3) rozréznia czesci i mechanizmy maszyn i urzagdzen oraz okresla
ich zastosowanie

Klasyfikacja zespotéw i podzespotéw maszyn
na podstawie dokumentacji technicznej

4) wyjasnia sposoéb dziatania maszyn i urzadzen, postugujgc sie
dokumentacjg techniczng

Opis dziatania maszyn i urzgdzen
z wykorzystaniem dokumentacji technicznej

5) okresla budowe i dziatanie mechanizmow: dzwigniowych, krzywkowych,
otrzymywania ruchu przerywanego

Budowa i dziatanie mechanizmoéw
dzwigniowych, krzywkowych, otrzymywania
ruchu przerywanego

6) rozréznia urzgdzenia transportu wewnetrznego

Charakterystyka urzadzen transportu
wewnetrznego

3) stosuje materiaty konstrukcyjne,
eksploatacyjne i uszczelniajgce
zgodnie z wymaganiami
eksploatacyjnymi
i technologicznymi

(ek)

1) rozpoznaje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz uszczelniajgce
i rozréznia ich wiasciwo$ci

Charakterystyka materiatéw konstrukcyjnych
Charakterystyka materiatéw eksploatacyjnych
i uszczelniajgcych

Oznaczenia materiatow konstrukcyjnych,
eksploatacyjnych i uszczelniajgcych

2) dobiera materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz uszczelniajgce

Dobor materiatow konstrukcyjnych zgodnie
z wymaganiami eksploatacyjnymi

i technologicznymi okreslonymi

w dokumentacji

Dobér materiatéw eksploatacyjnych

i uszczelniajgcych zgodnie z wymaganiami
eksploatacyjnymi i technologicznymi
okreslonymi w dokumentacji

3) rozréznia rodzaje i zrodia korozji

Rodzaje i zrédta korozji

4) rozpoznaje objawy korozji

Objawy korozji

5) dobiera metody zabezpieczenia przed korozjg

Dobér metody zabezpieczenia materiatéw
przed korozjg

6) wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne czesci maszyn i urzgdzen

Wykonywanie zabezpieczenia antykorozyjnego

4) wykonuje potgczenia

1) rozréznia potaczenia mechaniczne

Potgczenia mechaniczne w budowie maszyn
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mechaniczne
(ew)

2) dobiera narzedzia, urzgdzenia i materiaty do wykonania potgczen

Dobdr narzedzi, urzadzen i materiatow
do wykonania potgczen

3) tgczy czesci réznymi technikami

Metody tgczenia czesci roznymi technikami

5) stosuje techniki oraz metody
wytwarzania czesci maszyn
i urzgdzen

(ek)

1) rozréznia techniki oraz metody spajania materiatéw, odlewania, obrobki
plastycznej, cieplnej oraz cieplno-chemicznej

Metody spajania materiatow

Metody odlewania materiatow

Metody obrébki plastycznej materiatéw
Metody obrdbki cieplnej

Metody obrobki cieplno-chemicznej

2) dobiera operacje obrébki recznej i proste operacje maszynowej obrébki
wiérowej materiatow

Rodzaje obrobki recznej
Rodzaje obrobki maszynowej

3) rozréznia przyrzady
do wykonywania pomiaréw warsztatowych

Rodzaje przyrzagdéw do wykonywania
pomiaréw warsztatowych

4) dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych

Dobor przyrzgdéw do wykonywania pomiarow
warsztatowych

6) stosuje prawa i przestrzega zasad
mechaniki technicznej
(ew)

1) postuguje sie pojeciami statyki: sita, uktad sit, wypadkowa uktadu sit,
jednostki sity, ptaski ukfad sit, moment sity

Podstawowe pojecia statyki: sita, ukfad sit,
wypadkowa uktadu sit, jednostka sity
Ptaski uktad sit

Moment sity

2) okres$la warunki zachowania réwnowagi dla ptaskiego uktadu sit

Warunki zachowania rownowagi dla ptaskiego
ukfadu sit

Rozwigzywanie zadan z ptaskiego uktadu sit
zbieznych

3) wyznacza sity wynikajgce z warunkéw zachowania rownowagi
dla ptaskiego uktadu sit

Rozwigzywanie zadan z warunkéw réwnowagi

4) postuguije sie pojeciami dotyczacymi wytrzymatosci materiatéw: sity
wewnetrzne, naprezenia, odksztatcenia, warunki wytrzymatosciowe,
naprezenia dopuszczalne

Sity wewnetrzne w materiale
Naprezenia dopuszczalne
Odksztatcenia na skutek dziatania sit
Warunki wytrzymatosciowe

7) opisuje uktady elektrotechniki,
elektroniki i automatyki

1) rozrdznia wielkosci elektryczne i ich jednostki

Jednostki stosowane w elektryce

2) rozréznia zrédia i rodzaje pradu elektrycznego

Zrédta pradu elektrycznego
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(ep) 3) rozréznia podstawowe elementy obwoddw elektrycznych oraz uktadow Elementy obwodoéw elektrycznych
elektronicznych i elektronicznych
4) stosuje prawo Ohma, prawa Kirchhoffa do obliczania obwodoéw pradu Prawo Ohma
statego Prawa Kirchhoffa
Rozwigzywanie zadan z prawa Ohma i prawa
Kirchhoffa
5) rozréznia podstawowe elementy uktadow automatyki przemystowej Elementy uktadéw automatyki przemystowej
6) rozréznia rodzaje maszyn elektrycznych Maszyny elektryczne
8) opisuje uktady mechatroniczne 1) rozréznia elementy struktury uktadu mechatronicznego konwencjonalnego | Elementy struktury uktadu mechatronicznego
(ep) konwencjonalnego
2) okresla wspoitzaleznosci pomiedzy elementami struktury ukfadu Wspéizaleznosci pomiedzy elementami
mechatronicznego konwencjonalnego struktury uktadu mechatronicznego
konwencjonalnego
3) rozréznia uktady wykonawcze urzadzen mechatronicznych Uktady wykonawcze urzgdzen
mechatronicznych
4) rozrdznia sensory stosowane w uktadach mechatronicznych Sensory stosowane w uktadach
konwencjonalnych mechatronicznych
5) rozréznia elementy ukfadéw sterowania stosowane w uktadach Elementy uktadow sterowania stosowane
mechatronicznych konwencjonalnych w uktadach mechatronicznych
6) okre$la dziatanie uktadéw sterowania stosowanych w uktadach Dziatanie uktadoéw sterowania stosowanych
mechatronicznych konwencjonalnych w uktadach mechatronicznych
7) rozréznia uktady zasilania stosowane w uktadach mechatronicznych Ukfady zasilania stosowane w uktadach
konwencjonalnych mechatronicznych
8) rozréznia uktady manipulacyjne i systemy zrobotyzowane Uktady manipulacyjne i systemy zrobotyzowane
9) wskazuje zastosowanie uktadéw manipulacyjnych i systemow Zastosowanie uktadéw manipulacyjnych

zrobotyzowanych

i systemow zrobotyzowanych

10) okresla zasady bezpiecznego uzytkowania uktadéw manipulacyjnych

i systemow zrobotyzowanych

Zasady bezpiecznego uzytkowania uktadéw
manipulacyjnych i systemoéw zrobotyzowanych
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9) stosuje programy komputerowe
wspomagajgce wykonywanie
zadan zawodowych

(ew)

1)

dobiera programy komputerowe wspomagajgce wykonanie zadan
zawodowych

Charakterystyka programéw komputerowych
wspomagajgcych wykonywanie zadan
zawodowych technika mechanika

2) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wyszukiwanie informacji o

czesciach maszyn, maszynach i urzgdzeniach

Korzystanie z katalogéw czesci maszyn,
maszyn i urzgdzen z zastosowaniem
programéw komputerowych

3)

postuguje sie programami do komputerowego wspomagania
projektowania i tworzenia dokumentac;ji dla proceséw obrébki i montazu
czesci maszyn i urzgdzen

Wykorzystanie programoéw komputerowych
do tworzenia dokumentaciji dla procesow
obrobki czesci maszyn i urzgdzen
Wykorzystanie programoéw komputerowych
do tworzenia dokumentacji dla procesow
montazu maszyn i urzadzen

10) kontroluje jakos¢ wykonanych
prac
(ew)

1

rozréznia rodzaje kontroli jakosci

Rodzaje kontroli jakosci

2)

dobiera rézne sposoby kontroli jakosci adekwatne
do wymagan technologicznych

Dobdr kontroli jakosci do wymagan
technologicznych

11) rozpoznaje wiasciwe normy
i procedury oceny zgodnosci
podczas realizacji zadan
zawodowych

(ew)

1)
2)
3)

wymienia cele normalizacji krajowej
podaje definicje i cechy normy
rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej i krajowe;j

Cele normalizacji krajowe;j
Definicja, cechy i oznaczenie normy

4)

korzysta ze zrédet informaciji dotyczgcych norm i procedur oceny
zgodno&ci

Zrédta informaciji dotyczace norm i procedur
oceny zgodnosci

MEC.09.3. Podstawy proceséw produkcyjnych
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1) dobiera czesci maszyn i urzgdzen
(ew)

1) rozrdéznia czesci maszyn i urzgdzen

Zasady konstruowania czesci maszyn
i urzgdzen

Charakterystyka osi i watow

tozyska

Przektadnie zebate

Przektadnie cierne

Przektadnie ciegnowe

Sprzegia

Hamulce

2) rozpoznaje na schematach poszczegolne czesci maszyn i urzadzen

Oznaczenia czesci maszyn i urzadzen
na schematach i rysunkach

3) okresla zastosowanie poszczegodlnych grup czesci maszyn i urzagdzeh

Zastosowanie osi i watéw
Zastosowanie tozysk

Zastosowanie przektadni zebatych
Zastosowanie przekfadni ciernych
Zastosowanie przektadni ciegnowych
Zastosowanie sprzegiet
Zastosowanie hamulcow

4) okresla cel wykonywania obliczen wytrzymatosciowych czesci maszyn
i urzgdzen

5) okresla zakres obliczen wytrzymatosciowych dla okreslonych czesci
maszyn i urzadzen

6) dokonuje obliczen wytrzymatosciowych dla czesci maszyn i urzadzen

Obliczenia wytrzymatosciowe osi i watow
Obliczenia wytrzymatosciowe i dobér tozysk
Obliczenia wytrzymatosciowe przektadni
zebatych

Obliczenia wytrzymatosciowe przektadni
ciernych

Obliczenia wytrzymatosciowe przektadni
ciegnowych

Obliczenia i dobor sprzegiet

Obliczenia i dobor hamulcow

2) charakteryzuje techniki potgczen
roztgcznych i nieroztgcznych

1) rozrdznia potgczenia rozigczne i nierozigczne

Klasyfikacja potgczen czesci maszyn

2) dobiera potgczenia roztgczne i nieroztgczne

Dobér potagczen

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.09. Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzadzen

strona 141 z 149




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Rzeczpospolita

- Polska

** %

* 5 %

(ew)

3) dobiera technologie stosowane do wykonywania potgczen roztgcznych
i nieroztacznych

Technologie stosowane do wykonywania
potaczen roztgcznych i nieroztgcznych

4) oblicza parametry potgczen roztgcznych i nieroztgcznych

Obliczanie parametréw potgczen czesci
maszyn

3) przestrzega zasad tolerancji
i pasowan
(ek)

1) rozréznia zasady tolerancji i pasowan

Zasada statego otworu i statego watka

2) oblicza podstawowe parametry dotyczgce tolerancji i pasowania

Obliczanie podstawowych parametrow
dotyczacych toleranciji i pasowan

3) dobiera rodzaj pasowania do wspotpracujgcych czes$ci maszyn
i urzgdzen

Dobér rodzaju pasowania do wspotpracujgcych

czesci maszyn i urzgdzen

4) okresla zasady projektowania
proceséw technologicznych
(ek)

1) rozréznia kolejne etapy procesu technologicznego obrobki i montazu
czesci maszyn i urzadzen

Zasady projektowania procesu
technologicznego obrébki czesci maszyn
i urzgdzen

Zasady projektowania procesu montazu
i demontazu maszyn i urzadzenh

2) postuguje sie dokumentacjg technologiczng maszyn i urzadzen

Dokumentacja technologiczna maszyn
i urzgdzen

5) okresla rodzaje produkc;ji
(ew)

1) rozréznia rodzaje produkciji

Rodzaje produkcji

2) przyporzadkowuje typ produkcji do wykonania czesci maszyn
i urzadzen

Dobdr typu produkcji do wykonania czesci
maszyn i urzgdzen

3) dobiera techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen

Dobér technik metod wytwarzania czeéci
maszyn i urzgdzeh w zaleznosci od rodzaju
produkcji

6) rozréznia rodzaje obrobki cieplnej
i cieplno- chemicznej
do wytwarzania cze$ci maszyn
i urzadzen

(ew)

1) wskazuje cel stosowania obrébki cieplnej do wytwarzania czesci maszyn i
urzadzen

Obrébka cieplna w procesie produkcji czesci
maszyn i urzgdzen

2) wskazuje zastosowanie poszczegdlnych metod obrébki cieplno-
chemicznej

Charakterystyka procesdw obrdbki cieplno-
chemicznej

3) wskazuje wtasciwosci czesci maszyn i urzgdzen poddanych obrébce
cieplnej

Wiasciwosci czesci maszyn i urzgdzen
poddanych obrdbce cieplnej

4) wskazuje wtasciwosci czesci maszyn i urzgdzen poddanych obréobce
cieplno-chemicznej

Wiasciwosci czesci maszyn i urzgdzen
poddanych obrébce cieplno-chemicznej
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MEC.09.4. Organizowanie proceséw technologicznych obrobki i montazu i demontazu czesci maszyn i urzgdzen

1) planuje proces technologiczny
obrébki czesci maszyn i urzadzen
(ek)

1) rozréznia technologie obrébki czesci maszyn i urzadzen

Procesy obrébki ubytkowej stosowane podczas
wytwarzania czgsci maszyn
i urzgdzen

2) dobiera technologie obrébki ubytkowej wytwarzania czesci maszyn
i urzgdzen

Dobdr technologii do obréobki czesci maszyn
i urzagdzen

3) dobiera maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie
technologicznym

Rodzaje maszyn, urzadzen i narzedzi
wykorzystywanych w procesie technologicznym
Dobor maszyn, urzadzeh i narzedzi

w procesie technologicznym

4) planuje kolejnos¢ operacji w procesie technologicznym obrébki czesci
maszyn i urzadzen

Planowanie kolejnosci operacji w procesie
technologicznym obrdbki cze$ci maszyn
i urzagdzen

5) przygotowuje dokumentacje technologiczng obrébki czesci maszyn
i urzgdzen

Przygotowanie dokumentaciji technologicznej
obrobki czesci maszyn i urzadzeh

6) wykorzystuje programy komputerowego wspomagania planowania
procesu technologicznego obrébki czesci maszyn i urzadzen

Sporzadzanie dokumentaciji technologicznej
z wykorzystaniem programow komputerowych

2) planuje proces technologiczny
montazu i demontazu maszyn
i urzadzen

(ek)

1) rozréznia technologie montazu i demontazu cze$ci maszyn i urzgdzen

Technologia montazu maszyn i urzadzen
Technologia demontazu maszyn i urzadzen

2) dobiera maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie
montazu i demontazu czesci maszyn i urzadzen

Dobér maszyn, urzadzen i narzedzi
do montazu maszyn i urzgdzen
Dobér maszyn, urzadzen i narzedzi
do demontazu maszyn i urzadzen

3) planuje kolejnos¢ operacji w procesie technologicznym montazu
i demontazu czesci maszyn i urzgdzen

Planowanie procesu technologicznego montazu
maszyn i urzgdzen

Planowanie procesu technologicznego
demontazu maszyn i urzadzen

3) planuje obrdbke cieplng

1) dokonuje wyboru metody obrébki cieplnej czesci maszyn i urzadzen

Obrébka cieplna w procesach technologicznych
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i cieplno-chemiczng
do wytwarzania cze$ci maszyn
i urzgdzen

(ek)

2) dokonuje wyboru metody obrébki cieplnochemicznej czesci maszyn
i urzgdzen

Obrébka cieplno-chemiczna w procesach
technologicznych

4) dobiera narzedzia i urzadzenia
do wytwarzania czesci maszyn
i urzgdzen

(ew)

1) rozréznia narzedzia i urzgdzenia wtasciwe dla okreslonych technik
i metod wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen

Rodzaje narzedzi i urzgdzen wykorzystywanych
podczas procesow wytwarzania czesci maszyn
i urzadzen

2) dokonuje wyboru narzedzi i urzadzen do wytwarzania czesci maszyn
i urzadzen w okreslonej technice wytwarzania

Dobér narzedzi i urzadzen do okreslonych
technik i metod wytwarzania czesci maszyn
i urzgdzen

5) sporzgdza dokumentacije
technologiczng obrébki i montazu
czesci maszyn i urzgdzen

(ew)

1) okresla rodzaj dokumentacji technologicznych i zakres zawartych w nich
informacji dla proceséw technologicznych obrébki czesci maszyn
i urzgdzen dla poszczegoélnych technik wytwarzania

Charakterystyka dokumentow stanowigcych
dokumentacje technologiczng dla proceséw
obrobki czesci maszyn i urzadzeh

2) wypetnia dokumentacje procesow technologicznych obrébki czesci
maszyn i urzadzen dla poszczegolnych technik wytwarzania

Sporzadzanie dokumentaciji technologicznej
obrobki czesci maszyn i urzadzeh
dla poszczegdlnych technik wytwarzania

3) okresla rodzaj dokumentaciji technologicznych i zakres zawartych
w nich informac;ji dla proceséw technologicznych montazu czesci maszyn
i urzgdzen

Charakterystyka dokumentow stanowigcych
dokumentacje technologiczng dla procesow
montazu maszyn i urzadzen

4) wypetnia dokumentacje procesow technologicznych montazu czeéci
maszyn i urzgdzen

Sporzadzanie dokumentaciji dla proceséw
technologicznych montazu maszyn i urzgdzen

5) stosuje programy do komputerowego wspomagania projektowania
i tworzenia dokumentacji technologicznej obrébki i montazu czesci maszyn
i urzgdzen

Sporzadzanie dokumentaciji technologicznej
obrobki czesci maszyn i urzagdzen

dla poszczegdlnych technik wytwarzania

z wykorzystaniem programow komputerowych
Sporzadzanie dokumentac;ji dla procesow
technologicznych montazu maszyn i urzadzen z
wykorzystaniem programéw komputerowych

MEC.09.5. Nadzorowanie proceséw technologicznych obrébki i montazu czesci maszyn i urzadzen

1) szacuje koszty wytwarzania

| 1) okresla zasady kosztorysowania

Zasady kosztorysowania
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wyrobow
(ew)

2) stosuje normy, cenniki inne dokumenty dotyczace wyznaczania kosztéw
wytwarzania wyroboéw

Wykorzystanie norm, cennikéw i innych
dokumentéw w celu wyznaczania kosztow
wytwarzania wyrobow

3) przeprowadza kalkulacje kosztéw wytwarzania wyrobow

Przeprowadzanie kalkulacji kosztéw
wytwarzania wyrobow

2) kontroluje i analizuje parametry
jakosciowe procesow wytwarzania
czesci maszyn i urzgdzen

(ek)

1) weryfikuje wyniki kontroli parametrow jakosciowych proceséw wytwarzania
czesci maszyn i urzgdzen

Parametry jakosciowe procesdéw wytwarzania
czesci maszyn i urzgdzen

Analiza parametrow jakosciowych procesow
wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen
Weryfikacja wynikow kontroli parametréw
jakosciowych proceséw wytwarzania czesci
maszyn i urzadzen

2) wskazuje cele kontroli parametrow jakosciowych proceséw wytwarzania
czesci maszyn i urzadzen

Cele kontroli parametrow jakosciowych
proceséw wytwarzania czesci maszyn
i urzagdzen

3) kontroluje przebieg prac
na danym stanowisku
(ek)

1) okresla cele i zakres kontroli przebiegu prac na danym stanowisku

Cele i zakres kontroli przebiegu prac
na danym stanowisku

2) planuje proces kontroli przebiegu prac na danym stanowisku

Planowanie procesu kontroli przebiegu prac
na danym stanowisku

3) sporzadza dokumentacje pokontrolng przebiegu prac na danym
stanowisku

Sporzadzanie dokumentacji pokontrolnej
przebiegu prac na danym stanowisku

4) kontroluje wydajnos¢ procesu
produkcji i jakosé wyrobow
(ew)

1) okresla cele kontroli wydajnosci procesu produkcji i jakosci wyrobow

Wydajnosc¢ procesu produkcji - definicja
Kontrola wydajnosci procesu produkgciji
Kontrola jako$ci wyrobow

2) planuje proces kontroli wydajnosci procesu produkciji i jakosci wyrobow
i przeprowadza kontrole

Planowanie procesu kontroli wydajnosci
procesu produkcji
Planowanie procesu kontroli jakosci wyrobéw
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3) sporzadza dokumentacje pokontrolng wydajnosci procesu produkcji Dokumentacja pokontrolna wydajnosci procesu
i jakosci wyrobow produkcji
Sporzadzanie dokumentacji pokontrolnej
wydajnosci procesu produkcji
Dokumentacja pokontrolna jakosci wyrobéw
Sporzadzanie dokumentacji pokontrolnej
jakosci wyrobéw
5) kontroluje stan techniczny narzedzi, | 1) okresla cele kontroli stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzadzen Kontrola stanu technicznego narzedzi
maszyn i urzgdzen Kontrola stanu technicznego maszyn
(ew) urzgdzen
2) planuje proces kontroli stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzgdzen Planowanie kontroli stanu technicznego
i przeprowadza kontrole narzedzi
Planowanie kontroli stanu technicznego
maszyn i urzadzen
3) sporzadza dokumentacje pokontrolng stanu technicznego narzedzi, Dokumentacja pokontrolna stanu technicznego
maszyn i urzadzen narzedzi
Dokumentacja pokontrolna stanu technicznego
maszyn i urzgdzen
6) okresla zakres i terminy przeglagdow | 1) okres$la cele wykonywania przegladdw i napraw maszyn i urzgdzen Cele wykonywania przeglgdow i napraw
i napraw maszyn maszyn i urzgdzen
i urzadzen 2) ustala na podstawie dokumentacji technicznej zakres i terminy przegladéw | Zakres i terminy przeglagdéw maszyn
(ew) poszczegdlnych maszyn i urzadzen i urzgdzen
3) planuje proces obstugiwania technicznego maszyn i urzadzen Rodzaje obstugi maszyn i urzadzeh
Utrzymanie maszyn w ruchu
Zapewnienie utrzymania ruchu maszyn
7) zarzgdza gospodarkg materiatowg 1) charakteryzuje gospodarke materialowg oraz gospodarke odpadami Gospodarka materiatowa dla proceséw obrobki

oraz odpadami
(ew)

dla procesOw obrébki i montazu czesci maszyn
i urzadzen

czesci maszyn i urzgdzen
Gospodarka materiatowa dla procesow
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2) planuje gospodarke materiatowg oraz gospodarke odpadami
dla procesow obrébki i montazu czesci maszyn i urzgdzen

montazu maszyn i urzadzen

Gospodarka odpadami dla proceséw obrobeki
czesci maszyn i urzgdzen

Gospodarka odpadami dla proceséw montazu
maszyn

8) sporzgdza dokumentacje
sprawozdawczg produkcji
(ew)

1) wskazuje cel sporzgdzania dokumentacji sprawozdawczej produkcji

Zakres dokumentacji sprawozdawczej produkcji

2) wypeinia dokumentacje sprawozdawczg produkcji

Sporzadzenie dokumentacji sprawozdawcze;j
produkcji

MEC.09.6. Jezyk obcy zawodowy

1) postuguje sie podstawowym
zasobem srodkéw jezykowych
w jezyku obcym nowozytnym
(ze szczegdlnym uwzglednieniem
srodkow leksykalnych)
umozliwiajgcym realizacje
czynnos$ci zawodowych w zakresie
tematdéw zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego
wyposazeniem

b) z gtéwnymi technologiami
stosowanymi w danym zawodzie

c) z dokumentacjg zwigzang z danym
zawodem

d) z ustugami $wiadczonymi w danym
zawodzie

1) rozpoznaje oraz stosuje $rodki jezykowe umozliwiajgce realizacje
czynnosci zawodowych w zakresie:
a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych
z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy
b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatdw koniecznych
do realizacji czynnosci zawodowych
c) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych
d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wykonywaniem zadah zawodowych
e) swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

Czym zajmuje sie technik mechanik —
stownictwo.

Do czego to stuzy — narzedzia, maszyny
i urzgdzenia.

Stownictwo zwigzane z zagrozeniami
wystepujgcymi na stanowisku pracy.

2) rozumie proste wypowiedzi ustne
artykutowane wyraznie,
w standardowej odmianie jezyka
obcego nowozytnego, a takze
proste wypowiedzi pisemne
w jezyku obcym nowozytnym,

1) opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami
zawodowymi

2) przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach zawodowych (np.
udziela instrukcji, wskazéwek, okresla zasady)

3) wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

4) stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym charakterze

Cwiczenie umiejetnosci czytania.
Doskonalenie umiejetnosci stuchania.
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a)

b)

w zakresie umozliwiajgcym
realizacje zadan zawodowych:
rozumie proste wypowiedzi ustne
dotyczgce czynnosci zawodowych
(np. rozmowy, wiadomosci,
komunikaty, instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacije),
artykutowane wyraznie,

w standardowej odmianie jezyka
rozumie proste wypowiedzi
pisemne dotyczace czynnosci
zawodowych (np. napisy, broszury,
instrukcje obstugi, przewodniki,
dokumentacje zawodow3)

5) stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie
do sytuacji

3)

samodzielnie tworzy krotkie, proste,
spojne i logiczne wypowiedzi ustne i
pisemne

w jezyku obcym nowozytnym

w zakresie umozliwiajgcym
realizacje zadan zawodowych:

1) opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami
zawodowymi

2) przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach zawodowych (np.
udziela instrukcji, wskazéwek, okresla zasady)

3) wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

4) stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym charakterze

Rozmowa z szefem — doskonalenie
umiejetnosci méwienia.

Cwiczenia umiejetnosci pisania wiadomosci

i e-maili.
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a)

b)

tworzy krotkie, proste, spojne

i logiczne wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci zawodowych
(np. polecenie, komunikat,
instrukcje)

tworzy krotkie, proste, spojne

i logiczne wypowiedzi pisemne
dotyczgce czynnosci zawodowych
(np. komunikat, e-mail, instrukcje,
wiadomos¢, CV, list motywacyjny,
dokument zwigzany

z wykonywanym zawodem —
weditug wzoru)

5) stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuacji

4)

uczestniczy w rozmowie

w typowych sytuacjach zwigzanych
z realizacjg zadan zawodowych —
reaguje w jezyku obcym
nowozytnym w sposob zrozumiaty,
adekwatnie do sytuaciji

1) rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe

2) uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia

3) wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie
lub nie zgadza z opiniami innych oséb

4) os6b prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi

5) stosuje zwroty i formy grzecznos$ciowe

Dyskusja z klientem i innymi pracownikami —
dialogi.

Wypetnianie dokumentéw — doskonalenie
umiejetnosci pisania.
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komunikacyjnej, ustnie lub w formie
prostego tekstu:

6) dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji

a) reaguje ustnie (np. podczas
rozmowy z innym pracownikiem,
klientem, kontrahentem, w tym
rozmowy telefonicznej) w typowych
sytuacjach zwigzanych
z wykonywaniem czynnosci
zawodowych
b) reaguje w formie prostego tekstu
pisanego (np. wiadomosc,
formularz, e-mail, dokument
zwigzany z wykonywanym
zawodem) -w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem
czynnosci zawodowych
5) zmienia forme przekazu ustnego 1) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte Przekazywanie informacji — ¢wiczenia
lub pisemnego w jezyku obcym w materiatach wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach, w mowieniu
nowozytnym w typowych sytuacjach schematach) oraz audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)
zwigzanych 2) przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym
z wykonywaniem czynno$ci nowozytnym
zawodowych 3) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane
w jezyku polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym
4) przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesniej
opracowany materiat, np. prezentacje
6) wykorzystuje strategie stuzgce 1) korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego Ttumaczenia — doskonalenie umiejetnosci

doskonaleniu wtasnych
umiejetnosci jezykowych

oraz podnoszace swiadomosé
jezykowa:

2) wspoitdziata z innymi osobami realizujgc zadania jezykowe

3) korzysta z tekstéw w jezyku obcym nowozytnym, réwniez za pomocag
technologii informacyjno- komunikacyjnych

4) identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

jezykowych.
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Fundusze . ; :
icki Rzeczpospolita Unia Europejska
Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny

Wiedza Edukacja Rozwdj

* * %

* 5 %

* %

wykorzystuje techniki samodzielnej
pracy nad naukg jezyka
wspotdziata w grupie

korzysta ze zrédet informac;i

w jezyku obcym nowozytnym
stosuje strategie komunikacyjne

i kompensacyjne

5) wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okre$li¢
znaczenie stowa, upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje
nieznane stowa innymi, wykorzystuje opis, srodki niewerbalne
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