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 MŽĚƵų 1. IŶĨŽƌŵĂĐũĞ ǁƉƌŽǁĂĚǌĂũČĐĞ 

MŽĚƵų ϭ Strona 1 

MODUŁ ϭ͘ INFORMACJE WPROWADZAJĄCE 

ϭ͘ IŶĨŽƌŵĂĐũĞ ŽŐſůŶĞ Ž ĞŐǌĂŵŝŶŝĞ ǌĂǁŽĚŽǁǇŵ 

Czym jest egzamin zawodowy? 

OĚ ϭ ǁƌǌĞƑŶŝĂ ϮϬϭϮ ƌ͘ ǁĞƐǌųǇ ǁ ǏǇĐŝĞ ƉƌǌĞƉŝƐǇ ǁƉƌŽǁĂĚǌĂũČĐĞ zmiany w szkolnictwie 

zawodowym. W ǌĂǁŽĚĂĐŚ ƉƌǌĞĚƐƚĂǁŝŽŶǇĐŚ ǁ ŶŽǁĞũ ŬůĂƐǇĨŝŬĂĐũŝ ǁǇŽĚƌħďŶŝŽno kwalifikacje. 

PƌǌĞǌ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũħ w zawodzŝĞ ŶĂůĞǏǇ ƌŽǌƵŵŝĞđ ǁǇŽĚƌħďŶŝŽŶǇ w danym zawodzie zestaw 

ŽĐǌĞŬŝǁĂŶǇĐŚ ĞĨĞŬƚſǁ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ͕ ŬƚſƌǇĐŚ ŽƐŝČŐŶŝħĐŝĞ ƉŽƚǁŝĞƌĚǌĂ ƑǁŝĂĚĞĐƚǁŽ ǁǇĚĂŶĞ 
ƉƌǌĞǌ ŽŬƌħŐŽǁČ ŬŽŵŝƐũħ ĞŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶČ͕ ƉŽ ǌĚĂŶŝƵ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ƉŽƚǁŝĞƌĚǌĂũČĐĞŐŽ kwalifikacje 

w zawodzie w zakresie jednej kwalifikacji. 

EŐǌĂŵŝŶ ƉŽƚǁŝĞƌĚǌĂũČĐǇ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũĞ ǁ ǌĂǁŽĚǌŝĞ͕ ǌǁĂŶǇ ƌſǁŶŝĞǏ ĞŐǌĂŵŝŶĞŵ ǌĂǁŽĚŽǁǇŵ͕ 
ũĞƐƚ ĨŽƌŵČ ŽĐĞŶǇ ƉŽǌŝŽŵƵ ŽƉĂŶŽǁĂŶŝĂ ƉƌǌĞǌ ǌĚĂũČĐĞŐŽ ǁŝĞĚǌǇ ŝ ƵŵŝĞũħƚŶŽƑĐŝ ǌ ǌĂŬƌĞƐƵ 
ĚĂŶĞũ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũŝ ǁǇŽĚƌħďŶŝŽŶĞũ w zawodzie, ustalonych w podstawie programowej 

ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ǁ ǌĂǁŽĚĂĐŚ. 

EŐǌĂŵŝŶ ǌĂǁŽĚŽǁǇ ũĞƐƚ ĞŐǌĂŵŝŶĞŵ ǌĞǁŶħƚƌǌŶǇŵ͘ UŵŽǏůŝǁŝĂ ƵǌǇƐŬĂŶŝĞ ƉŽƌſǁŶǇǁĂůŶĞũ 
i ŽďŝĞŬƚǇǁŶĞũ ŽĐĞŶǇ ƉŽǌŝŽŵƵ ŽƐŝČŐŶŝħđ ǌĚĂũČĐĞŐŽ ƉŽƉƌǌĞǌ ǌĂƐƚŽƐŽǁĂŶŝĞ ũĞĚŶŽůŝƚǇĐŚ 
ǁǇŵĂŐĂŷ͕ ŬƌǇƚĞƌŝſǁ ŽĐĞŶŝania i zasad przeprowadzania egzaminu, opracowanych przez 

ŝŶƐƚǇƚƵĐũĞ ǌĞǁŶħƚƌǌŶĞ͕ ĨƵŶŬĐũŽŶƵũČĐĞ ŶŝĞǌĂůĞǏŶŝĞ ŽĚ ƐǇƐƚĞŵƵ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ͘  

RŽůħ ŝŶƐƚǇƚƵĐũŝ ǌĞǁŶħƚƌǌŶǇĐŚ ƉĞųŶŝČ͗ CĞŶƚƌĂůŶĂ KŽŵŝƐũĂ EŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶĂ ŝ ŽƐŝĞŵ ŽŬƌħŐŽǁǇĐŚ 
ŬŽŵŝƐũŝ ĞŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶǇĐŚ ƉŽǁŽųĂŶǇĐŚ Ɖrzez Ministra Edukacji Narodowej w 1999 roku. 

Na ƚĞƌĞŶŝĞ ƐǁŽũĞũ ĚǌŝĂųĂůŶŽƑĐŝ ŽŬƌħŐŽǁĞ ŬŽŵŝƐũĞ ĞŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶĞ ƉƌǌǇŐŽƚŽǁƵũČ͕ ŽƌŐĂŶŝǌƵũČ 
i ƉƌǌĞƉƌŽǁĂĚǌĂũČ ǌĞǁŶħƚƌǌŶĞ ĞŐǌĂŵŝŶǇ ǌĂǁŽĚŽǁĞ͘ EŐǌĂŵŝŶǇ ŽĐĞŶŝĂđ ďħĚČ ǌĞǁŶħƚƌǌŶŝ 
egzaminatorzy. 

EŐǌĂŵŝŶ ǌĂǁŽĚŽǁǇ ŵŽǏĞ ďǇđ ƉƌǌĞƉƌŽǁĂĚǌĂŶǇ ǁ ĐŝČŐƵ ĐĂųĞŐŽ ƌŽŬƵ ƐǌŬŽůŶĞŐŽ ǁ ƚĞƌŵŝŶŝĞ 
ustalonym ƉƌǌĞǌ ĚǇƌĞŬƚŽƌĂ ŬŽŵŝƐũŝ ŽŬƌħŐŽǁĞũ͕ ǁ ƵǌŐŽĚŶŝĞŶŝƵ ǌ ĚǇƌĞŬƚŽƌĞŵ KŽŵŝƐũŝ 
Centralnej. TĞƌŵŝŶ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ ĚǇƌĞŬƚŽƌ ŬŽŵŝƐũŝ ŽŬƌħŐŽǁĞũ ŽŐųĂƐǌĂ ŶĂ ƐƚƌŽŶŝĞ 
ŝŶƚĞƌŶĞƚŽǁĞũ ŬŽŵŝƐũŝ ŽŬƌħŐŽǁĞũ ŶŝĞ ƉſǍŶŝĞũ ŶŝǏ ŶĂ ϱ ŵŝĞƐŝħĐǇ ƉƌǌĞĚ ƚĞƌŵŝŶĞŵ ĞŐǌĂŵŝŶƵ 
zawodowego. 

EŐǌĂŵŝŶ ďħĚǌŝĞ ŽďĞũŵŽǁĂų ǌĂŬƌĞƐĞŵ ƚĞŵĂƚǇĐǌŶǇŵ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũħ͕ ĐǌǇůŝ ůŝĐǌďĂ ĞŐǌĂŵŝŶſǁ 
w ĚĂŶǇŵ ǌĂǁŽĚǌŝĞ ďħĚǌŝĞ ǌĂůĞǏŶĂ ŽĚ ůŝĐǌďǇ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũŝ ǁǇŽĚƌħďŶŝŽŶǇĐŚ w podstawie 

ƉƌŽŐƌĂŵŽǁĞũ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ǁ ǌĂǁŽĚĂĐŚ͘ W ƉƌĂŬƚǇĐĞ ďħĚǌŝĞ ƚŽ jeden, dwa lub trzy egzaminy 

w danym zawodzie. 

 



 

 

 

 

 MŽĚƵų 1. IŶĨŽƌŵĂĐũĞ ǁƉƌŽǁĂĚǌĂũČĐĞ 

MŽĚƵų ϭ Strona 2 

Dla kogo przeprowadzany jest egzamin zawodowy? 

Egzamin zawodowy jest przeprowadzany dla: 

 ƵĐǌŶŝſǁ ǌĂƐĂĚŶŝĐǌǇĐŚ ƐǌŬſų ǌĂǁŽĚŽǁǇĐŚ ŝ ƚĞĐŚŶŝŬſǁ ŽƌĂǌ ƵĐǌŶŝſǁ ;ƐųƵĐŚĂĐǌǇͿ ƐǌŬſų 
policealnych, 

 ĂďƐŽůǁĞŶƚſǁ ǌĂƐĂĚŶŝĐǌǇĐŚ ƐǌŬſų ǌĂǁŽĚŽǁǇĐŚ͕ ƚĞĐŚŶŝŬſǁ ŝ ƐǌŬſų ƉŽůŝĐĞĂůŶǇĐŚ͕ 
 ŽƐſď͕ ŬƚſƌĞ ƵŬŽŷĐǌǇųǇ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐǇũŶǇ ŬƵƌƐ ǌĂǁŽĚŽǁǇ͕ 
 ŽƐſď ƐƉĞųŶŝĂũČĐǇĐŚ ǁĂƌƵŶŬŝ ŽŬƌĞƑůŽŶĞ ǁ ƉƌǌĞƉŝƐĂĐŚ ǁ ƐƉƌĂǁŝĞ ĞŐǌĂŵŝŶſǁ 

eksternistycznych. 

Ϯ͘ WǇŵĂŐĂŶŝĂ͕ ŬƚſƌĞ ŶĂůĞǏǇ ƐƉĞųŶŝđ͕ ĂďǇ ƉƌǌǇƐƚČƉŝđ ĚŽ ĞŐǌĂŵŝŶƵ 
zawodowego 

Zmiany w formule egzaminu zawodowego i w sposobie jego przeprowadzania ǌŽƐƚĂųǇ ƵũħƚĞ 
ǁ ƌŽǌƉŽƌǌČĚǌĞŶŝƵ MŝŶŝƐƚƌĂ EĚƵŬĂĐũŝ NĂƌŽĚŽǁĞũ ǌ ĚŶŝĂ Ϯϰ ůƵƚĞŐŽ ϮϬϭϮ ƌ͘ ǌŵŝĞŶŝĂũČĐǇŵ 
rozpŽƌǌČĚǌĞŶŝĞ ǁ ƐƉƌĂǁŝĞ ǁĂƌƵŶŬſǁ ŝ sposobu oceniania, klasyfikowania i promowania 

ƵĐǌŶŝſǁ ŝ ƐųƵĐŚĂĐǌǇ ŽƌĂǌ ƉƌǌĞƉƌŽǁĂĚǌĂŶŝĂ ƐƉƌĂǁĚǌŝĂŶſǁ ŝ ĞŐǌĂŵŝŶſǁ ǁ ƐǌŬŽųĂĐŚ 
publicznych. 

 

JĞƑůŝ ũĞƐƚĞƑ uczniem lub ƐųƵĐŚĂĐǌĞŵ͕ ŬƚſƌǇ ǌĂŵŝĞƌǌĂ ƉƌǌǇƐƚČƉŝđ ĚŽ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ͕ ƚŽ 
ƉŽǁŝŶŝĞŶĞƑ͗ 

1) wǇƉĞųŶŝđ ƉŝƐĞŵŶČ ĚĞŬůĂƌĂĐũħ ĚŽƚǇĐǌČĐČ ƉƌǌǇƐƚČƉŝĞŶŝĂ ĚŽ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ 

;ƉĂƚƌǌ ǌĂųČĐǌŶŝŬͿ; 
2) zųŽǏǇđ ǁǇƉĞųŶŝŽŶČ ĚĞŬůĂƌĂĐũħ ĚǇƌĞŬƚŽƌŽǁŝ ƐǌŬŽųǇ, nie ƉſǍŶŝĞũ ŶŝǏ ŶĂ ϰ ŵŝĞƐŝČĐĞ ƉƌǌĞd 

terminem egzaminu zawodowego. 

 

JĞƑůŝ ũĞƐƚĞƑ absolwentem͕ ŬƚſƌǇ ǌĂŵŝĞƌǌĂ ƉƌǌǇƐƚČƉŝđ ĚŽ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ͕ ƚŽ 

ƉŽǁŝŶŝĞŶĞƑ͗ 
1) wǇƉĞųŶŝđ ƉŝƐĞŵŶČ ĚĞŬůĂƌĂĐũħ ĚŽƚǇĐǌČĐČ ƉƌǌǇƐƚČƉŝĞŶŝĂ ĚŽ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ 

;ƉĂƚƌǌ ǌĂųČĐǌŶŝŬͿ; 
2) zųŽǏǇđ ǁǇƉĞųŶŝŽŶČ ĚĞŬůĂƌĂĐũħ ĚǇƌĞŬƚŽƌŽǁŝ ŬŽŵŝƐũŝ ŽŬƌħŐŽǁĞũ, ŶŝĞ ƉſǍŶŝĞũ ŶŝǏ ŶĂ 

4 ŵŝĞƐŝČĐĞ Ɖƌǌed terminem egzaminu zawodowego; 

3) dŽųČĐǌǇđ Ƒwiadectwo ukoŷĐǌĞŶŝĂ ƐǌŬŽųǇ ƉƌŽǁĂĚǌČĐĞũ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĞ ǁ ǌĂǁŽĚǌŝĞ 

z ǁǇŽĚƌħďŶŝŽŶČ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũČ, ǌ ǌĂŬƌĞƐƵ ŬƚſƌĞũ ǌĂŵŝĞƌǌĂsz ƉƌǌǇƐƚČƉŝđ ĚŽ ĞŐǌĂŵŝŶƵ 
zawodowego. 

 

JĞƑůŝ ƵĐǌħƐǌĐǌĂƐǌ ŶĂ kwalifikacyjny kurs zawodowy, ŬƚſƌĞŐŽ ƚĞƌŵŝŶ ǌĂŬŽŷĐǌĞŶŝĂ ŽŬƌĞƑůŽŶŽ 
ŶŝĞ ƉſǍŶŝĞũ ŶŝǏ ŶĂ ŵŝĞƐŝČĐ ƉƌǌĞĚ ŽŐųŽƐǌŽŶČ ƉƌǌĞǌ ĚǇƌĞŬƚŽƌĂ OKE ĚĂƚČ ƌŽǌƉŽĐǌħĐŝĂ ĞŐǌĂŵŝŶƵ 
ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ ŝ ǌĂŵŝĞƌǌĂƐǌ ƉƌǌǇƐƚČƉŝđ ĚŽ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ͕ ƚŽ ƉŽǁŝŶŝĞŶĞƑ͗ 

1) ǁǇƉĞųŶŝđ ƉŝƐĞŵŶČ ĚĞŬůĂƌĂĐũħ ĚŽƚǇĐǌČĐČ ƉƌǌǇƐƚČƉŝĞŶŝĂ ĚŽ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ 
;ƉĂƚƌǌ ǌĂųČĐǌŶŝŬͿ͖ 
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2) ǌųŽǏǇđ ǁǇƉĞųŶŝŽŶČ ĚĞŬůĂƌĂĐũħ ĚŽ ŬŽŵŝƐũŝ ŽŬƌħŐŽǁĞũ, nie ƉſǍŶŝĞũ ŶŝǏ ŶĂ ϰ ŵŝĞƐŝČĐĞ 
przed terminem egzaminu zawodowego; 

3) ĚŽųČĐǌǇđ ŽƌǇŐŝŶĂų ǌĂƑǁŝĂĚĐǌĞŶŝĂ Ž ƵŬŽŷĐǌĞŶŝƵ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐǇũŶĞŐŽ ŬƵƌƐƵ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ 
do ŬŽŵŝƐũŝ ŽŬƌħŐŽǁĞũ ŶŝĞǌǁųŽĐǌŶŝĞ ƉŽ ƵŬŽŷĐǌĞŶŝƵ ŬƵƌƐƵ͘ 

 

JĞƑůŝ ƵŬŽŷĐǌǇųĞƑ kwalifikacyjny kurs zawodowy ŝ ǌĂŵŝĞƌǌĂƐǌ ƉƌǌǇƐƚČƉŝđ ĚŽ ĞŐǌĂŵŝŶƵ 
ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ͕ ƚŽ ƉŽǁŝŶŝĞŶĞƑ͗ 

1) wǇƉĞųŶŝđ ƉŝƐĞŵŶČ ĚĞŬůĂƌĂĐũħ ĚŽƚǇĐǌČĐČ ƉƌǌǇƐƚČƉŝĞŶŝĂ do egzaminu zawodowego 

;ƉĂƚƌǌ ǌĂųČĐǌŶŝŬͿ; 
2) zųŽǏǇđ ǁǇƉĞųŶŝŽŶČ ĚĞŬůĂƌĂĐũħ do ŬŽŵŝƐũŝ ŽŬƌħŐŽǁĞũ͕ ŶŝĞ ƉſǍŶŝĞũ ŶŝǏ ŶĂ ϰ ŵŝĞƐŝČĐĞ 

przed terminem egzaminu zawodowego; 

3) ĚŽųČĐǌǇđ ŽƌǇŐŝŶĂų ǌĂƑǁŝĂĚĐǌĞŶŝĂ Ž ƵŬŽŷĐǌĞŶŝƵ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐǇũŶĞŐŽ ŬƵƌƐƵ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ͘ 
 

JĞƑůŝ ũĞƐƚĞƑ ŽƐŽďČ͕ ŬƚſƌĂ ǌĂŵŝĞƌǌĂ ƉƌǌǇƐƚČƉŝđ ĚŽ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ w trybie 

eksternistycznym͕ ƚŽ ƉŽǁŝŶŝĞŶĞƑ͗ 
1) wǇƉĞųŶŝđ wniosek o dopuszczenie do egzaminu eksternistycznego zawodowego (patrz 

ǌĂųČĐǌŶŝŬͿ; 
2) zųŽǏǇđ ǁǇƉĞųŶŝŽŶǇ ǁŶŝŽƐĞŬ do dnia 31 stycznia ʹ ũĞǏĞůŝ ǌĂŵŝĞƌǌĂƐǌ ƉƌǌǇƐƚČƉŝđ ĚŽ 

ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǁ ƚǇŵ ƐĂŵǇŵ ƌŽŬƵ͕ ǁ ŬƚſƌǇŵ ƐŬųĂĚĂƐǌ ǁŶŝŽƐĞŬ ůƵď ĚŽ ĚŶŝĂ ϯϬ ǁƌǌĞƑŶŝĂ ʹ 

ũĞǏĞůŝ ǌĂŵŝĞƌǌĂƐǌ ƉƌǌǇƐƚČƉŝđ ĚŽ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǁ ƌŽŬƵ ŶĂƐƚħƉŶǇŵ; 

3) ĚŽųČĐǌǇđ ƑǁŝĂĚĞĐƚǁŽ ƵŬŽŷĐǌĞŶŝĂ ŐŝŵŶĂǌũƵŵ ůƵď ŽƑŵŝŽůĞƚŶŝĞũ ƐǌŬŽųǇ ƉŽĚƐƚĂǁŽǁĞũ; 
4) ĚŽųČĐǌǇđ ĚŽŬƵŵĞŶƚǇ ƉŽƚǁŝĞƌĚǌĂũČĐĞ ĐŽ ŶĂũŵŶŝĞũ ĚǁĂ ůĂƚĂ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ůƵď ƉƌĂĐǇ 

w zawodzie z ǁǇŽĚƌħďŶŝŽŶČ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũČ͕ ǌ ǌĂŬƌĞƐƵ ŬƚſƌĞũ ǌĂŵŝĞƌǌĂƐǌ ƉƌǌǇƐƚČƉŝđ ĚŽ 
egzaminu, ŶĂ ƉƌǌǇŬųĂĚ͗ ƑǁŝĂĚĞĐƚǁŽ ƐǌŬŽůŶĞ͕ ŝŶĚĞŬƐǇ͕ ƑǁŝĂĚĞĐƚǁĂ ƉƌĂĐǇ, 

ǌĂƑǁŝĂĚĐǌĞŶŝĂ ĚŽƚǇĐǌČĐĞ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ Ɛŝħ ůƵď ǁǇŬŽŶǇwania pracy w danym zawodzie. 

 

JĞƑůŝ ũĞƐƚĞƑ ĂďƐŽůǁĞŶƚĞŵ ƉŽƐŝĂĚĂũČĐǇŵ ƑǁŝĂĚĞĐƚǁĂ ƐǌŬŽůŶĞ ƵǌǇƐŬĂŶĞ ǌĂ ŐƌĂŶŝĐČ͕ ƵǌŶĂŶĞ ǌĂ 
ƌſǁŶŽƌǌħĚŶĞ ǌĞ ƑǁŝĂĚĞĐƚǁĂŵŝ ŽĚƉŽǁŝĞĚŶŝĐŚ ƉŽůƐŬŝĐŚ ƐǌŬſų ƉŽŶĂĚŐŝŵŶĂǌũĂůŶǇĐŚ ůƵď ƐǌŬſų 
ponadpodstawowych͕ ŬƚſƌǇ ǌĂŵŝĞƌǌĂ ƉƌǌǇƐƚČƉŝđ ĚŽ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ͕ ƚŽ ƉŽǁŝŶŝĞŶĞƑ͗ 

1) wǇƉĞųŶŝđ ƉŝƐĞŵŶČ ĚĞŬůĂƌĂĐũħ ĚŽƚǇĐǌČĐČ ƉƌǌǇƐƚČƉŝĞŶŝĂ ĚŽ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ 

;ƉĂƚƌǌ ǌĂųČĐǌŶŝŬͿ; 
2) zųŽǏǇđ ǁǇƉĞųŶŝŽŶČ ĚĞŬůĂƌĂĐũħ ĚǇƌĞŬƚŽƌŽǁŝ ŬŽŵŝƐũŝ ŽŬƌħŐŽǁĞũ ǁųĂƑĐŝǁĞũ ǌĞ ǁǌŐůħĚƵ 

na miejsce zamieszkania͕ Ă ǁ ƉƌǌǇƉĂĚŬƵ ŽƐſď ƉŽƐŝĂĚĂũČĐǇĐŚ ŵŝĞũƐĐĞ ǌĂŵŝĞƐǌŬĂŶŝĂ za 

ŐƌĂŶŝĐČ ʹ ĚǇƌĞŬƚŽƌŽǁŝ ŬŽŵŝƐũŝ ŽŬƌħŐŽǁĞũ ǁųĂƑĐŝǁĞũ ǌĞ ǁǌŐůħĚƵ ŶĂ ŽƐƚĂƚŶŝĞ ŵŝĞũƐĐĞ 
zamieszkania na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, ŶŝĞ ƉſǍŶŝĞũ ŶŝǏ ŶĂ ϰ ŵŝĞƐŝČĐĞ 
przed terminem egzaminu zawodowego; 

3) dŽųČĐǌǇđ ǌĂƑǁŝĂĚĐǌĞŶŝĞ ǁǇĚĂŶĞ ŶĂ ƉŽĚƐƚĂǁŝĞ ƉƌǌĞƉŝƐſǁ ǁ ƐƉƌĂǁŝĞ nostryfikacji 

ƑǁŝĂĚĞĐƚǁ ƐǌŬŽůŶǇĐŚ ŝ ƑǁŝĂĚĞĐƚǁ ŵĂturalnych uǌǇƐŬĂŶǇĐŚ ǌĂ ŐƌĂŶŝĐČ͖ 
4) dŽųČĐǌǇđ oƌǇŐŝŶĂų ůƵď ĚƵƉůŝŬĂƚ ƑǁŝĂĚĞĐƚǁĂ ƵǌǇƐŬĂŶĞŐŽ ǌĂ ŐƌĂŶŝĐČ͘ 
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MŝĞũƐĐĞ ƉƌǌǇƐƚħƉŽǁĂŶŝĂ ĚŽ ĞŐǌĂŵŝŶƵ 

IŶĨŽƌŵĂĐũĞ Ž ƚĞƌŵŝŶŝĞ ŝ ŵŝĞũƐĐƵ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ŵŽǏĞ ƉƌǌĞŬĂǌĂđ ZĚĂũČĐǇŵ ĚǇƌĞŬƚŽƌ ƐǌŬŽųǇ ůƵď 
ĚǇƌĞŬƚŽƌ ŽŬƌħŐŽǁĞũ ŬŽŵŝƐũŝ ĞŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶĞũ͘ 
W ǌĂůĞǏŶŽƑĐŝ ŽĚ ƐƉĞĐǇĨŝŬŝ ǌĂǁŽĚƵ͕ ǁ ŬƚſƌǇŵ ƉƌǌĞƉƌŽǁĂĚǌŽŶǇ ďħĚǌŝĞ ĞŐǌĂŵŝŶ ǌĂǁŽĚŽǁǇ͕ 
ŽŬƌħŐŽǁĂ ŬŽŵŝƐũĂ ĞŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶĂ ŵŽǏĞ ǁĞǌǁĂđ ǌĚĂũČĐĞŐŽ ŶĂ ƐǌŬŽůĞŶŝĞ ǁ ǌĂŬƌĞƐŝĞ 
ďĞǌƉŝĞĐǌĞŷƐƚǁĂ ŝ ŚŝŐŝĞŶǇ ƉƌĂĐǇ ǌǁŝČǌĂŶĞ ǌ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĞŵ ǌĂĚĂŶŝĂ ĞŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶĞŐŽ ŶĂ 
ŽŬƌĞƑůŽŶǇĐŚ ƐƚĂŶŽǁŝƐŬĂĐŚ ĞŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶǇĐŚ͘ SǌŬŽůĞŶŝĞ ƉŽǁŝŶŶŽ ďǇđ ǌŽƌŐĂŶŝǌŽǁĂŶĞ ŶŝĞ 
ǁĐǌĞƑŶŝĞũ ŶŝǏ ŶĂ ĚǁĂ ƚǇŐŽĚŶŝĞ ƉƌǌĞĚ ƚĞƌŵŝŶĞŵ ĞŐǌĂŵŝŶƵ͘ 

Dostosowanie egzaminu do indywidualnych potrzeb eĚƵŬĂĐǇũŶǇĐŚ ŝ ŵŽǏůŝǁŽƑĐŝ 
psychofizycznych 

IŶĨŽƌŵĂĐũĂ Ž ƐǌĐǌĞŐſųĂĐŚ ĚŽƚǇĐǌČĐǇĐŚ ĚŽƐƚŽƐŽǁĂŶŝĂ ǁĂƌƵŶŬſǁ ƉƌǌĞƉƌŽǁĂĚǌĂŶŝĂ ĞŐzaminu 

zawodowego jest publikowana na stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjnej. 

SǌĐǌĞŐſųŽǁĞ ŝŶĨŽƌŵĂĐũĞ Ž ĞŐǌĂŵŝŶŝĞ ǌĂǁŽĚŽǁǇŵ 

SǌĐǌĞŐſųŽǁǇĐŚ ŝŶĨŽƌŵĂĐũŝ Ž ĞŐǌĂŵŝŶŝĞ ǌĂǁŽĚŽǁǇŵ ŽƌĂǌ ǁǇũĂƑŶŝĞŷ w zakresie: 

 ƉŽǁƚſƌŶĞŐŽ ƉƌǌǇƐƚħƉŽǁĂŶŝĂ ĚŽ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ ƉƌǌĞǌ ŽƐŽďǇ͕ ŬƚſƌĞ ŶŝĞ ǌĚĂųǇ 
egzaminu, 

 ƵĚŽƐƚħƉŶŝĞŶŝĂ ŝŶĨŽƌŵĂĐũŝ ŶĂ ƚĞŵĂƚ ǁǇŶŝŬƵ ĞŐǌĂŵŝŶƵ͕ 
 ŽƚƌǌǇŵĂŶŝĂ ĚŽŬƵŵĞŶƚſǁ ƉŽƚǁŝĞƌĚǌĂũČĐǇĐŚ ǌĚĂŶŝĞ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ƉŽƚǁŝĞƌĚǌĂũČĐĞŐŽ 

kwalifikacje w zawodzie 

ƵĚǌŝĞůĂ ĚǇƌĞŬƚŽƌ ƐǌŬŽųǇ ŝ ŽŬƌħŐŽǁĂ ŬŽŵŝƐũĂ ĞŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶĂ͘ 
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3. Struktura egzaminu zawodowego 

EŐǌĂŵŝŶ ǌĂǁŽĚŽǁǇ ƐŬųĂĚĂ Ɛŝħ ǌ ĐǌħƑĐŝ ƉŝƐĞŵŶĞũ ŝ ĐǌħƑĐŝ ƉƌĂŬƚǇĐǌŶĞũ͘ 

ϯ͘ϭ͘ CǌħƑđ ƉŝƐĞŵŶĂ ĞŐǌĂŵŝŶƵ 

CǌħƑđ ƉŝƐĞŵŶĂ ũĞƐƚ ƉƌǌĞƉƌŽǁĂĚǌĂŶĂ ǁ ĨŽƌŵŝĞ ƚĞƐƚƵ ƉŝƐĞŵŶĞŐŽ. 

CǌħƑđ ƉŝƐĞŵŶĂ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ ŵŽǏĞ ďǇđ ƉƌǌĞƉƌŽǁĂĚǌĂŶĂ͗ 
 z wykorzystaniem elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu zawodowego, 

ƉŽ ƵǌǇƐŬĂŶŝƵ ƵƉŽǁĂǏŶŝĞŶŝĂ ƉƌǌĞǌ ƉůĂĐſǁŬħ ƉƌǌĞƉƌŽǁĂĚǌĂũČĐČ ĞŐǌĂŵŝŶ 

lub 

 z wykorzystaniem arkuszy egzaminacyjnych i kart odpowiedzi. 

 

CǌħƑđ ƉŝƐĞŵŶĂ trwa 60 minut i przeprowadzana jest w formie teƐƚƵ ƐŬųĂĚĂũČĐĞŐŽ Ɛŝħ 
z 40 ǌĂĚĂŷ ǌĂŵŬŶŝħƚǇĐŚ ǌĂǁŝĞƌĂũČĐǇĐŚ ĐǌƚĞƌǇ ŽĚƉŽǁŝĞĚǌŝ ĚŽ ǁǇďŽƌƵ͕ ǌ ŬƚſƌǇĐŚ ƚǇůŬŽ ũĞĚŶĂ 
ŽĚƉŽǁŝĞĚǍ ũĞƐƚ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ͘ 
 

Organizacja i przebieg ĐǌħƑĐŝ ƉŝƐĞŵŶĞũ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ 

W ĐǌĂƐŝĞ ƚƌǁĂŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ƉŝƐĞŵŶĞũ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ ŬĂǏĚǇ ZĚĂũČĐǇ pracuje przy: 

 indywidualnym stanowisku egzaminacyjnym wspomaganym elektronicznie ʹ 

w ƉƌǌǇƉĂĚŬƵ ŐĚǇ ĐǌħƑđ ƉŝƐĞŵŶĂ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ jest przeprowadzana 

z wykorzystaniem elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu zawodowego, 

 osobnym stoliku ʹ w przypadku, ŐĚǇ ĐǌħƑđ ƉŝƐĞŵŶĂ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ ũĞƐƚ 
przeprowadzana z wykorzystaniem arkuszy egzaminacyjnych i kart odpowiedzi, 

ǌǁĂŶǇĐŚ ŝŶĚǇǁŝĚƵĂůŶǇŵŝ ƐƚĂŶŽǁŝƐŬĂŵŝ ĞŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶǇŵŝ͘ OĚůĞŐųŽƑđ ŵŝħĚǌǇ ŝŶĚǇǁŝĚƵĂůŶǇŵŝ 
stanowiskĂŵŝ ĞŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶǇŵŝ ƉŽǁŝŶŶĂ ǌĂƉĞǁŶŝĂđ ƐĂŵŽĚǌŝĞůŶČ ƉƌĂĐħ ZĚĂũČĐǇch. 
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PƌǌĞƉƌŽǁĂĚǌĂŶŝĞ ĐǌħƑĐŝ ƉŝƐĞŵŶĞũ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ ǌ ǁǇŬŽƌǌǇƐƚĂŶŝĞŵ ƐǇƐƚĞŵƵ 
elektronicznego 

PƌǌĞĚ ƌŽǌƉŽĐǌħĐŝĞŵ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǌ ǁǇŬŽƌǌǇƐƚĂŶŝĞŵ ƐǇƐƚĞŵƵ ĞůĞŬƚƌŽŶŝĐǌŶĞŐŽ ZĚĂũČĐǇ otrzymuje 

od przewŽĚŶŝĐǌČĐĞŐŽ ǌĞƐƉŽųƵ Ğgzaminacyjnego adres strony internetowej oraz dane do 

ůŽŐŽǁĂŶŝĂ͗ ŶĂǌǁħ ƵǏǇƚŬŽǁŶŝŬĂ ŽƌĂǌ ŚĂƐųŽ ĚŽƐƚħƉƵ ĚŽ ƐǇƐƚĞŵƵ (rysunek M1.1). NĂƐƚħƉŶŝĞ ƉŽ 
zalogowaniu ZĚĂũČĐǇ ǌĂƚǁŝĞƌĚǌĂ ǁǇďſƌ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ;ƌǇƐƵŶŬŝ M1.2, M1.3 i M1.4). Po 

zatwierdzeniu pƌǌǇĐŝƐŬŝĞŵ ͣPŽƚǁŝĞƌĚǍ ǁǇďſƌ ĞŐǌĂŵŝŶƵ͟ ;ƌǇƐƵŶĞŬ M1.ϰͿ ƌŽǌƉŽĐǌǇŶĂ Ɛŝħ 
egzamin. 

 
Rysunek M1.1. Okno logowania do systemu egzaminacyjnego 
 

 
Rysunek M1.2. Okno wyboru egzaminu  
 

 
Rysunek M1.3. IŶĨŽƌŵĂĐũĂ ĚŽƚǇĐǌČĐĂ ƉŽƚǁŝĞƌĚǌĞŶŝĂ ǁǇďŽƌƵ ĞŐǌĂŵŝŶƵ 
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Rysunek M1.4. Zatwierdzenie wyboru egzaminu 

Na kolejnym rysunku ƉƌǌĞĚƐƚĂǁŝŽŶǇ ũĞƐƚ ĐǌĂƐ ƌŽǌƉŽĐǌħĐŝĂ ŝ ǌĂŬŽŷĐǌĞŶŝĂ ĞŐǌĂŵŝŶƵ͕ ůŝĐǌďĂ 
ǌĂĚĂŷ, na jakie ZĚĂũČĐǇ ƵĚǌŝĞůŝų ŽĚƉŽǁŝĞĚǌŝ, ŽƌĂǌ ƉŽǌŽƐƚĂųǇ ĐǌĂƐ ĚŽ ǌĂŬŽŷĐǌĞŶŝĂ egzaminu. 

Aby ǌĂƉŽǌŶĂđ Ɛŝħ ǌ ǌĂĚĂŶŝĞŵ ŝ ƵĚǌŝĞůŝđ na nie odpowiedzi, ZĚĂũČĐǇ wybiera numer danego 

zadania (rysunek M1.5). 

 
Rysunek M1.5. Okno z uruchomionym egzaminem ʹ ƌŽǌƉŽĐǌħĐŝĞ ĞŐǌĂŵŝŶƵ 

Po wybraniu danego numeru zadania, w kolejnym oknie ZĚĂũČĐǇ zaznacza ũĞĚŶČ ŽĚƉŽǁŝĞĚǍ͕ 
a ŶĂƐƚħƉŶŝĞ ǌĂƚǁŝĞƌĚǌĂ ǁǇďſƌ, ŬůŝŬĂũČc ͣPƌǌĞƑůŝũ ŽĚƉŽǁŝĞĚǍ͟ (rysunek M1.6). 

 
Rysunek M1.6. Okno z wybranym zadaniem 
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SǇƐƚĞŵ ŽĚŶŽƚŽǁƵũĞ͕ ŶĂ ŬƚſƌĞ ǌĂĚĂŶŝĂ ZĚĂũČĐǇ ƵĚǌŝĞůŝų ŽĚƉŽǁŝĞĚǌŝ͘ DŽ ŬĂǏĚĞŐŽ ǌĂĚĂŶŝĂ 
ŵŽǏŶĂ ƉŽǁƌſĐŝđ ǁ ĚŽǁŽůŶǇŵ ŵŽŵĞŶĐŝĞ ŝ ǌŵŝĞŶŝđ ũƵǏ ƵĚǌŝĞůŽŶČ ŽĚƉŽǁŝĞĚǍ ;ƌysunek M1.7). 

 

 
Rysunek M1.7. Okno z uruchomionym egzaminem ʹ rejestrowanie udzielonych odpowiedzi 

 

ZĚĂũČĐǇ ŵŽǏĞ ǌĂŬŽŷĐǌǇđ ĞŐǌĂŵŝŶ ǁ ĚŽǁŽůŶĞũ ĐŚǁŝůŝ͕ ŬůŝŬĂũČĐ ͣZĂŬŽŷĐǌ ĞŐǌĂŵŝŶ͟ 
i ƉŽƚǁŝĞƌĚǌĂũČĐ ũĞŐŽ ǌĂŬŽŷĐǌĞŶŝĞ ǁ kolejnym oknie (rysunki M1.8, M1.9 i M1.10).  

Uwaga! ZĂŬŽŷĐǌĞŶŝĞ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ũĞƐƚ ĐǌǇŶŶŽƑĐŝČ ŶŝĞŽĚǁŽųĂůŶČ͘  

EŐǌĂŵŝŶ ǌŽƐƚĂŶŝĞ ƌſǁŶŝĞǏ ĂƵƚŽŵĂƚǇĐǌŶŝĞ ǌĂŬŽŷĐǌŽŶǇ ƉŽ ƵƉųǇǁŝĞ ĐǌĂƐƵ ƉƌǌĞǌŶĂĐǌŽŶĞŐŽ ŶĂ 
jego zdawanie. 

 

 
Rysunek M1.8. Okno z uruchomionym egzaminem ʹ ǌĂŬŽŷĐǌĞŶŝĞ ĞŐǌĂŵŝŶƵ 
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Rysunek M1.9. PŽƚǁŝĞƌĚǌĞŶŝĞ ǌĂŬŽŷĐǌĞŶŝĂ ĞŐǌaminu 

 

 

 

Rysunek M1.10. KŽŵƵŶŝŬĂƚ ĚŽƚǇĐǌČĐǇ ƉŽƚǁŝĞƌĚǌĞŶŝĂ ǌĂŬŽŷĐǌĞŶŝĂ ĞŐǌĂŵŝŶƵ 

 

 

 

 

 

PŽ ǌĂŬŽŷĐǌĞŶŝƵ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ŝŶĨŽƌŵĂĐũĂ ĚŽƚǇĐǌČĐĂ ǁǇŶŝŬſǁ ǌŽƐƚĂŶŝĞ ǁǇƑǁŝĞƚůŽŶĂ ƉŽ ǁǇďƌĂŶŝƵ 
opcji ͣKliknij tutaj, aby ǁǇƑǁŝĞƚůŝđ ƉƌǌĞůŝĐǌŽŶĞ ǁǇŶŝŬŝ ĞŐǌĂŵŝŶƵ͟ ʹ ůŝĐǌďĂ ǌĂĚĂŷ͕ ŶĂ ŬƚſƌĞ 
udzielono odpowiedzi oraz liczba poprawnych odpowiedzi (rysunki M1.11 i M1.12). 

 

 

Rysunek M1.11. IŶĨŽƌŵĂĐũĂ ĚŽƚǇĐǌČĐĂ ǌĂŬŽŷĐǌĞŶŝĂ ĞŐǌĂŵŝŶƵ 
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Rysunek M1.12. IŶĨŽƌŵĂĐũĂ ĚŽƚǇĐǌČĐĂ ǁǇŶŝŬſǁ ĞŐǌĂŵŝŶƵ 

 

PŽ ǌĂŬŽŷĐǌŽŶǇŵ ĞŐǌĂŵŝŶŝĞ ŶĂůĞǏǇ Ɛŝħ ǁǇůŽŐŽǁĂđ ǌ ĞůĞŬƚronicznego systemu zdawania 

ĞŐǌĂŵŝŶſǁ ǌĂǁŽĚŽǁǇĐŚ͘ 
 

ZǁŽůŶŝĞŶŝĞ ǌ ĐǌħƑĐŝ ƉŝƐĞŵŶĞũ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ 

LĂƵƌĞĂĐŝ ŝ ĨŝŶĂůŝƑĐŝ ƚƵƌŶŝĞũſǁ ůƵď ŽůŝŵƉŝĂĚ ƚĞŵĂƚǇĐǌŶǇĐŚ ǌǁŝČǌĂŶǇĐŚ ǌ ǁǇďƌĂŶǇŵ ŽďƐǌĂƌĞŵ 
ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ ƐČ ǌǁŽůŶŝĞŶŝ ǌ ĐǌħƑĐŝ ƉŝƐĞŵŶĞũ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǌĂǁŽĚowego na 

ƉŽĚƐƚĂǁŝĞ ǌĂƑǁŝĂĚĐǌĞŶŝĂ ƐƚǁŝĞƌĚǌĂũČĐĞŐŽ ƵǌǇƐŬĂŶŝĞ ƚǇƚƵųƵ ŽĚƉŽǁŝĞĚŶŝŽ ůĂƵƌĞĂƚĂ ůƵď 
ĨŝŶĂůŝƐƚǇ͘ ZĂƑǁŝĂĚĐǌĞŶŝĞ ƉƌǌĞĚŬųĂĚĂ Ɛŝħ ƉƌǌĞǁŽĚŶŝĐǌČĐĞŵƵ ǌĞƐƉŽųƵ ĞŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶĞŐŽ. 

ZǁŽůŶŝĞŶŝĞ ůĂƵƌĞĂƚĂ ůƵď ĨŝŶĂůŝƐƚǇ ƚƵƌŶŝĞũƵ ůƵď ŽůŝŵƉŝĂĚǇ ƚĞŵĂƚǇĐǌŶĞũ ǌ ĐǌħƑci pisemnej 

egzaminu zawodowego ũĞƐƚ ƌſǁŶŽǌŶĂĐǌŶĞ ǌ ƵǌǇƐŬĂŶŝĞŵ ǌ ĐǌħƑĐŝ ƉŝƐĞŵŶĞũ ĞŐǌĂŵŝŶƵ 
ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ ŶĂũǁǇǏƐǌĞŐŽ ǁǇŶŝŬƵ, czyli 100%. 

 

WǇŬĂǌ ƚƵƌŶŝĞũſǁ ŝ ŽůŝŵƉŝĂĚ ƚĞŵĂƚǇĐǌŶǇĐŚ ĚŽ ƉƵďůŝĐǌŶĞũ ǁŝĂĚŽŵŽƑĐŝ ƉŽĚĂũĞ ĚǇƌĞŬƚŽƌ 
Centralnej Komisji Egzaminacyjnej. 
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ϯ͘Ϯ͘ CǌħƑđ ƉƌĂktyczna egzaminu 

CǌħƑđ praktyczna jest przeprowadzana w formie testu praktycznego. 

CǌħƑđ ƉƌĂŬƚǇĐǌŶĂ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ ƉŽůĞŐĂ ŶĂ ǁǇŬŽŶĂŶŝƵ ƉƌǌĞǌ ǌĚĂũČĐĞŐŽ ǌĂĚĂŶŝĂ 
egzaminacyjnego zawartego w arkuszu egzaminacyjnym na stanowisku egzaminacyjnym. 

Stanowisko ƉŽǁŝŶŶŽ ďǇđ ƉƌǌǇŐŽƚŽǁĂŶĞ ǌ ƵǁǌŐůħĚŶŝĞŶŝĞŵ waƌƵŶŬſǁ ƌĞĂůŝǌĂĐũŝ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ 
w ĚĂŶǇŵ ǌĂǁŽĚǌŝĞ ŽŬƌĞƑůŽŶǇĐŚ ǁ ƉŽĚƐƚĂǁŝĞ ƉƌŽŐƌĂŵŽǁĞũ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ǁ ǌĂǁŽĚĂĐŚ͕ 
ǁųĂƑĐŝǁǇĐŚ ĚůĂ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũŝ ǁǇŽĚƌħďŶŝŽŶĞũ ǁ ƚǇŵ ǌĂǁŽĚǌŝĞ͕ ǁ ǌĂŬƌĞƐŝĞ ŬƚſƌĞũ ŽĚďǇǁĂ Ɛŝħ ƚĞŶ 
egzamin. 

Na zaƉŽǌŶĂŶŝĞ Ɛŝħ ǌ ƚƌĞƑĐŝČ ǌĂĚĂŶŝĂ ĞŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶĞŐŽ ǌĂǁĂƌƚĞŐŽ ǁ ĂƌŬƵƐǌƵ ĞŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶǇŵ 
ŽƌĂǌ ǌ ǁǇƉŽƐĂǏĞŶŝĞŵ stanowiska egzaminacyjnego ZĚĂũČĐǇ ŵĂ ϭϬ ŵŝŶƵƚ͕ ŬƚſƌǇĐŚ ŶŝĞ ǁůŝĐǌĂ 
Ɛŝħ ĚŽ ĐǌĂƐƵ ƚƌǁĂŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ƉƌĂŬƚǇĐǌŶĞũ egzaminu zawodowego.  

CǌħƑđ ƉƌĂŬƚǇĐǌŶĂ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ ƚƌǁĂ ŶŝĞ ŬƌſĐĞũ ŶŝǏ ϭϮϬ ŵŝŶƵƚ ŝ ŶŝĞ ĚųƵǏĞũ ŶŝǏ 
240 ŵŝŶƵƚ͘ CǌĂƐ ƚƌǁĂŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ƉƌĂŬƚǇĐǌŶĞũ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ ĚůĂ konkretnej 

ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũŝ ŽŬƌĞƑůŽŶǇ jest w module 3. informatora. 

 

3.3. Podstawa uznania egzaminu za zdany 

ZĚĂũČĐǇ ǌĚĂų ĞŐǌĂŵŝŶ ǌĂǁŽĚŽǁǇ͕ ũĞǏĞůŝ ƵǌǇƐŬĂų͗ 
1) ǌ ĐǌħƑĐŝ ƉŝƐĞŵŶĞũ ʹ ĐŽ ŶĂũŵŶŝĞũ ϱϬй ƉƵŶŬƚſǁ ŵŽǏůŝǁǇĐŚ ĚŽ ƵǌǇƐŬĂŶŝĂ (czyli ZĚĂũČĐǇ 

ƌŽǌǁŝČǌĂų ƉŽƉƌĂǁŶŝĞ ŵŝŶŝŵƵŵ ϮϬ ǌĂĚĂŷ ƚĞƐƚƵ ƉŝƐĞŵŶĞŐŽͿ,  
i 

2) ǌ ĐǌħƑĐŝ ƉƌĂŬƚǇĐǌŶĞũ ʹ co najmniej 75% pƵŶŬƚſǁ ŵŽǏůŝǁǇĐŚ ĚŽ ƵǌǇƐŬĂŶŝĂ͘ 
 

Wynik egzaminu zawodowĞŐŽ ƵƐƚĂůĂ ŝ ŽŐųĂƐǌĂ ŬŽŵŝƐũĂ ŽŬƌħŐŽǁĂ͘ WǇŶŝŬ ƵƐƚĂůŽŶǇ ƉƌǌĞǌ 
ŬŽŵŝƐũħ ŽŬƌħŐŽǁČ ũĞƐƚ ŽƐƚĂƚĞĐǌŶǇ͘ 
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4. PoƐƚħƉŽǁĂŶŝĞ ƉŽ ĞŐǌĂŵŝŶŝĞ 

ZĂƐƚƌǌĞǏĞŶŝĂ ĚŽ ƉƌǌĞďŝĞŐƵ ĞŐǌĂŵŝŶƵ 

JĞǏĞůŝ ZĚĂũČĐǇ ƵǌŶĂ͕ ǏĞ ǁ ƚƌĂŬĐŝĞ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǌŽƐƚĂųǇ ŶĂƌƵƐǌŽŶĞ ƉƌǌĞƉŝƐǇ ĚŽƚǇĐǌČĐĞ ũĞŐŽ 
przeprowadzaŶŝĂ͕ ŵŽǏĞ ǌŐųŽƐŝđ ƉŝƐĞŵŶŝĞ ǌĂƐƚƌǌĞǏĞŶŝĞ ĚŽ ĚǇƌĞŬƚŽƌĂ OKE ǁ ƚĞƌŵŝŶŝĞ Ϯ ĚŶŝ 
roboczych od daty egzaminu w ĐǌħƑĐŝ ƉŝƐĞŵŶĞũ ůƵď ƉƌĂŬƚǇĐǌŶĞũ͘ ZĂƐƚƌǌĞǏĞŶŝĞ ŵƵƐŝ ǌĂǁŝĞƌĂđ 
ĚŽŬųĂĚŶǇ ŽƉŝƐ ǌĂŝƐƚŶŝĂųĞũ ƐǇƚƵĂĐũŝ ďħĚČĐĞũ ŶĂƌƵƐǌĞŶŝĞŵ ƉƌǌĞƉŝƐſǁ͘  

Dyrektor OKE rozpatruje zaƐƚƌǌĞǏĞŶŝĞ ǁ ƚĞƌŵŝŶŝĞ ϳ ĚŶŝ ŽĚ ĚĂƚǇ ũĞŐŽ ŽƚƌǌǇŵĂŶŝĂ͘ W ƌĂǌŝĞ 
stwierdzenia narƵƐǌĞŶŝĂ ƉƌǌĞƉŝƐſǁ͕ ĚǇƌĞŬƚŽƌ OKE w porozumieniu z dyrektorem Komisji 

Centralnej  ŵŽǏĞ ƵŶŝĞǁĂǏŶŝđ ĚĂŶǇ ĞŐǌĂŵŝŶ ǁ ƐƚŽƐƵŶŬƵ ĚŽ ǁƐǌǇƐƚŬŝĐŚ ZĚĂũČĐǇch albo 

ZĚĂũČĐǇch w jednej szkole/placſǁĐĞͬ u pracodawcy lub w jednej sali, a ƚĂŬǏĞ ǁ ƐƚŽƐƵŶŬƵ ĚŽ 
ƉŽƐǌĐǌĞŐſůŶǇĐŚ ZĚĂũČĐǇĐŚ ŝ ǌĂƌǌČĚǌŝđ ũĞŐŽ ƉŽŶŽǁŶĞ ƉƌǌĞƉƌŽǁĂĚǌĞŶŝĞ͘ RŽǌƐƚƌǌǇŐŶŝħĐŝĞ 
dyrektora OKE jest ostateczne. Nowy termin egzaminu ustala dyrektor OKE w porozumieniu 

z dyrektorem CKE. 

 

UŶŝĞǁĂǏnienie egzaminu 

PƌǌĞǁŽĚŶŝĐǌČĐǇ ǌĞƐƉŽųƵ ĞŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶĞŐŽ ůƵď ǌĞƐƉŽųƵ ŶĂĚǌŽƌƵũČĐĞŐŽ ĐǌħƑđ ƉƌĂŬƚǇĐǌŶČ 
egzaminu ŵŽǏĞ ƵŶŝĞǁĂǏŶŝđ ŽĚƉŽǁŝĞĚŶŝČ ĐǌħƑđ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǁ ƉƌǌǇƉĂĚŬƵ͗ 

1) ƐƚǁŝĞƌĚǌĞŶŝĂ ŶŝĞƐĂŵŽĚǌŝĞůŶĞŐŽ ƌŽǌǁŝČǌǇǁĂŶŝĂ ǌĂĚĂŷ ĞŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶǇĐŚ ƉƌǌĞǌ 
ǌĚĂũČĐĞŐŽ, 

2) wniesienia ƉƌǌĞǌ ǌĚĂũČĐĞŐŽ ĚŽ ƐĂůŝ ĞŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶĞũ ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂ ƚĞůĞŬŽŵƵŶŝŬĂĐǇũŶĞŐŽ ůƵď 
ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ ŝ ƉƌǌǇďŽƌſǁ ƉŽŵŽĐŶŝĐǌǇĐŚ ŶŝĞǁǇŵŝĞŶŝŽŶǇĐŚ ǁ ǁǇŬĂǌŝĞ ŽŐųŽƐǌŽŶǇŵ ƉƌǌĞǌ 
ĚǇƌĞŬƚŽƌĂ CKE ĂůďŽ ŬŽƌǌǇƐƚĂŶŝĂ ƉƌǌĞǌ ǌĚĂũČĐĞŐŽ podczas egzaminu ǌ ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂ 
telekomunikacyjnego lub nŝĞĚŽƉƵƐǌĐǌŽŶǇĐŚ ĚŽ ƵǏǇƚŬƵ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ ŝ ƉƌǌǇďŽƌſǁ, 

3) ǌĂŬųſĐĂŶŝĂ ƉƌǌĞǌ ǌĚĂũČĐĞŐŽ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĞŐŽ ƉƌǌĞďŝĞŐƵ ĐǌħƑĐŝ ƉŝƐĞŵŶĞũ ůƵď ĐǌħƑĐŝ 
praktycznej egzaminu zawodowego ǁ ƐƉŽƐſď ƵƚƌƵĚŶŝĂũČĐǇ ƉƌĂĐħ ƉŽǌŽƐƚĂųǇŵ 
ZĚĂũČĐǇŵ͘ 

DǇƌĞŬƚŽƌ OKE ǁ ƉŽƌŽǌƵŵŝĞŶŝƵ ǌ ĚǇƌĞŬƚŽƌĞŵ CKE ŵŽǏe unŝĞǁĂǏŶŝđ ĞŐǌĂŵŝŶ ǌĚĂũČĐĞŐŽ ůƵď 
ZĚĂũČĐǇĐŚ ŝ ǌĂƌǌČĚǌŝđ ũĞŐŽ ƉŽŶŽǁŶĞ ƉƌǌĞƉƌŽǁĂĚǌĞŶŝĞ w przypadku: 

1) ŶŝĞŵŽǏŶŽƑĐŝ ƵƐƚĂůĞŶŝĂ ǁǇŶŝŬƵ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ŶĂ ƐŬƵƚĞŬ ǌĂŐŝŶŝħĐŝĂ ůƵď ǌŶŝƐǌĐǌĞŶŝĂ ŬĂƌƚ 
oceny, kart odpowiedzi lub odpowiedzi ZĚĂũČĐǇĐŚ zapisanych i zarchiwizowanych 

w elektronicznym systemie przeprowadzania egzaminu, 

2) ƐƚǁŝĞƌĚǌĞŶŝĂ ŶĂƌƵƐǌĞŶŝĂ ƉƌǌĞƉŝƐſǁ ĚŽƚǇĐǌČĐǇĐŚ ƉƌǌĞƉƌŽǁĂĚǌĂŶŝĂ ĞŐǌĂŵŝŶƵ͕ ŶĂ ƐŬƵƚĞŬ 
ǌĂƐƚƌǌĞǏĞŷ ǌŐųŽƐǌŽŶǇĐŚ ƉƌǌĞǌ ǌĚĂũČĐĞŐŽ ůƵď ǌ ƵƌǌħĚƵ͕ ũĞǏĞůŝ ƚŽ ŶĂƌƵƐǌĞŶŝĞ ŵŽŐųŽ 
ǁƉųǇŶČđ ŶĂ ǁǇŶŝŬ ĚĂŶĞŐŽ ĞŐǌĂŵŝŶƵ͘ 
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DokumĞŶƚǇ ƉŽƚǁŝĞƌĚǌĂũČĐĞ ǌĚĂŶŝĞ ĞŐǌĂŵŝŶƵ 

W przypadku, gdy ZĚĂũČĐǇ ǌĚĂų ĞŐǌĂŵŝŶ ǌĂǁŽĚŽǁǇ͕ ŽƚƌǌǇŵƵũĞ ƑǁŝĂĚĞĐƚǁŽ potwierdzĂũČĐĞ 
kwalifikacje w zawodzie ǁ ǌĂŬƌĞƐŝĞ ũĞĚŶĞũ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũŝ ǁǇĚĂŶĞ ƉƌǌĞǌ ŽŬƌħŐŽǁČ ŬŽŵŝƐũħ 

ĞŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶČ͘ 

OƐŽďĂ͕ ŬƚſƌĂ ǌĚĂųĂ ĞŐǌĂŵŝŶǇ ǌ ǌĂŬƌĞƐƵ ǁƐǌǇƐƚŬŝĐŚ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũŝ ǁǇŽĚƌħďŶŝŽŶǇĐŚ ǁ danym 

ǌĂǁŽĚǌŝĞ ŽƌĂǌ ƉŽƐŝĂĚĂ ƉŽǌŝŽŵ ǁǇŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ǁǇŵĂŐĂŶǇ ĚůĂ ĚĂŶĞŐŽ ǌĂǁŽĚƵ, otrzymuje 

ĚǇƉůŽŵ ƉŽƚǁŝĞƌĚǌĂũČĐǇ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũĞ ǁ ǌĂǁŽĚǌŝĞ. Dyplom wydaje ŽŬƌħŐŽǁĂ ŬŽŵŝƐũĂ 
egzaminacyjna. 

 

PŽŶŽǁŶĞ ƉƌǌǇƐƚČƉŝĞŶŝĞ ĚŽ ĞŐǌĂŵŝŶu  

OƐŽďǇ͕ ŬƚſƌĞ  
 ŶŝĞ ǌĚĂųǇ ũĞĚŶĞũ ůƵď ŽďƵ ĐǌħƑĐŝ ĞŐǌĂŵŝŶƵ͕  
 ŶŝĞ ƉƌǌǇƐƚČƉŝųǇ ĚŽ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǁ ǁǇǌŶĂĐǌŽŶǇŵ ƚĞƌŵŝŶŝĞ͕  
 ƉƌǌĞƌǁĂųǇ ĞŐǌĂŵŝŶ  

ŵŽŐČ ƉŽŶŽǁŶŝĞ ƉƌǌǇƐƚČƉŝđ ĚŽ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ůƵď ŶŝĞǌĚĂŶĞũ ĐǌħƑĐŝ͕ ǌ ƚǇŵ ǏĞ͗ 
 ƵĐǌŶŝŽǁŝĞ ;ƐųƵĐŚĂĐǌĞͿ ƉƌǌǇƐƚħƉƵũČ ĚŽ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǁ ŬŽůĞũŶǇch terminach w trakcie 

ŶĂƵŬŝ ŽƌĂǌ ĚǁƵŬƌŽƚŶŝĞ ƉŽ ǌĂŬŽŷĐǌĞŶŝƵ ŶĂƵŬŝ ŶĂ ǌĂƐĂĚĂĐŚ ŽŬƌĞƑůŽŶǇĐŚ ĚůĂ 
ĂďƐŽůǁĞŶƚſǁ͖ ƉƌǌǇƐƚČƉŝĞŶŝĞ ƉŽ ƌĂǌ ƚƌǌĞĐŝ ůƵď ŬŽůĞũŶǇ ƉŽ ǌĂŬŽŷĐǌĞŶŝƵ ŶĂƵŬŝ ŽĚďǇǁĂ 
Ɛŝħ ŶĂ ǁĂƌƵŶŬĂĐŚ ŽŬƌĞƑůŽŶǇĐŚ ĚůĂ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ĞŬƐƚĞƌŶŝƐƚǇĐǌŶĞŐŽ͕ 

 ŽƐŽďǇ͕ ŬƚſƌĞ ƌŽǌƉŽĐǌħųǇ ǌĚĂǁĂŶŝĞ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ ƉŽ ǌĂŬŽŷĐǌĞŶŝƵ ŶĂƵŬŝ 
;ĂďƐŽůǁĞŶĐŝͿ ůƵď ƉŽ ƵŬŽŷĐǌĞŶŝƵ ŬƵƌƐƵ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐǇũŶĞŐŽ ŽƌĂǌ ŽƐŽďǇ͕ ŬƚſƌĞ ƉƌǌǇƐƚČƉŝųǇ 
ĚŽ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ŶĂ ƉŽĚƐƚĂǁŝĞ ƑǁŝĂĚĞĐƚǁ ƐǌŬŽůŶǇĐŚ ƵǌǇƐŬĂŶǇĐŚ ǌĂ ŐƌĂŶŝĐČ͕ ƉŽ 
ĚǁƵŬƌŽƚŶǇŵ ŶŝĞǌĚĂŶŝƵ ƚĞŐŽ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ůƵď ũĞŐŽ ĐǌħƑĐŝ ǌĚĂũČ ĞŐǌĂŵŝŶ ǌĂǁŽĚŽǁǇ ůƵď 
ũĞŐŽ ĐǌħƑđ ŶĂ ǁĂƌƵŶŬĂĐŚ ŽŬƌĞƑůŽŶǇĐŚ ĚůĂ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ĞŬƐƚĞƌŶŝƐƚǇĐǌŶĞŐŽ͘ 

PŽ ƵƉųǇǁŝĞ ƚƌǌĞĐŚ ůĂƚ ŽĚ ĚŶŝĂ͕ ǁ ŬƚſƌǇŵ ZĚĂũČĐǇ ƉƌǌǇƐƚČƉŝų ĚŽ ĐǌħƑĐŝ ƉŝƐĞŵŶĞũ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ŝ ŶŝĞ 
ǌĚĂų ĞŐǌĂŵŝŶƵ ůƵď ŵſŐų ƉƌǌǇƐƚČƉŝđ ƉŽ ƌĂǌ ƉŝĞƌǁƐǌǇ ĚŽ ĐǌħƑĐŝ ƉŝƐĞŵŶĞũ ĞŐǌĂŵŝŶƵ͕ ƉƌǌǇƐƚħƉƵũĞ 
ĚŽ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǁ ƉĞųŶǇŵ ǌĂŬƌĞƐŝĞ͘ 
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MODUŁ Ϯ. INFORMACJE O ZAWODZIE 

1. Zadania zawodowe 

AďƐŽůǁĞŶƚ ƐǌŬŽųǇ ŬƐǌƚĂųĐČĐĞũ ǁ ǌĂǁŽĚǌŝĞ technik mechanik powinien ďǇđ ƉƌǌǇŐŽƚŽǁĂŶǇ ĚŽ 
ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ŶĂƐƚħƉƵũČĐǇĐŚ ǌĂĚĂŷ ǌĂǁŽĚŽǁǇĐŚ͗ 

1) ǁǇƚǁĂƌǌĂŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
2) ĚŽŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ŵŽŶƚĂǏƵ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
3) instalowania i uruchamiania maszyn i ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
4) ŽďƐųƵŐŝǁĂŶŝĂ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
5) organizowania procesu produkcji. 

 2. WǇŽĚƌħďŶŝĞŶŝĞ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũŝ ǁ ǌĂǁŽĚǌŝĞ 

W zawodzie technik mechanik ǁǇŽĚƌħďŶŝŽŶŽ 2 kwalifikacje. 

Numer 

kwalifikacji 

;ŬŽůĞũŶŽƑđͿ  
w zawodzie 

Symbol 

kwalifikacji  

z podstawy 

programowej 

Nazwa kwalifikacji 

K1 

M.17. 

albo  

M.19 

albo 

M.20.  

M͘ϭϳ͘ MŽŶƚĂǏ ŝ ŽďƐųƵŐĂ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ 

albo 

M͘ϭϵ͘ UǏǇƚŬŽǁĂŶŝĞ ŽďƌĂďŝĂƌĞŬ ƐŬƌĂǁĂũČĐǇĐŚ͕ 
albo 

M.20. Wykonywanie i ŶĂƉƌĂǁĂ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ͕ ƵƌǌČĚǌĞŷ ŝ ŶĂƌǌħĚǌŝ 

K2 M.44.  Organizacja i ŶĂĚǌŽƌŽǁĂŶŝĞ ƉƌŽĐĞƐſǁ ƉƌŽĚƵŬĐũŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ 

3. MŽǏůŝǁŽƑĐŝ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ǁ ǌĂǁŽĚǌŝĞ 

KůĂƐǇĨŝŬĂĐũĂ ǌĂǁŽĚſǁ ƐǌŬŽůŶŝĐƚǁĂ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ ƉƌǌĞǁŝĚƵũĞ ŵŽǏůŝǁŽƑđ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝa 

w zawodzie technik mechanik w 4-letnim technikum͘ IƐƚŶŝĞũĞ ƌſǁŶŝĞǏ ŵŽǏůŝǁŽƑđ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ 
na kwalifikacyjnych kursach zawodowych w zakresie kwalifikacji M.17. MŽŶƚĂǏ ŝ ŽďƐųƵŐĂ 
maszyn i ƵƌǌČĚǌĞŷ ĂůďŽ M.19. UǏǇƚŬŽǁĂŶŝĞ ŽďƌĂďŝĂƌĞŬ ƐŬƌĂǁĂũČĐǇĐŚ ĂůďŽ M͘ϮϬ͘ 
Wykonywanie i ŶĂƉƌĂǁĂ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ͕ ƵƌǌČĚǌĞŷ ŝ ŶĂƌǌħĚǌŝ oraz M.44. Organizacja 

i ŶĂĚǌŽƌŽǁĂŶŝĞ ƉƌŽĐĞƐſǁ ƉƌŽĚƵŬĐũŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ. 

4. WƐƉſůŶĞ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũĞ ǁ ǌĂǁŽĚĂĐŚ 

OƉƌſĐǌ ǌĂǁŽĚƵ technik mechanik͕ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũħ M͘ϭϳ͘ ǁǇŽĚƌħďŶŝŽŶŽ ǁ ǌĂǁŽĚǌŝĞ mechanik-

ŵŽŶƚĞƌ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͕ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũħ M͘ϭϵ͘ ʹ w zawodzie operator obrabiarek 

ƐŬƌĂǁĂũČĐǇĐŚ͕ Ă ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũħ M͘ϮϬ͘ ʹ w zawodzie ƑůƵƐĂƌǌ. 

 

ZĂůĞǏŶŽƑĐŝ ŵŝħĚǌǇ ǌĂǁŽĚĂŵŝ ƉƌǌĞĚƐƚĂǁŝĂũČ ƌǇƐƵŶŬŝ͘ 
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Rysunek M2.1. ZĂůĞǏŶŽƑĐŝ ŵŝħĚǌǇ kwalifikacjami w zawodzie technik mechanik 

 

 
Rysunek M2.2. ZĂůĞǏŶŽƑĐŝ ŵŝħĚǌǇ ǌĂǁŽĚĂŵŝ technik mechanik i mechanik-monter maszyn 

i ƵƌǌČĚǌĞŷ 
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Rysunek M2.3. ZĂůĞǏŶŽƑĐŝ ŵŝħĚǌǇ ǌĂǁŽĚĂŵŝ technik mechanik i ŽƉĞƌĂƚŽƌ ŽďƌĂďŝĂƌĞŬ ƐŬƌĂǁĂũČĐǇĐŚ 

 

 
Rysunek M2.4. ZĂůĞǏŶŽƑĐŝ ŵŝħĚǌǇ ǌĂǁŽĚĂŵŝ technik mechanik i ƑůƵƐĂƌǌ 
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MODUŁ ϯ͘ WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKŁADAMI 

ZADAŃ 

Kwalifikacja K1 

M.17. MŽŶƚĂǏ ŝ ŽďƐųƵŐĂ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ 

1. PƌǌǇŬųĂĚǇ ǌĂĚĂŷ ĚŽ ĐǌħƑĐŝ ƉŝƐĞŵŶĞũ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ĚůĂ ǁǇďƌĂŶǇĐŚ ƵŵŝĞũħƚŶŽƑĐŝ 
z kwalifikacji M.17. MŽŶƚĂǏ ŝ ŽďƐųƵŐĂ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ 

1.1. MŽŶƚĂǏ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ  

UŵŝĞũħƚŶŽƑđ 1) ƌŽǌƉŽǌŶĂũĞ ƌŽǌǁŝČǌĂŶŝĂ ŬŽŶƐƚƌƵŬĐǇũŶĞ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͕ ŶĂ ƉƌǌǇŬųĂĚ͗ 
 ƌŽǌƉŽǌŶĂũĞ ƉŽųČĐǌĞŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ 

 ƌŽǌƉŽǌŶĂũĞ ƉŽĚǌĞƐƉŽųǇ ŝ ǌĞƐƉŽųǇ ŵĞĐŚĂŶŝĐǌŶĞ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
 ƌŽǌƉŽǌŶĂũĞ ƉŽĚǌĞƐƉŽųǇ ŝ ǌĞƐƉŽųǇ ŚǇĚƌĂƵůŝĐǌŶĞ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
 ƌŽǌƉŽǌŶĂũĞ ƉŽĚǌĞƐƉŽųǇ ŝ ǌĞƐƉŽųǇ ƉŶĞƵŵĂƚǇĐǌŶĞ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 

PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚĂŶŝĞ ϭ͘ 
PŽųČĐǌĞŶŝĞ ŐǁŝŶƚŽǁĞ ƉƌǌĞĚƐƚĂǁŝŽŶĞ ŶĂ ƌǇƐƵŶŬƵ ƐŬųĂĚĂ Ɛŝħ ǌĞ ƑƌƵďǇ 

A. ǌ ųďĞŵ ƐǌĞƑĐŝŽŬČƚŶǇŵ ŝ ƉŽĚŬųĂĚŬŝ͘ 
B. ĚǁƵƐƚƌŽŶŶĞũ͕ ƉŽĚŬųĂĚŬŝ ŝ ŶĂŬƌħƚŬŝ͘ 
C. ǌ ųďĞŵ ƐǌĞƑĐŝŽŬČƚŶǇŵ ŝ ŶĂŬƌħƚŬŝ͘ 
D. ŽĐǌŬŽǁĞũ͕ ƉŽĚŬųĂĚŬŝ ŝ ŶĂŬƌħƚŬŝ͘ 

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ͗ B. 

UŵŝĞũħƚŶŽƑđ 4) ƉƌǌǇŐŽƚŽǁƵũĞ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ ĚŽ ŵŽŶƚĂǏƵ͕ ŶĂ ƉƌǌǇŬųĂĚ: 

 ƉƌǌǇŐŽƚŽǁƵũĞ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ ĚŽ ŵŽŶƚĂǏƵ ƉŽƉƌǌĞǌ ŵǇĐŝĞ͕ ŽĚƚųƵƐǌĐǌĂŶŝĞ͕ 
rozmagnesowanie; 

 ĚŽƉĂƐŽǁƵũĞ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ ƉŽƉƌǌĞǌ ƉŝųŽǁĂŶŝĞ͕ ƐŬƌŽďĂŶŝĞ͕ szlifowanie, 

polerowanie, docieranie; 

 ĚŽƉĂƐŽǁƵũĞ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ ƉŽƉƌǌĞǌ ǁŝĞƌĐĞŶŝĞ͕ ƌŽǌǁŝĞƌĐĂŶŝĞ ŝ ƉŽŐųħďŝĂŶŝĞ͖ 
 ĚŽďŝĞƌĂ ǌĂŵŝĞŶŶŝŬŝ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ ŶĂ ƉŽĚƐƚĂǁŝĞ ĚŽŬƵŵĞŶtacji i ŬĂƚĂůŽŐſǁ͘ 

J. Bajkowski: Podstawy zapisu 
konstrukcji, Oficyna wydawnicza 
Pol. Warszawskiej 
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PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚĂŶŝĞ Ϯ͘  
KƚſƌČ ƉŽĚŬųĂĚŬħ ǌħďĂƚČ ŶĂůĞǏǇ ĚŽďƌĂđ ĚŽ ǌĂďĞǌƉŝĞĐǌĞŶŝĂ ŶĂŬƌħƚŬŝ ųŽǏǇƐŬŽǁĞũ MϯϬǆϭ͕ϱ͍ 
DŽďſƌ ŶĂůĞǏǇ ƉƌǌĞƉƌŽǁĂĚǌŝđ ŶĂ ƉŽĚƐƚĂǁŝĞ ƉƌǌĞĚƐƚĂǁŝŽŶĞŐŽ ĨƌĂŐŵĞŶƚƵ ŬĂƚĂůŽŐƵ. 

 

A. MB 3 

B. MB 5 

C. MB 6 

D. MB 7 

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ: C. 

UŵŝĞũħƚŶŽƑđ ϵͿ ƐƉƌĂǁĚǌĂ ũĂŬŽƑđ ǁǇŬŽŶĂŶĞŐŽ ŵŽŶƚĂǏƵ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͕ ŶĂ ƉƌǌǇŬųĂĚ: 

 ĚŽďŝĞƌĂ ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂ ĚŝĂŐŶŽƐƚǇĐǌŶĞ ĚŽ ŽĐĞŶǇ ũĂŬŽƑĐŝ ǁǇŬŽŶĂŶĞŐŽ ŵŽŶƚĂǏƵ ŵĂƐǌǇŶ  
ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 

 ƐƉƌĂǁĚǌĂ ĚǌŝĂųĂŶŝĞ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ ƉŽ ŵŽŶƚĂǏƵ͘ 

PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚĂŶŝĞ ϯ͘ 
Na rysunku przedstawiono zapis pasowania uprzywilejowanego 

A. ĐŝĂƐŶĞŐŽ ǁŐ ǌĂƐĂĚǇ ƐƚĂųĞŐŽ ǁĂųŬĂ͘ 
B. ůƵǍŶĞŐŽ ǁŐ ǌĂƐĂĚǇ ƐƚĂųĞŐŽ ǁĂųŬĂ͘ 
C. ĐŝĂƐŶĞŐŽ ǁŐ ǌĂƐĂĚǇ ƐƚĂųĞŐŽ ŽƚǁŽƌƵ͘ 
D. ŵŝĞƐǌĂŶĞŐŽ ǁŐ ǌĂƐĂĚǇ ƐƚĂųĞŐŽ ŽƚǁŽƌƵ͘ 

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ: D. Ĩródło: A. Rutkowski; A StĊpniewska: Zbiór zadaĔ z czĊĞci 
maszyn, WSiP 
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1.Ϯ͘ OďƐųƵŐĂ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ  

UŵŝĞũħƚŶŽƑđ ϱͿ ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͕ ŶĂ ƉƌǌǇŬųĂĚ: 

 ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ ƚĂŬŝĞ ũĂŬ͗ ǁĂųǇ ŝ ŽƐŝĞ͖ 
 ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ ƚĂŬŝĞ ũĂŬ͗ ųŽǏǇƐŬĂ ŝ ƐƉƌǌħŐųĂ͕ ŚĂŵƵůĐĞ͖ 
 ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ ƚĂŬŝĞ ũĂŬ͗ ƑƌƵďǇ͕ ŬůŝŶǇ ŝ ƐƉƌħǏǇŶǇ͖ 
 ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ƉƌǌĞŬųĂĚŶŝĞ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͘ 

PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ zadanie 4. 

NĂ ƌǇƐƵŶŬƵ ƉƌǌĞĚƐƚĂǁŝŽŶĂ ũĞƐƚ ƉƌǌĞŬųĂĚŶŝĂ 

A͘ ƑƌƵďŽǁĂ͘ 
B. walcowa. 

C͘ ƐƚŽǏŬŽǁĂ͘  
D͘ ƑůŝŵĂŬŽǁĂ͘ 

 

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ: C.  

UŵŝĞũħƚŶŽƑđ ϲ) ĚŽďŝĞƌĂ ŵĂƚĞƌŝĂųǇ͕ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƉƌǌǇƌǌČĚǇ ĚŽ ƌŽĚzaju wykonywanej pracy, 

na ƉƌǌǇŬųĂĚ͗ 
 ĚŽďŝĞƌĂ ŵĂƚĞƌŝĂųǇ ŬŽŶƐƚƌƵŬĐǇũŶĞ ĚŽ ǁǇŬŽŶĂŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ ƚĂŬŝĞ ũĂŬ͗ 

ƐƚĂůĞ͕ ƐƚĂůŝǁĂ͕ ǏĞůŝǁĂ͕ ƐƚŽƉǇ ŵŝĞĚǌŝ͕ ƐƚŽƉǇ ĂůƵŵŝŶŝƵŵ͖ 
 ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƉƌǌǇƌǌČĚǇ ĚŽ ŵŽŶƚĂǏƵ ŝ ĚĞŵŽŶƚĂǏƵ ƉŽųČĐǌĞŷ ƐƉŽĐǌǇŶŬŽǁǇĐŚ 

maszyn ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
 ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƉƌǌǇƌǌČĚǇ ĚŽ ŵŽŶƚĂǏƵ ŝ ĚĞŵŽŶƚĂǏƵ ŵĞĐŚĂŶŝǌŵſǁ ƌƵĐŚƵ 

ŽďƌŽƚŽǁĞŐŽ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
 ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƉƌǌǇƌǌČĚǇ ĚŽ ŵŽŶƚĂǏƵ ŝ ĚĞŵŽŶƚĂǏƵ ŵĞĐŚĂŶŝǌŵſǁ ŶĂƉħĚŽǁǇĐŚ 

ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
 ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƉƌǌǇƌǌČĚǇ ĚŽ ŽďƌſďŬŝ ƌħĐǌŶĞũ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 

PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ zadanie 5. 

PƌǌĞĚƐƚĂǁŝŽŶǇ ŶĂ ƌǇƐƵŶŬƵ ƉƌǌǇƌǌČĚ ŵŽŶƚĞƌƐŬŝ ŶĂůĞǏǇ ǌĂƐƚŽƐŽǁĂđ ĚŽ 

A͘ ƌſǁŶŽĐǌĞƐŶĞŐŽ ǁĐŝƑŶŝħĐŝĂ ƉŝĞƌƑĐŝĞŶŝ ųŽǏǇƐŬĂ ŶĂ ĐǌŽƉ  
ŝ ǁ ŽƉƌĂǁħ ųŽǏǇƐŬĂ͘ 

B͘ ǁĐŝƑŶŝħĐŝĂ ƉŝĞƌƑĐŝĞŶŝĂ ǁĞǁŶħƚƌǌŶĞŐŽ ųŽǏǇƐŬĂ ŶĂ ĐǌŽƉ͘ 
C͘ ǌĚũħĐŝĂ ƉŝĞƌƑĐŝĞŶŝĂ ǁĞǁŶħƚƌǌŶĞŐŽ ųŽǏǇƐŬĂ ǌ czopa. 

D͘ ǌĚũħĐŝĂ ƉŝĞƌƑĐŝĞŶŝĂ ǌĞǁŶħƚƌǌŶĞŐŽ ųŽǏǇƐŬĂ ǌ korpusu. 

 

 

 

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ͗ A.  
ħródło: A. Górecki; Z. Grzegórski: 
MontaĪ, naprawa i eksploatacja 
maszyn i urządzeĔ, WSiP 
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UŵŝĞũħƚŶŽƑđ 11) ŽĐĞŶŝĂ ũĂŬŽƑđ ǁǇŬŽŶĂŶĞũ ŽďƐųƵŐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͕ ŶĂ ƉƌǌǇŬųĂĚ: 

 ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƉƌǌǇƌǌČĚǇ ĚŽ ďĂĚĂŷ ĚŝĂŐŶŽƐƚǇĐǌŶǇĐŚ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
 ŽĐĞŶŝĂ ũĂŬŽƑđ ǁǇŬŽŶĂŶŝĂ ƉƌǌĞŐůČĚſǁ͕ ŶĂƉƌĂǁ ŝ ƌĞŵŽŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͘ 

PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚĂŶŝĞ ϲ͘ 
DŽ ŽĐĞŶǇ ƌſǁŶŽůĞŐųŽƑĐŝ ůŝŶŝŝ Ŭųſǁ ĚŽ ƉƌŽǁĂĚŶŝĐ ųŽǏĂ ƚŽŬĂƌŬŝ ŶĂůĞǏǇ ǌĂƐƚŽƐŽǁĂđ 

A. mostek i czujnik zegarowy. 

B. ƚƌǌƉŝĞŷ ŬŽŶƚƌŽůŶǇ ǌ ĐŚǁǇƚĞŵ ƐƚŽǏŬŽǁǇŵ͘ 
C. ŵŽƐƚĞŬ͕ ƐƚƌƵŶħ ƐƚĂůŽǁČ͕ ŵŝŬƌŽƐŬŽƉ ŝ ĐǌƵũŶŝŬ ǌĞŐĂƌŽǁǇ͘ 
D. ƚƌǌƉŝĞŷ ŬŽŶƚƌŽůŶǇ ĚŽ ĐŚǁǇƚĂŶŝĂ ǁ ŬųǇ ŝ ĐǌƵũŶŝŬ ǌĞŐĂƌŽǁǇ. 

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ͗ D.  
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2. PƌǌǇŬųĂĚ ǌĂĚĂŶŝĂ ĚŽ ĐǌħƑĐŝ ƉƌĂŬƚǇĐǌŶĞũ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ĚůĂ ǁǇďƌĂŶǇĐŚ 
ƵŵŝĞũħƚŶŽƑĐŝ ǌ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũŝ M.17. MŽŶƚĂǏ ŝ ŽďƐųƵŐĂ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ 

ZŝĚĞŶƚǇĨŝŬƵũ ƵƐǌŬŽĚǌŽŶĞ ůƵď ďƌĂŬƵũČĐĞ ĐǌħƑĐŝ ŝŵĂĚųĂ ŵĂƐǌǇŶŽǁĞŐŽ ŝ ǁǇŬŽŶĂũ ŶĂƉƌĂǁħ 
ŝŵĂĚųĂ ǁ ĐĞůƵ ƉƌǌǇǁƌſĐĞŶŝĂ ũĞŐŽ ƐƉƌĂǁŶŽƑĐŝ ƵǏǇƚŬŽǁĞũ͘  

 

Dane techniczne: 

 ǁǇƐŽŬŽƑđ ƐǌĐǌħŬ  46 mm 

 ƐǌĞƌŽŬŽƑđ ƐǌĐǌħŬ  100 mm 

 ŵĂǆ͘ ƌŽǌǁĂƌĐŝĞ ƐǌĐǌħŬ  95 mm 

 ǁǇƐŽŬŽƑđ ŝŵĂĚųĂ  75 mm 

 ƌŽǌƐƚĂǁ ƌŽǁŬſǁ  135 mm 

 ƐǌĞƌŽŬŽƑđ ƌŽǁŬſǁ  12 mm 

 masa  6,3 kg 

9 WŬƌħƚ ǌĂďĞǌƉŝĞĐǌĂũČĐǇ Mϱǆϲ 1 PN/M-82061   

8 KŽųĞŬ ǌĂďŝĞƌĂũČĐǇ 4x6 1 PN/M-85021   

7 ŚƌƵďĂ ŵŽĐƵũČĐĂ Mϲ 4 PN/M-82302   

6 WkųĂĚŬĂ ǁǇŵŝĞŶŶĂ ƌŽǁŬŽǁĂŶĂ 1    

5 WŬųĂĚŬĂ ǁǇŵŝĞŶŶĂ ƉųĂƐŬĂ 1  St3   

4 Prowadnica  1  45   

3 SǌĐǌħŬĂ ƉƌǌĞƐƵǁŶĂ 1  Zl 200  

2 ŚƌƵďĂ ƉŽĐŝČŐŽǁĂ 1  45   

1 Korpus  1  Zl 200  

Nr.cz. NĂǌǁĂ ĐǌħƑĐŝ Szt. Nr. rys. lub normy MĂƚĞƌŝĂų Uwagi 

NĂǌǁŝƐŬŽ ŝ ŝŵŝħ Data  

ImaĚųŽ ŵĂƐǌǇŶŽǁĞ  

PŽĚǌŝĂųŬĂ 

1:2 KŽŶƐƚƌƵŽǁĂų   

KƌĞƑůŝų    

SƉƌĂǁĚǌŝų    Nr rysunku 

00.01.00 ZĂƚǁŝĞƌĚǌŝų    

ZĂĚĂŶŝĞ ǁǇŬŽŶƵũ ŶĂ ƉƌǌǇŐŽƚŽǁĂŶǇŵ ƐƚĂŶŽǁŝƐŬƵ ŵŽŶƚĂǏŽǁǇŵ͘ PƌǌĞƐƚƌǌĞŐĂũ ǌĂƐĂĚ 
organizacji pracy i bhp. 
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania 120 minut. 

OĐĞŶŝĞ ƉŽĚůĞŐĂđ ďħĚǌŝĞ 

 dĞŵŽŶƚĂǏ ŝŵĂĚųĂ; 

 mŽŶƚĂǏ ŝŵĂĚųĂ; 

 kŽŶƐĞƌǁĂĐũĂ ĐǌħƑĐŝ ƌƵĐŚŽǁǇĐŚ ŝŵĂĚųĂ; 

 ŝŵĂĚųŽ ƉŽ ŶĂƉƌĂǁŝĞ ʹ rezultat 1. 

Kryteria oceniania wykonania zadaniĂ ƉƌĂŬƚǇĐǌŶĞŐŽ ďħĚČ ƵǁǌŐůħĚŶŝĂđ 

 ǌĂŬƌĞƐ ĚĞŵŽŶƚĂǏƵ ǁ ŽĚŶŝĞƐŝĞŶŝƵ ĚŽ ŝĚĞŶƚǇĨŝŬĂĐũŝ ƵƐǌŬŽĚǌŽŶǇĐŚͬďƌĂŬƵũČĐǇĐŚ ĐǌħƑĐŝ 
ŝŵĂĚųĂ͖ 

 ĚŽďſƌ ƵƐǌŬŽĚǌŽŶǇĐŚͬďƌĂŬƵũČĐǇĐŚ ĐǌħƑĐŝ͖ 
 ƉŽƉƌĂǁŶŽƑđ ƉŽƐųƵŐŝǁĂŶŝĂ Ɛŝħ ŶĂƌǌħĚǌŝĂŵŝ ŵŽŶƚĞƌƐŬŝŵŝ ŝ ŶĂƌǌħĚǌŝĂŵŝ ĚŽ ŽďƌſďŬŝ 

ƌħĐǌŶĞũ͖ 
 ŬŽůĞũŶŽƑđ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶǇĐŚ ĐǌǇŶŶŽƑĐŝ ŵŽŶƚĂǏƵ͖ 
 ǌŐŽĚŶŽƑđ ǁǇŬŽŶĂŶǇĐŚ ƉŽŵŝĂƌſǁ ǌ ǌĂŬƌĞƐĞŵ ŶĂƉƌĂǁǇ͖ 
 poprawnoƑđ ŬŽŶƐĞƌǁĂĐũŝ ĐǌħƑĐŝ ƌƵĐŚŽǁǇĐŚ ŝŵĂĚųĂ͖ 
 ũĂŬŽƑđ ĚǌŝĂųĂŶŝĂ ŝŵĂĚųĂ ƉŽ ŶĂƉƌĂǁŝĞ͖ 
 ƉƌǌĞƐƚƌǌĞŐĂŶŝĞ ǌĂƐĂĚ ďĞǌƉŝĞĐǌĞŷƐƚǁĂ ŝ ŚŝŐŝĞŶǇ ƉƌĂĐǇ ƉŽĚĐǌĂƐ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ŶĂƉƌĂǁǇ 

ŝŵĂĚųĂ͘ 

UŵŝĞũħƚŶŽƑĐŝ ǌ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũŝ ƐƉƌĂǁĚǌĂŶĞ zadaniem praktycznym 

ϭ͘ MŽŶƚĂǏ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ  
1) ƌŽǌƉŽǌŶĂũĞ ƌŽǌǁŝČǌĂŶŝĂ ŬŽŶƐƚƌƵŬĐǇũŶĞ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϮͿ ƐƚŽƐƵũĞ ŵĞƚŽĚǇ ŵŽŶƚĂǏƵ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϯͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƉƌǌǇƌǌČĚǇ ĚŽ ƌŽĚǌĂũƵ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶǇĐŚ ƉƌĂĐ ŵŽŶƚĂǏŽǁǇĐŚ͖ 
ϰͿ ƉƌǌǇŐŽƚŽǁƵũĞ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ ĚŽ ŵŽŶƚĂǏƵ͖ 
ϱͿ ƵƐƚĂǁŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ͕ ǌĞƐƉŽųſǁ ŝ ŵĞĐŚĂŶŝǌŵſǁ ǁ ƉƌǌǇƌǌČĚĂĐŚ ŝ uchwytach; 

ϲͿ ǁǇŬŽŶƵũĞ ŵŽŶƚĂǏ ƉŽųČĐǌĞŷ͖ 
ϳͿ ǁǇŬŽŶƵũĞ ŵŽŶƚĂǏ ǌĞƐƉŽųſǁ ŝ ŵĞĐŚĂŶŝǌŵſǁ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϵͿ ƐƉƌĂǁĚǌĂ ũĂŬŽƑđ ǁǇŬŽŶĂŶĞŐŽ ŵŽŶƚĂǏƵ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϭϬͿ ƉŽƐųƵŐƵũĞ Ɛŝħ ŶĂƌǌħĚǌŝĂŵŝ͕ ƉƌǌǇƌǌČĚĂŵŝ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂŵŝ ĚŽ ŵŽŶƚĂǏƵ ŵĂƐǌǇŶ 

i ƵƌǌČĚǌĞŷ͘ 

Ϯ͘ OďƐųƵŐĂ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ 

ϮͿ ŽŬƌĞƑůĂ ƉƌǌǇĐǌǇŶǇ ƵƐǌŬŽĚǌĞŷ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
4) wykonuje prace konserwacyjno-naprawcze maszyn i ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϱͿ ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϲͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŵĂƚĞƌŝĂųǇ͕ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƉƌǌǇƌǌČĚǇ ĚŽ ƌodzaju wykonywanej pracy; 

ϳͿ ǁǇŬŽŶƵũĞ ŶĂƉƌĂǁǇ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŝ ǌĞƐƉŽųſǁ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϴͿ ǁǇŬŽŶƵũĞ ŬŽŶƐĞƌǁĂĐũħ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
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Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji M.17. MŽŶƚĂǏ ŝ ŽďƐųƵŐĂ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ 

ŵŽŐČ ĚŽƚǇĐǌǇđ  
 ŵŽŶƚĂǏƵ ƉŽĚǌĞƐƉŽųſǁ ŝ ǌĞƐƉŽųſǁ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
 ŽďƐųƵŐŝǁĂŶŝĂ ŝ ŬŽŶƐĞƌǁŽǁĂŶŝĂ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
 instalowania i uruchamiania maszyn i ƵƌǌČĚǌĞŷ͘ 



 

 

 

 
MŽĚƵų ϯ Strona 8 

MŽĚƵų ϯ͘ WǇŵĂŐĂŶŝĂ ĞŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶĞ ǌ ƉƌǌǇŬųĂĚĂŵŝ ǌĂĚĂŷ 

Kwalifikacja K1 

M.19. UǏǇƚŬŽǁĂŶŝĞ ŽďƌĂďŝĂƌĞŬ ƐŬƌĂǁĂũČĐǇĐŚ 

1.PƌǌǇŬųĂĚǇ ǌĂĚĂŷ ĚŽ ĐǌħƑĐŝ ƉŝƐĞŵŶĞũ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ĚůĂ ǁǇďƌĂŶǇĐŚ ƵŵŝĞũħƚŶŽƑĐŝ 
z kwalifikacji M.19. UǏǇƚŬŽǁĂŶŝĞ ŽďƌĂďŝĂƌĞŬ ƐŬƌĂǁĂũČĐǇĐŚ 

1.1. PƌǌǇŐŽƚŽǁǇǁĂŶŝĞ ŬŽŶǁĞŶĐũŽŶĂůŶǇĐŚ ŽďƌĂďŝĂƌĞŬ ƐŬƌĂǁĂũČĐǇĐŚ ĚŽ ŽďƌſďŬŝ 

UŵŝĞũħƚŶŽƑđ 1) ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ŽďƌĂďŝĂƌŬŝ ƐŬƌĂǁĂũČĐĞ͕ ŶĂ ƉƌǌǇŬųĂĚ͗ 

 ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ƌŽĚǌĂũĞ ŝ ŽĚŵŝĂŶǇ ƚŽŬĂƌĞŬ͖ 
 ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ƌŽĚǌĂũĞ ŝ ŽĚŵŝĂŶǇ ĨƌĞǌĂƌĞŬ͖ 
 ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ƌŽĚǌĂũĞ ŝ ŽĚŵŝĂŶǇ ǁŝĞƌƚĂƌĞŬ͘ 

PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚĂŶŝĞ ϭ͘ 
FƌĞǌĂƌŬħ ƉŝŽŶŽǁČ ƉƌǌĞĚƐƚĂǁŝĂ ǌĚũħĐŝĞ ŽǌŶĂĐǌŽŶĞ ůŝƚĞƌČ 

  

A.  

 

B.  

 

  

C.  D.  

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ: B. 
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MŽĚƵų ϯ͘ WǇŵĂŐĂŶŝĂ ĞŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶĞ ǌ ƉƌǌǇŬųĂĚĂŵŝ ǌĂĚĂŷ 

UŵŝĞũħƚŶŽƑđ 5) ƌŽǌƉŽǌŶĂũĞ ĞůĞŵĞŶƚǇ ŽƐƚƌǌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ƐŬƌĂǁĂũČĐĞŐŽ ŝ ũĞŐŽ ŐĞŽŵĞƚƌŝħ, 

na ƉƌǌǇŬųĂĚ͗ 

 ƌŽǌƉŽǌŶĂũĞ ĞůĞŵĞŶƚǇ ŽƐƚƌǌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ƐŬƌĂǁĂũČĐĞŐŽ͖ 
 ƌŽǌƉŽǌŶĂũĞ ŐĞŽŵĞƚƌŝħ ŽƐƚƌǌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ƐŬƌĂǁĂũČĐĞŐŽ͘ 

PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚĂŶŝĞ Ϯ͘ 
NĂ ƉƌǌĞĚƐƚĂǁŝŽŶǇŵ ƌǇƐƵŶŬƵ ƉŽǁŝĞƌǌĐŚŶŝħ ŶĂƚĂƌĐŝĂ ŽƐƚƌǌĂ ŶŽǏĂ ƚŽŬĂƌƐŬŝĞŐŽ ŽǌŶĂĐǌŽŶŽ ĐǇĨƌČ 

 

 

A. 1 B. 2 C. 3 D. 4 

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ: B. 

UŵŝĞũħƚŶŽƑđ 6) ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ƐŬƌĂǁĂũČĐĞ ĚŽ ǁųĂƑĐŝǁŽƑĐŝ ŽďƌĂďŝĂŶĞŐŽ ŵĂƚĞƌŝĂųƵ͕ ƌŽĚǌĂũƵ 
ŽďƌſďŬŝ ŝ obrabiarki͕ ŶĂ ƉƌǌǇŬųĂĚ͗ 

 ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ƐŬƌĂǁĂũČĐĞ ĚŽ ƌŽĚǌĂũƵ ŽďƌſďŬŝ͖ 
 ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ƐŬƌĂǁĂũČĐĞ ĚŽ ǁųĂƑĐŝǁŽƑĐŝ ŽďƌĂďŝĂŶĞŐŽ ŵĂƚĞƌŝĂųƵ͘ 

3

2

1

4
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MŽĚƵų ϯ͘ WǇŵĂŐĂŶŝĂ ĞŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶĞ ǌ ƉƌǌǇŬųĂĚĂŵŝ ǌĂĚĂŷ 

PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚĂŶŝĞ ϯ͘ 
DŽ ŶĂĐŝŶĂŶŝĂ ŐǁŝŶƚſǁ ǌĞǁŶħƚƌǌŶǇĐŚ ŶĂůĞǏǇ ǌĂƐƚŽƐŽǁĂđ ŶſǏ ƚŽŬĂƌƐŬŝ ƉƌǌĞĚƐƚĂǁŝŽŶǇ 
na ŝůƵƐƚƌĂĐũŝ ŽǌŶĂĐǌŽŶĞũ ůŝƚĞƌČ 

 

  
 

 

A.  B.  C.  D.  

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ: C. 

1.Ϯ͘ WǇŬŽŶǇǁĂŶŝĞ ŽďƌſďŬŝ ŶĂ ŬŽŶǁĞŶĐũŽŶĂůŶǇĐŚ ŽďƌĂďŝĂƌŬĂĐŚ ƐŬƌĂǁĂũČĐǇĐŚ 

UŵŝĞũħƚŶŽƑđ ϰͿ ŶĂƐƚĂǁŝĂ ƉĂƌĂŵĞƚƌǇ ŽďƌſďŬŝ ǌŐŽĚŶŝĞ z ĚŽŬƵŵĞŶƚĂĐũČ ƚĞĐŚŶŽůŽŐŝĐǌŶČ, 

na ƉƌǌǇŬųĂĚ͗ 

 ƵƐƚĂůĂ ƉĂƌĂŵĞƚƌǇ ƐŬƌĂǁĂŶŝĂ ŽĚƉŽǁŝĞĚŶŝĞ ĚŽ ŵĂƚĞƌŝĂųƵ ŽƐƚƌǌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ 
ƐŬƌĂǁĂũČĐĞŐŽ͖ 

 ƵƐƚĂůĂ ƉĂƌĂŵĞƚƌǇ ƐŬƌĂǁĂŶŝĂ ĚŽ ŽŬƌĞƑůŽŶǇĐŚ ŽƉĞƌĂĐũŝ ŽďƌſďŬŝ ƐŬƌĂǁĂŶŝĞŵ͘ 

PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚĂŶŝĞ ϰ͘ 
KƚſƌǇ ǌ ƉŽĚĂŶǇĐŚ ǁĂƌƚŽƑĐŝ ƉŽƐƵǁſǁ ũĞƐƚ ŶĂũǁŝħŬƐǌǇ ĚůĂ ƉųǇƚŬŝ ǁǇŬŽŶĂŶĞũ ǁ geometrii ʹLC? 

A. 0,10 mm/obr 

B. 0,25 mm/obr 

C. 0,35 mm/obr 

D. 0,40 mm/obr 

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ: C. 
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MŽĚƵų ϯ͘ WǇŵĂŐĂŶŝĂ ĞŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶĞ ǌ ƉƌǌǇŬųĂĚĂŵŝ ǌĂĚĂŷ 

UŵŝĞũħƚŶŽƑđ ϵͿ ƉƌŽǁĂĚǌŝ ŬŽŶƚƌŽůħ ƉƌŽĐĞƐƵ ŽďƌſďŬŝ͕ ŶĂ ƉƌǌǇŬųĂĚ͗ 

 ŽŬƌĞƑůĂ ŬŽůĞũŶŽƑđ ǌĂďŝĞŐſǁ ŝ ŽƉĞƌĂĐũŝ ŽďƌſďŬŝ ƐŬƌĂǁĂŶŝĞŵ͖ 
 ŬŽŶƚƌŽůƵũĞ ǁǇŵŝĂƌǇ ƉƌǌĞĚŵŝŽƚſǁ ŽďƌĂďŝĂŶǇĐŚ ƉŽĚĐǌĂƐ ŽďƌſďŬŝ ƐŬƌĂǁĂŶŝĞŵ͘ 

PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚĂŶŝĞ ϱ͘ 
JĂŬĂ ũĞƐƚ ƚĞĐŚŶŽůŽŐŝĐǌŶĂ ŬŽůĞũŶŽƑđ ǌĂďŝĞŐſǁ ŽďƌſďŬŽǁǇĐŚ ƉƌǌǇ ǁǇŬŽŶĂŶŝƵ ĐǌħƑĐŝ ƉŽŬĂǌĂŶĞũ 
na rysunku? 

A. WŝĞƌĐĞŶŝĞ͕ ƌŽǌǁŝĞƌĐĂŶŝĞ͕ ƚŽĐǌĞŶŝĞ ĐǌŽųĂ͕ ŐǁŝŶƚŽǁĂŶŝĞ͘ 
B. Toczenie ĐǌŽųĂ͕ ǁŝĞƌĐĞŶŝĞ͕ ŐǁŝŶƚŽǁĂŶŝĞ͕ ƌŽǌǁŝĞƌĐĂŶŝĞ͘ 
C. WŝĞƌĐĞŶŝĞ͕ ŶĂǁŝĞƌĐĂŶŝĞ͕ ŐǁŝŶƚŽǁĂŶŝĞ͕ ĨĂǌŽǁĂŶŝĞ͕ ƚŽĐǌĞŶŝĞ ĐǌŽųĂ͘ 
D. TŽĐǌĞŶŝĞ ĐǌŽųĂ͕ ŶĂǁŝĞƌĐĂŶŝĞ͕ ǁŝĞƌĐĞŶŝĞ͕ ĨĂǌŽǁĂŶŝĞ͕ ŐǁŝŶƚŽǁĂŶŝĞ͘ 

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ: D. 

UŵŝĞũħƚŶŽƑđ 10) ƉŽƐųƵŐƵũĞ Ɛŝħ ŶĂƌǌħĚǌŝĂŵŝ ŝ ƉƌǌǇƌǌČĚĂŵŝ pomiarowymi͕ ŶĂ ƉƌǌǇŬųĂĚ͗ 
 ƉŽƐųƵŐƵũĞ Ɛŝħ ƉƌǌǇƌǌČĚĂŵŝ ŬŽŶƚƌŽůŶŽ-pomiarowymi; 

 ƉŽƐųƵŐƵũĞ Ɛŝħ ŶĂƌǌħĚǌŝĂŵŝ ƉŽŵŝĂƌŽǁǇŵŝ͘ 

PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚĂŶŝĞ ϲ͘ 
WǇŶŝŬ ƉŽŵŝĂƌƵ ǁƐŬĂǌĂŶǇ ŶĂ ƚƵůĞŝ ŝ ďħďŶŝĞ ŵŝŬƌŽŵĞƚƌƵ ǁǇŶŽƐŝ 

A. 21,14 mm 

B. 21,26 mm 

C. 21,64 mm 

D. 22,14 mm 

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ: C. 

1.3. PƌǌǇŐŽƚŽǁǇǁĂŶŝĞ ŽďƌĂďŝĂƌĞŬ ƐƚĞƌŽǁĂŶǇĐŚ ŶƵŵĞƌǇĐǌŶŝĞ ĚŽ ŽďƌſďŬŝ 

UŵŝĞũħƚŶŽƑđ 1) rozpoznaje punkty charakterystyczne obrabiarek sterowanych numerycznie, 

ŶĂ ƉƌǌǇŬųĂĚ͗ 
 rozpoznaje punkty charakterystyczne tokarek sterowanych numerycznie; 

 rozpoznaje punkty charakterystyczne frezarek sterowanych numerycznie; 

ħródło: S. Okoniewski Technologia maszyn, Warszawa 1998 
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MŽĚƵų ϯ͘ WǇŵĂŐĂŶŝĂ ĞŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶĞ ǌ ƉƌǌǇŬųĂĚĂŵŝ ǌĂĚĂŷ 

 ƌŽǌƉŽǌŶĂũĞ ƉƵŶŬƚǇ ĐŚĂƌĂŬƚĞƌǇƐƚǇĐǌŶĞ ĐĞŶƚƌſǁ ŽďƌſďĐǌǇĐŚ ŽƌĂǌ ŝŶŶǇĐŚ ŽďƌĂďŝĂƌĞŬ 
sterowanych numerycznie. 

PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚĂŶŝĞ ϳ͘ 
Na ƉƌǌĞĚƐƚĂǁŝŽŶǇŵ ƌǇƐƵŶŬƵ ƉƵŶŬƚ ǌĞƌŽǁǇ ŽďƌĂďŝĂŶĞŐŽ ƉƌǌĞĚŵŝŽƚƵ ŽǌŶĂĐǌŽŶŽ ĐǇĨƌČ 

A. 1 

B. 2 

C. 4 

D. 6 

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ: B. 

 

 

UŵŝĞũħƚŶŽƑđ ϰͿ ƌŽǌƉŽǌŶĂũĞ ǌŶĂĐǌĞŶŝĞ Ɛųſǁ ŬůƵĐǌŽǁǇĐŚ ǁ ƉƌŽŐƌĂŵĂĐŚ ŽďƌſďŬŝ͕ ŶĂ ƉƌǌǇŬųĂĚ͗ 
 ƌŽǌƉŽǌŶĂũĞ ĨƵŶŬĐũĞ ƉƌǌǇŐŽƚŽǁĂǁĐǌĞ ǁ ƉƌŽŐƌĂŵŝĞ ŽďƌſďŬŝ͖ 
 rozpoznaje funkcje pomocnicze w ƉƌŽŐƌĂŵŝĞ ŽďƌſďŬŝ͖ 
 ŽŬƌĞƑůĂ ǌŶĂĐǌĞŶŝĞ Ɛųſǁ ŬůƵĐǌŽǁǇĐŚ ǁ ƉƌŽŐƌĂŵĂĐŚ ŽďƌſďŬŝ͘ 

PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚĂŶŝĞ ϴ͘ 
DĞŬůĂƌĂĐũħ ƌƵĐŚƵ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ǁĞĚųƵŐ ŝŶƚĞƌƉŽůĂĐũŝ ŬŽųŽǁĞũ ǌŐŽĚŶŝĞ ǌ ƌƵĐŚĂŵŝ ǁƐŬĂǌſǁĞŬ ǌĞŐĂƌĂ 
ŽŬƌĞƑůĂ ǌĂƉŝƐ ĨƵŶŬĐũŝ ŽǌŶĂĐǌŽŶǇ ůŝƚĞƌČ 

A. G00. 

B. G02. 

C. M30. 

D. M02 

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ: B. 

UŵŝĞũħƚŶŽƑđ ϲͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ƉŽŵŝĂƌŽǁĞ ĚŽ ŬŽŶƚƌŽůŝ ƉƌǌĞĚŵŝŽƚſǁ ƉŽ ŽďƌſďĐĞ, 

na ƉƌǌǇŬųĂĚ͗ 
 ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ƉŽŵŝĂƌŽǁĞ ĚŽ ŬŽŶƚƌŽůŝ ǁǇŵŝĂƌſǁ ŽďƌĂďŝĂŶǇĐŚ ƉƌǌĞĚŵŝŽƚſǁ͖ 
 ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ƉŽŵŝĂƌŽǁĞ ĚŽ ŬŽŶƚƌŽůŝ ǁǇŵŝĂƌſǁ ŽďƌĂďŝĂŶǇĐŚ ƉƌǌĞĚŵŝŽƚſǁ͘ 

1 2

4

3 5

6
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MŽĚƵų ϯ͘ WǇŵĂŐĂŶŝĂ ĞŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶĞ ǌ ƉƌǌǇŬųĂĚĂŵŝ ǌĂĚĂŷ 

PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚĂŶŝĞ ϵ͘ 
DŽ ďĞǌƉŽƑƌĞĚŶŝĞŐŽ ƉŽŵŝĂƌƵ ǁǇŵŝĂƌƵ ϰϬ+0,2

 ŶĂůĞǏǇ ǌĂƐƚŽƐŽǁĂđ 

A. ŵĂĐŬŝ ǌĞǁŶħƚƌǌŶĞ͘ 
B. ƑƌĞĚŶŝĐſǁŬħ ŵŝŬƌŽŵĞƚƌǇĐǌŶČ͘ 
C. ŵŝŬƌŽŵĞƚƌ ǌĞǁŶħƚƌǌŶǇ͘ 
D. ŐųħďŽŬŽƑĐŝŽŵŝĞƌǌ ƐƵǁŵŝĂƌŬŽǁǇ͘  

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ: D. 

1.4. WǇŬŽŶǇǁĂŶŝĞ ŽďƌſďŬŝ ŶĂ ŽďƌĂďŝĂƌŬĂĐŚ ƐƚĞƌŽǁĂŶǇĐŚ ŶƵŵĞƌǇĐǌŶŝĞ͘ 

UŵŝĞũħƚŶŽƑđ 1) ustawia i ǁƉƌŽǁĂĚǌĂ ƉƌǌĞƐƵŶŝħĐŝĞ ƉƵŶŬƚƵ ǌĞƌŽǁĞŐŽ͕ ŶĂ ƉƌǌǇŬųĂĚ͗ 
 ustala umieszczenie punktu zerowego; 

 ƵƐƚĂůĂ ǁĂƌƚŽƑĐŝ ƉƌǌĞƐƵŶŝħĐŝĂ ƉƵŶŬƚƵ ǌĞƌŽǁĞŐŽ͘ 

PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚĂŶŝĞ ϭϬ͘ 
KƚſƌČ ǁĂƌƚŽƑđ ƉƌǌĞƐƵŶŝħĐŝĂ ƉƵŶŬƚƵ ǌĞƌŽǁĞŐŽ ŶĂůĞǏǇ ǁƉƌŽǁĂĚǌŝđ ĚŽ ƐƚĞƌŽǁŶŝŬĂ ƚŽŬĂƌŬŝ͕ ĂďǇ 
punkt ǌĞƌŽǁǇ ŽďƌĂďŝĂŶĞŐŽ ƉƌǌĞĚŵŝŽƚƵ ďǇų ƵŵŝĞƐǌĐǌŽŶǇ ǁ ƉƵŶŬĐŝĞ ϭ͍ 

A.   12 

B.   40 

C. 100 

D. 112 

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ: D. 

 

UŵŝĞũħƚŶŽƑđ 2) ustala i ŵŽĐƵũĞ ƉƌǌĞĚŵŝŽƚǇ ĚŽ ŽďƌſďŬŝ͕ ŶĂ ƉƌǌǇŬųĂĚ͗ 
 ŽŬƌĞƑůĂ ƐƉŽƐſď ƵƐƚĂůĞŶŝĂ ƉƌǌĞĚŵŝŽƚſǁ ŽďƌĂďŝĂŶǇĐŚ ǁ ƵĐŚǁǇƚĂĐŚ  

ŝ ƉƌǌǇƌǌČĚĂĐŚ ŽďƌſďŬŽǁǇĐŚ͖ 
 ĚŽďŝĞƌĂ Ɛŝųħ ǌĂŵŽĐŽǁĂŶŝĂ ǁ ǌĂůĞǏŶŽƑĐŝ ŽĚ ƌŽĚǌĂũƵ ŵĂƚĞƌŝĂųƵ ŽďƌĂďŝĂŶĞŐŽ 

przedmiotu. 

PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚĂŶŝĞ ϭϭ͘ 
Pƌħƚ ŽŬƌČŐųǇ Ž ƑƌĞĚŶŝĐǇ ØϯϬ ŝ ĚųƵŐŽƑĐŝ ϭϬϬ mm ŶĂůĞǏǇ ǌĂŵŽĐŽǁĂđ ǁ 

A. uchwycie magnetycznym. 

B. ŝŵĂĚůĞ ŵĂƐǌǇŶŽǁǇŵ ŬƌǌǇǏŽǁǇŵ͘ 
C. ƚĂƌĐǌǇ ƚŽŬĂƌƐŬŝĞũ ĐǌƚĞƌŽƐǌĐǌħŬŽǁĞũ͘ 
D. uchwycie z cylindrem hydraulicznym. 

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ: D. 
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MŽĚƵų ϯ͘ WǇŵĂŐĂŶŝĂ ĞŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶĞ ǌ ƉƌǌǇŬųĂĚĂŵŝ ǌĂĚĂŷ 

UŵŝĞũħƚŶŽƑđ 8) ƉƌǌĞƉƌŽǁĂĚǌĂ ŬŽƌĞŬƚħ ǁǇŶŝŬſǁ ŽďƌſďŬŝ͕ ŶĂ ƉƌǌǇŬųĂĚ͗ 
 ƵƐƚĂůĂ ǁĂƌƚŽƑĐŝ ŬŽƌĞŬĐǇũŶĞ ŶĂƌǌħĚǌŝ ƐŬƌĂǁĂũČĐǇĐŚ ƉŽ ǌĂŵŽĐŽǁĂŶŝƵ͖ 
 ƵƐƚĂůĂ ǁĂƌƚŽƑĐŝ ŬŽƌĞŬĐǇũŶĞ ŶĂƌǌħĚǌŝ ƉŽ ŽďƌſďĐĞ͖ 
 ƐƉƌĂǁĚǌĂ ǁƉųǇǁ ŬŽƌĞŬƚ ŶĂ ũĂŬŽƑđ ǁǇŬŽŶĂŶĞũ ŽďƌſďŬŝ͘ 

PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚĂŶŝĞ ϭϮ͘ 
PŽ ǁǇŬŽŶĂŶŝƵ ǁĂųŬĂ ŶĂ ƚŽŬĂƌĐĞ ƐƚĞƌŽǁĂŶĞũ ŶƵŵĞƌǇĐǌŶŝĞ ĚŽŬŽŶĂŶŽ ŬŽŶƚƌŽůŝ ƵǌǇƐŬĂŶǇĐŚ 
ǁǇŵŝĂƌſw. Zamiast zaprogramowanej ƑƌĞĚŶŝĐǇ ØϮϬ ŽƚƌǌǇŵĂŶŽ Øϭϵ͘ϲ mm. JĂŬĂ ƉŽǁŝŶŶĂ ďǇđ 
ǁĂƌƚŽƑđ ŬŽƌĞŬƚŽƌĂ Lϭ;XͿ, ĂďǇ ƐŬŽƌǇŐŽǁĂđ ƚĞŶ ďųČĚ͍ 

A. 6,3. 

B. 6,7. 

C. 6,9. 

D. 7,1. 

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ: C. NarzĊdzieL.p.

Tabela korekcji narzĊdzi

L1(X) L2(Z)
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MŽĚƵų ϯ͘ WǇŵĂŐĂŶŝĂ ĞŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶĞ ǌ ƉƌǌǇŬųĂĚĂŵŝ ǌĂĚĂŷ 

Ϯ͘ PƌǌǇŬųĂĚ ǌĂĚĂŶŝĂ ĚŽ ĐǌħƑĐŝ ƉƌĂŬƚǇĐǌŶĞũ ĞŐǌĂŵŝŶƵ dla wybranych 

ƵŵŝĞũħƚŶŽƑĐŝ ǌ kwalifikacji M.19. UǏǇƚŬŽǁĂŶŝĞ ŽďƌĂďŝĂƌĞŬ ƐŬƌĂǁĂũČĐǇĐŚ 

Wykonaj, na tokarce ŬŽŶǁĞŶĐũŽŶĂůŶĞũ͕ ƚƌǌƉŝĞŷ ǌĞ ƐƚĂůŝ konstrukcyjnej S235 zgodnie 

z ĚŽŬƵŵĞŶƚĂĐũČ͕ ŬƚſƌČ ƐƚĂŶŽǁŝ RǇƐƵŶĞŬ ϭ ŝ TĂďĞůĂ ϭ͘ PƌǌĞƐƚƌǌĞŐĂũ ǌĂƐĂĚǇ ďĞǌƉŝĞĐǌĞŷƐƚǁĂ 
i higieny podczas wykonywania zadania. 

Rysunek 1. TƌǌƉŝĞŷ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tabela 1. Zalecane parametry skrawania 

ZĂďŝĞŐŝ ŽďƌſďŬŝ ƐŬƌĂǁĂŶŝĞŵ 

PƌħĚŬŽƑĐŝ ŽďƌŽƚŽǁĞ 

n  

w obr/min 

Posuw 

f  

w mm/obr 

NĂƌǌħĚǌŝĂ ǌ ŽƐƚƌǌĞŵ ǌĞ ƐƚĂůŝ ƐǌǇďŬŽƚŶČĐĞũΎ 

TŽĐǌĞŶŝĞ ǁǌĚųƵǏŶĞ 
ϯϱϬрϲϬϬ Ϭ͕ϭϬрϬ͕ϯϱ 

Toczenie poprzeczne 

Wiercenie/nawiercanie ϯϮϬрϯϲϬ 
Ϭ͕ϭϲрϬ͕ϮϬ 

ƌħĐǌŶǇ 

PŽŐųħďŝĂŶŝĞ ϯϮϬрϯϲϬ 
0,09 

ƌħĐǌŶǇ 

Rozwiercanie ϭϴϬрϮϮϰ 
0,20 

ƌħĐǌŶǇ 

NĂƌǌħĚǌŝĂ ǌ ŽƐƚƌǌĞŵ ǌĞ ƐƉŝĞŬĂŶǇĐŚ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ ŶĂƌǌħĚǌŝŽǁǇĐŚ 

TŽĐǌĞŶŝĞ ǁǌĚųƵǏŶĞ 
ϰϱϬрϴϬϬ Ϭ͕ϭϬрϬ͕ϯϱ 

Toczenie poprzeczne 

 * ŽďƌſďŬĂ ǌ ĐŚųŽĚǌĞŶŝĞŵ 

WǇƉŽƐĂǏĞŶŝĞ ƐƚĂŶŽǁŝƐŬĂ ƐƚĂŶŽǁŝ͗ tokarka uniwersalna, uchwyty i ƉƌǌǇƌǌČĚǇ ŽďƌſďŬŽǁĞ͕ 
ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ĚŽ ŽďƌſďŬŝ ƐŬƌĂǁĂŶŝĞŵ͕ ƉƌǌǇƌǌČĚǇ ƉŽŵŝĂƌŽǁĞ͕ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŽďƐųƵŐŽǁĞ͕ ŝŶƐƚƌƵŬĐũĂ 
ŽďƐųƵŐŝ ƚŽŬĂƌŬŝ͕ ƑƌŽĚŬŝ ŽĐŚƌŽŶǇ ŝŶĚǇǁŝĚƵĂůŶĞũ. 
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania 120 minut 

OĐĞŶŝĞ ƉŽĚůĞŐĂđ ďħĚǌŝĞ 

 pƌǌǇŐŽƚŽǁĂŶŝĞ ƚŽŬĂƌŬŝ ĚŽ ŽďƌſďŬŝ͖ 
 pƌǌĞďŝĞŐ ƉƌŽĐĞƐƵ ŽďƌſďŬŝ ƚƌǌƉŝĞŶŝĂ͖ 
 przestrzeganie ǌĂƐĂĚ ďĞǌƉŝĞĐǌĞŷƐƚǁĂ ŝ ŚŝŐŝĞŶǇ ƉƌĂĐǇ ƉŽĚĐǌĂƐ ŽďƌſďŬŝ ƚƌǌƉŝĞŶŝĂ͖ 
 wykonany ƚƌǌƉŝĞŷ ʹ rezultat 1. 

Kryteria oceniania wykonania zadaniĂ ƉƌĂŬƚǇĐǌŶĞŐŽ ďħĚČ ƵǁǌŐůħĚŶŝĂđ 

 ĚŽďſƌ ŶĂƌǌħĚǌŝ ƐŬƌĂǁĂũČĐǇĐŚ ŝ ƐƉŽƐſď ŝĐŚ ǌĂŵŽĐŽǁĂŶŝĂ ǁ ƉƌŽĐĞƐŝĞ ŽďƌſďŬŝ ƚƌǌƉŝĞŶŝĂ͖ 
 ĚŽŬųĂĚŶŽƑđ ǌĂŵŽĐŽǁĂŶŝĂ ŵĂƚĞƌŝĂųƵ ǁ ƵĐŚǁǇĐŝĞ ŽďƌſďŬŽǁǇŵ͖ 
 ǌŐŽĚŶŽƑđ ŶĂƐƚĂǁŝŽŶǇĐŚ ƉĂƌĂŵĞƚƌſǁ ƐŬƌĂǁĂŶŝĂ ǌ ǌĂůĞĐĂŶǇŵŝ ǁ ƚabeli 1; 

 ŬŽůĞũŶŽƑđ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ǌĂďŝĞŐſǁ ŽďƌſďŬŽǁǇĐŚ ǁ ŽĚŶŝĞƐŝĞŶŝu do struktury procesu 

ƚĞĐŚŶŽůŽŐŝĐǌŶĞŐŽ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ ŬůĂƐǇ ƚƵůĞũĂ͖ 
 ƉŽƐųƵŐŝǁĂŶŝĞ Ɛŝħ ƉƌǌǇƌǌČĚĂŵŝ ƉŽŵŝĂƌŽǁǇŵŝ ǁ ƉƌŽĐĞƐŝĞ ŽďƌſďŬŝ ƚƌǌƉŝĞŶŝĂ ǌŐŽĚŶŝĞ 

z zasadami eksploatacji; 

 ǌŐŽĚŶŽƑđ ǁǇŬŽŶĂŶĞũ ŽďƌſďŬŝ ƚƌǌƉŝĞŶŝĂ ǌ ƌysunkiem 1; 

 przestrzeganie zasad bezpieczeŷƐƚǁĂ i ŚŝŐŝĞŶǇ ƉƌĂĐǇ ƉŽĚĐǌĂƐ ŽďƌſďŬŝ ƚƌǌƉŝĞŶŝĂ͘ 

UŵŝĞũħƚŶŽƑĐŝ ǌ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũŝ ƐƉƌĂǁĚǌĂŶĞ zadaniem praktycznym 

ϭ͘ PƌǌǇŐŽƚŽǁǇǁĂŶŝĞ ŬŽŶǁĞŶĐũŽŶĂůŶǇĐŚ ŽďƌĂďŝĂƌĞŬ ƐŬƌĂǁĂũČĐǇĐŚ ĚŽ ŽďƌſďŬŝ 

6) ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ƐŬƌĂǁĂũČĐĞ ĚŽ ǁųĂƑĐŝǁŽƑĐŝ ŽďƌĂďŝĂŶĞŐŽ ŵĂƚĞƌŝĂųƵ͕ ƌŽĚǌĂũƵ ŽďƌſďŬŝ 
i obrabiarki; 

7) ĚŽďŝĞƌĂ ǁĂƌƚŽƑĐŝ ƉĂƌĂŵĞƚƌſǁ ƐŬƌĂǁĂŶŝĂ ĚŽ ǌĂďŝĞŐſǁ ŽďƌſďŬŝ ƐŬƌĂǁĂŶŝĞŵ͖ 
8) ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƉƌǌǇƌǌČĚǇ ƉŽŵŝĂƌŽǁĞ͕ ƵǁǌŐůħĚŶŝĂũČĐ ĚŽŬųĂĚŶŽƑđ ŽďƌſďŬŝ 

ŽďƌĂďŝĂŶǇĐŚ ƉƌǌĞĚŵŝŽƚſǁ͖ 
9) uzbraja obrabiarki w uchwyty i ƉƌǌǇƌǌČĚǇ ŽďƌſďŬŽǁĞ ĚŽ rodzaju wykonywanych 

operacji oraz zgodnie z ĚŽŬƵŵĞŶƚĂĐũČ ƚĞĐŚŶŽůŽŐŝĐǌŶČ͘ 

Ϯ͘ WǇŬŽŶǇǁĂŶŝĞ ŽďƌſďŬŝ ŶĂ ŬŽŶǁĞŶĐũŽŶĂůŶǇĐŚ ŽďƌĂďŝĂƌŬĂĐŚ ƐŬƌĂǁĂũČĐǇĐŚ 

1) ƐƉƌĂǁĚǌĂ ĚǌŝĂųĂŶŝĞ ŽďƌĂďŝĂƌĞŬ ƐŬƌĂǁĂũČĐǇĐŚ ǌŐŽĚŶŝĞ ǌ ĚŽŬƵŵĞŶƚĂĐũČ͖ 
2) ŵŽĐƵũĞ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ƐŬƌĂǁĂũČĐĞ ǁ uchwytach ŶĂƌǌħĚǌŝŽǁǇĐŚ͖ 
3) ustala i ŵŽĐƵũĞ ƉƌǌĞĚŵŝŽƚǇ ĚŽ ŽďƌſďŬŝ ǁ uchwytach i ƉƌǌǇƌǌČĚĂĐŚ ŽďƌſďŬŽǁǇĐŚ͖ 
4) ŶĂƐƚĂǁŝĂ ƉĂƌĂŵĞƚƌǇ ŽďƌſďŬŝ ǌŐŽĚŶŝĞ ǌ ĚŽŬƵŵĞŶƚĂĐũČ ƚĞĐŚŶŽůŽŐŝĐǌŶČ͖ 
5) ƵƌƵĐŚĂŵŝĂ ŽďƌĂďŝĂƌŬŝ ƐŬƌĂǁĂũČĐĞ ŝ ƐƚĞƌƵũĞ ƉƌǌĞďŝĞŐŝĞŵ ŽďƌſďŬŝ͖ 
6) wykonuje operacje ŽďƌſďŬŝ ƐŬƌĂǁĂŶŝĞŵ ǌŐŽĚŶŝe z ĚŽŬƵŵĞŶƚĂĐũČ ƚĞĐŚŶŽůŽŐŝĐǌŶČ͖ 
9) ƉƌŽǁĂĚǌŝ ŬŽŶƚƌŽůħ ƉƌŽĐĞƐƵ ŽďƌſďŬŝ͖ 
10) ƉŽƐųƵŐƵũĞ Ɛŝħ ŶĂƌǌħĚǌŝĂŵŝ ŝ ƉƌǌǇƌǌČĚĂŵŝ ƉŽŵŝĂƌŽǁǇŵŝ͘ 
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Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji M.19͘ UǏǇƚŬŽǁĂŶŝĞ ŽďƌĂďŝĂƌĞŬ 
ƐŬƌĂǁĂũČĐǇĐŚ ŵŽŐČ ĚŽƚǇĐǌǇđ 

 ƉƌǌǇŐŽƚŽǁǇǁĂŶŝĂ ŽďƌĂďŝĂƌĞŬ ƐŬƌĂǁĂũČĐǇĐŚ ŬŽŶǁĞŶĐũŽŶĂůŶǇĐŚ ŝ sterowanych 

ŶƵŵĞƌǇĐǌŶŝĞ ĚŽ ƉůĂŶŽǁĂŶĞũ ŽďƌſďŬŝ͖ 
 ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ŽďƌſďŬŝ ŶĂ ŬŽŶǁĞŶĐũŽŶĂůŶǇĐŚ ŽďƌĂďŝĂƌŬĂĐŚ ƐŬƌĂǁĂũČĐǇĐŚ ǌŐŽĚŶŝĞ 

z wymaganiami dokumentacji technologicznej; 

 ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ƉƌŽŐƌĂŵƵ ŽďƌſďŬŝ ƚechnologicznej na obrabiarkach sterowanych 

numerycznie zgodnie z wymaganiami dokumentacji technologicznej. 
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Kwalifikacja K1 

M.20. Wykonywanie i ŶĂƉƌĂǁĂ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ͕ ƵƌǌČĚǌĞŷ 
i ŶĂƌǌħĚǌŝ 
 

1͘ PƌǌǇŬųĂĚǇ ǌĂĚĂŷ ĚŽ ĐǌħƑĐŝ ƉŝƐĞŵŶĞũ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ĚůĂ ǁǇďƌĂŶǇĐŚ ƵŵŝĞũħƚŶŽƑĐŝ 
z kwalifikacji M.20. Wykonywanie i ŶĂƉƌĂǁĂ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ͕ ƵƌǌČĚǌĞŷ 
i ŶĂƌǌħĚǌŝ 
 

1.1. Wykonywanie ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ͕ ƵƌǌČĚǌĞŷ ŝ ŶĂƌǌħĚǌŝ ŵĞƚŽĚČ ŽďƌſďŬŝ ƌħcznej 

UŵŝĞũħƚŶŽƑđ 1) ĚŽďŝĞƌĂ ŵĞƚŽĚħ ĚŽ ƌŽĚǌĂũƵ ŽďƌſďŬŝ ƌħĐǌŶĞũ, ŶĂ ƉƌǌǇŬųĂĚ͗ 
 ĚŽďŝĞƌĂ ŵĞƚŽĚħ ƚƌĂƐŽǁĂŶŝĂ͕ ĐŝħĐŝĂ͕ ǁǇĐŝŶĂŶŝĂ͕ ƉƌǌĞĐŝŶĂŶŝĂ͕ ƉƌǌĞƌǌǇŶĂŶŝĂ͖ 
 ĚŽďŝĞƌĂ ŵĞƚŽĚħ ƉƌŽƐƚŽǁĂŶŝĂ͕ ŐŝħĐŝĂ͕ ǁǇŽďůĂŶŝĂ͖ 
 dobiĞƌĂ ŵĞƚŽĚħ ƉŝųŽǁĂŶŝĂ͕ ƐǌůŝĨŽǁĂŶŝĂ͕ ƐŬƌŽďĂŶŝĂ͕ ĚŽĐŝĞƌĂŶŝĂ͕ ƉŽůĞƌŽǁĂŶŝĂ͖ 
 ĚŽďŝĞƌĂ ŵĞƚŽĚħ ǁŝĞƌĐĞŶŝĂ͕ ƌŽǌǁŝĞƌĐĂŶŝĂ͕ ƉƌǌĞďŝũĂŶŝĂ͕ ƉŽŐųħďŝĂŶŝĂ͖ 
 ĚŽďŝĞƌĂ ŵĞƚŽĚħ ŐǁŝŶƚŽǁĂŶŝĂ͕ ǌǁŝũĂŶŝĂ ƐƉƌħǏǇŶ͖ 
 ĚŽďŝĞƌĂ ŵĞƚŽĚħ ŶŝƚŽǁĂŶŝĂ͕ ƐŬƌħĐĂŶŝĂ͕ ůƵƚŽǁĂŶŝĂ͕ ƐƉĂǁĂŶŝĂ͘ 

PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚanie 1. 

ZĂďŝĞŐ ƑůƵƐĂƌƐŬŝ ƉŽŬĂǌĂŶǇ ŶĂ ƌǇƐƵŶŬƵ ƚŽ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

A. ƑĐŝŶĂŶŝĞ͘ 
B. nacinanie. 

C. wycinanie. 

D. przecinanie. 

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ: A. 
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UŵŝĞũħƚŶŽƑđ ϯͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ĚŽ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ŽďƌſďŬŝ ƌħĐǌŶĞũ, ŶĂ ƉƌǌǇŬųĂĚ͗ 
 ƌŽǌƉŽǌŶĂũĞ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ĚŽ ŽďƌſďŬŝ ƌħĐǌŶĞũ͖ 
 dobiera ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ĚŽ ƑĐŝŶĂŶŝĂ; 

 ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ĚŽ ŐǁŝŶƚŽǁĂŶŝĂ͘ 

PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚĂŶŝĞ Ϯ͘ 
NĂ ǌĚũħĐŝƵ ƉƌǌĞĚƐƚĂǁŝŽŶŽ ŬŽŵƉůĞƚ ŶĂƌǌħĚǌŝ ĚŽ 

 

 

 

 

 

 

A. wiercenia. 

B. ƉŽŐųħďŝĂŶŝĂ͘ 
C. rozwiercania. 

D. gwintowania. 

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ: D. 

UŵŝĞũħƚŶŽƑđ ϰͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƉƌǌǇƌǌČĚǇ ƉŽŵiarowe do rodzaju wykonywanych prac 

ƑůƵƐĂƌƐŬŝĐŚ͕ ŶĂ ƉƌǌǇŬųĂĚ͗ 
 ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ĚŽ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶǇĐŚ ƉƌĂĐ ƑůƵƐĂƌƐŬŝĐŚ ƚĂŬŝĐŚ ũĂŬ͗ ƚƌĂƐŽǁĂŶŝĞ͕ ĐŝħĐŝĞ͕ 

ŐŝħĐŝĞ͕ ƉƌŽƐƚŽǁĂŶŝĞ͕ ƉŝųŽǁĂŶŝĞ͕ ƐǌůŝĨŽǁĂŶŝĞ͕ ǁŝĞƌĐĞŶŝĞ͕ ŐǁŝŶƚŽǁĂŶŝĞ͕ ŶŝƚŽǁĂŶŝĞ͕ 
lutowanie, spawanie; 

 dobiera prǌǇƌǌČĚǇ ƉŽŵŝĂƌŽǁĞ ĚŽ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶǇĐŚ ƉƌĂĐ ƑůƵƐĂƌƐŬŝĐŚ͘ 

PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚĂŶŝĞ ϯ͘ 
PƌǌĞĚƐƚĂǁŝŽŶǇ ŵŝŬƌŽŵĞƚƌ ƐųƵǏǇ ĚŽ ƉŽŵŝĂƌƵ 

 

 

 

 

 

 

 

 

A. skoku gwintu. 

B. ŐƌƵďŽƑĐŝ ďůĂĐŚy.  

C. ŐųħďŽŬŽƑĐŝ ŽƚǁŽƌſǁ͘ 
D. ƑƌĞĚŶŝĐ ǌĞǁŶħƚƌǌŶǇĐŚ͘ 

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ: C. 
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1.Ϯ͘ WǇŬŽŶǇǁĂŶŝĞ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ͕ ƵƌǌČĚǌĞŷ ŝ ŶĂƌǌħĚǌŝ ŵĞƚŽĚČ ŽďƌſďŬŝ 
maszynowej 

UŵŝĞũħƚŶŽƑđ ϭͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŵĞƚŽĚħ ŽďƌſďŬŝ ŵĂƐǌǇŶŽǁĞũ ĚŽ ǁǇŬŽŶĂŶŝĂ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ 
i ŶĂƌǌħĚǌŝ͕ ŶĂ ƉƌǌǇŬųĂĚ͗ 

 ĚŽďŝĞƌĂ ŽďƌſďŬħ ŵĂƐǌǇŶŽǁČ toczeniem ĚŽ ǁǇŬŽŶĂŶŝĂ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ i ŶĂƌǌħĚǌŝ; 
 ĚŽďŝĞƌĂ ŽďƌſďŬħ ŵĂƐǌǇŶŽǁČ ǁŝĞƌĐĞŶŝĞŵ ĚŽ ǁǇŬŽŶĂŶŝĂ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ 

i ŶĂƌǌħĚǌŝ; 
 ĚŽďŝĞƌĂ ŽďƌſďŬħ ŵĂƐǌǇŶŽǁČ frezowaniem ĚŽ ǁǇŬŽŶĂŶŝĂ ĞůĞŵĞŶƚſǁ maszyn 

i ŶĂƌǌħĚǌŝ; 
 ĚŽďŝĞƌĂ ŽďƌſďŬħ ŵĂƐǌǇŶŽǁČ struganiem ĚŽ ǁǇŬŽŶĂŶŝĂ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ 

i ŶĂƌǌħĚǌŝ. 

PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚĂŶŝĞ ϰ͘ 
W ŬŽůĞ ǌħďĂƚǇŵ ƉƌǌĞĚƐƚĂǁŝŽŶǇŵ ŶĂ ƌǇƐƵŶŬƵ ƚƌǌĞďĂ ǁǇŬŽŶĂđ ƌŽǁĞŬ ǁƉƵƐƚŽǁǇ͘ JĂŬČ 
ŽďƌſďŬħ ŵĂƐǌǇŶŽǁČ ŶĂůĞǏǇ ǌĂƐƚŽƐŽǁĂđ ĚŽ ǁǇŬŽŶĂŶŝĂ ƌŽǁŬĂ ǁ ũĞĚŶǇŵ ŬŽůĞ͍ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

A. Struganie. 

B. PŝųŽǁĂŶŝĞ͘  
C. Frezowanie. 

D. PƌǌĞĐŝČŐĂŶŝĞ͘ 

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ: A. 

UŵŝĞũħƚŶŽƑđ ϮͿ ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ĞůĞŵĞŶƚǇ ďƵĚŽǁǇ Žďƌabiarek uniwersalnych, ŶĂ ƉƌǌǇŬųĂĚ͗ 
 ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ĞůĞŵĞŶƚǇ ƚŽŬĂƌĞŬ ƚĂŬŝĞ ũĂŬ͗ ǁƌǌĞĐŝĞŶŶŝŬ͕ ųŽǏĞ͕ ƐŬƌǌǇŶŝĂ ƉŽƐƵǁſǁ͕ ƐŬƌǌǇŶŝĂ 

ƉƌħĚŬŽƑĐŝ͕ ƐƵƉŽƌƚ͕ ŬŽŶŝŬ, imak; 

 ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ĞůĞŵĞŶƚǇ ǁŝĞƌƚĂƌĞŬ takie jak: wrzeciennik, korpus͕ ĚǍǁŝŐŶŝĂ͘ 
 ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ĞůĞŵĞŶƚǇ ĨƌĞǌĂƌĞŬ ƚĂŬŝĞ jak: wrzeciennik, skrzynkĂ ƉƌħĚŬŽƑĐŝ, podzielnica, 

korpus. 

 ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ĞůĞŵĞŶƚǇ ƐǌůŝĨŝĞƌĞŬ ƚĂŬŝĞ ũĂŬ͗ ǁƌǌĞĐŝĞŶŶŝŬ͕ ƐŬƌǌǇŶŬĂ ƉƌǌĞŬųĂĚŶŝŽǁĂ͕ ǌĞƐƉſů 
hydrauliczny. 
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PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚĂŶŝĞ ϱ͘ 
Przedstawionym elementem obrabiarki jest 

 

 

 

 

 

 

 

A. konik tokarski. 

B. uchwyt wiertarski. 

C. ŝŵĂŬ ŶĂƌǌħĚǌŝŽǁǇ͘ 
D. suport poprzeczny. 

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ: B. 

UŵŝĞũħƚŶŽƑđ ϳͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƉƌǌǇƌǌČĚǇ ƉŽŵŝĂƌŽǁĞ ĚŽ ƌŽĚǌĂũƵ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶĞũ ƉƌĂĐǇ͕ na 

ƉƌǌǇŬųĂĚ͗ 
 ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ĚŽ ŽďƌſďŬŝ ƌħĐǌŶĞũ takiej jak: ĐŝħĐŝĞ͕ ǁǇĐŝŶĂŶŝĞ, przecinanie, 

przerzynanie; 

 ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ĚŽ ŽďƌſďŬŝ ƌħĐǌŶĞũ ƚĂŬŝĞũ ũĂŬ͗ ƉŝųŽǁĂŶŝĞ͕ ƐǌůŝĨŽǁĂŶŝĞ͕ ƐŬƌŽďĂŶŝĞ͕ 
docieranie, polerowanie; 

 ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ĚŽ ŽďƌſďŬŝ ƌħĐǌŶĞũ ƚĂŬŝĞũ ũĂŬ͗ ǁŝĞƌĐĞŶŝĞ͕ ƌŽǌǁŝĞƌĐĂŶŝĞ͕ ƉƌǌĞďŝũĂŶŝĞ͕ 
ƉŽŐųħďŝĂŶŝĞ͖ 

 ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ĚŽ ŽďƌſďŬŝ ƌħĐǌŶĞũ ƚĂŬŝĞũ ũĂŬ͗ ŐǁŝŶƚŽǁĂŶŝĞ͕ ǌǁŝũĂŶŝĞ ƐƉƌħǏǇŶ͖ 
 ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ĚŽ ŽďƌſďŬŝ ƌħĐǌŶĞũ ƚĂŬŝĞũ ũĂŬ͗ ŶŝƚŽǁĂŶŝĞ͕ ƐŬƌħĐĂŶŝĞ͕ ůƵƚŽǁĂŶŝĞ͕ 

spawanie; 

 ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƉƌǌǇƌǌČĚǇ ƉŽŵŝĂƌŽǁĞ ĚŽ ŵŽŶƚĂǏu i ĚĞŵŽŶƚĂǏƵ; 

 ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ĚŽ ŽďƌſďŬŝ ŵĂƐǌǇŶŽǁĞũ ĨƌĞǌŽǁĂŶŝĞŵ͖ 
 ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ĚŽ ŽďƌſďŬŝ ŵĂƐǌǇŶŽǁĞũ ƐǌůŝĨŽǁĂŶŝĞŵ͖ 
 ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ĚŽ ŵŽŶƚĂǏƵ ŝ ĚĞŵŽŶƚĂǏƵ ŵĂƐǌǇŶŽǁĞŐŽ͖ 
 ĚŽďŝĞƌĂ ƉƌǌǇƌǌČĚǇ ƉŽŵŝĂƌŽǁĞ ĚŽ ŬŽŶƚƌŽůŝ ƉƌĂĐ ǌ ǌĂŬƌĞƐƵ ŽďƌſďŬŝ ƌħĐǌŶĞũ 

i maszynowej. 

PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚĂŶŝĞ ϲ͘ 
FƌĞǌ ŵŽĚƵųŽǁǇ ƑůŝŵĂŬŽǁǇ ƐųƵǏǇ ĚŽ ŽďƌſďŬŝ 

A. ŐǁŝŶƚſǁ͘ 
B. ŽƐŝ ŝ ǁĂųſǁ. 

C. Ŭſų ǌħďĂƚǇĐŚ. 

D. ŽďƌſďŬŝ ƉƌŽǁĂĚŶŝĐ. 

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ: C. 

http://pl.wikipedia.org/wiki/Monta%C5%BC_%28technika%29
http://pl.wikipedia.org/wiki/Monta%C5%BC_%28technika%29
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1.3. WǇŬŽŶǇǁĂŶŝĞ ƉŽųČĐǌĞŷ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ͘ 

UŵŝĞũħƚŶŽƑđ ϯͿ ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƐƉƌǌħƚ ĚŽ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ƉŽųČĐǌĞŷ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ͕ 
na ƉƌǌǇŬųĂĚ͗ 

 ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƐƉƌǌħƚ ĚŽ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ƉŽųČĐǌĞŷ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ ǌĂ ƉŽŵŽĐČ 

spawania; 

 ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƐƉƌǌħƚ ĚŽ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ƉŽųČĐǌĞŷ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ ǌĂ ƉŽŵŽĐČ 
nitowania; 

 ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƐƉƌǌħƚ ĚŽ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ƉŽųČĐǌĞŷ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ ǌĂ ƉŽŵŽĐČ 
zgrzewania; 

 ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƐƉƌǌħƚ ĚŽ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ƉŽųČĐǌĞŷ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ ǌĂ ƉŽŵŽĐČ 
lutowania; 

 ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƐƉƌǌħƚ ĚŽ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ƉŽųČĐǌĞŷ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ ǌĂ ƉŽŵŽĐČ 
klejenia. 

PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚĂŶŝĞ ϳ͘ 
Przedstawione ŶĂƌǌħĚǌŝĞ ƐųƵǏǇ ĚŽ 

 

 

 

 

 

 

 

 

A. nitowania ƌħĐǌŶĞŐŽ. 

B. ŐǁŝŶƚŽǁĂŶŝĂ ƌħĐǌŶĞŐŽ͘ 
C. ǁǇŬƌħĐĂŶŝĂ ǌĞƌǁĂŶǇĐŚ ƑƌƵď͘ 
D. ŵŽŶƚĂǏƵ ŝ ĚĞŵŽŶƚĂǏƵ ƑƌƵď ĚǁƵƐƚƌŽŶŶǇĐŚ͘  

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ: A. 

UmieũħƚŶŽƑđ ϰͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŵĂƚĞƌŝĂųǇ ĚŽ ǁǇŬŽŶĂŶŝĂ ŝĐŚ ƉŽųČĐǌĞŷ͕ ŶĂ ƉƌǌǇŬųĂĚ͗ 
 dobiera ŵĂƚĞƌŝĂųǇ ĚŽ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ƉŽųČĐǌĞŷ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ ǌĂ ƉŽŵŽĐČ spawania; 

 dobiera ŵĂƚĞƌŝĂųǇ ĚŽ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ƉŽųČĐǌĞŷ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ ǌĂ ƉŽŵŽĐČ nitowania; 

 dobiera ŵĂƚĞƌŝĂųǇ ĚŽ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ƉŽųČĐǌĞŷ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ ǌĂ ƉŽŵŽĐČ zgrzewania; 

 dobiera ŵĂƚĞƌŝĂųǇ ĚŽ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ƉŽųČĐǌĞŷ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ ǌĂ ƉŽŵŽĐČ lutowania; 

 ĚŽďŝĞƌĂ ŵĂƚĞƌŝĂųǇ ĚŽ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ƉŽųČĐǌĞŷ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ ǌĂ ƉŽŵŽĐČ klejenia. 
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PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚĂŶŝĞ ϴ͘ 
KƚſƌǇĐŚ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ ŶŝĞ ŶĂůĞǏǇ ďĞǌƉŽƑƌĞĚŶŝŽ ųČĐǌǇđ ǌĞ ƐŽďČ͕ ǌĞ ǁǌŐůħĚƵ ŶĂ ŵŽǏůŝǁŽƑđ 
ǁǇƐƚČƉŝĞŶŝĂ ŬŽƌŽǌũŝ ĞůĞŬƚƌŽĐŚĞŵŝĐǌŶĞũ͍ 

A. GƵŵǇ ǌĞ ƐƚĂůČ͘ 
B. ŻĞůŝǁĂ ǌĞ ƐƚĂůČ͘ 
C. ŻĞůŝǁĂ ǌ ŵŝĞĚǌŝČ͘  
D. Miedzi z aluminium. 

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ: D. 

UŵŝĞũħƚŶŽƑđ ϱͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƐƉƌǌħƚ ĚŽ ǁǇŬŽŶĂŶŝĂ ƉŽųČĐǌĞŷ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ͕ ŶĂ ƉƌǌǇŬųĂĚ͗ 
 ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƐƉƌǌħƚ ĚŽ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ƉŽųČĐǌĞŷ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ ǌĂ ƉŽŵŽĐČ 

spawania; 

 ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƐƉƌǌħƚ ĚŽ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ƉŽųČĐǌĞŷ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ ǌĂ ƉŽŵŽĐČ 
nitowania; 

 ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƐƉƌǌħƚ ĚŽ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ƉŽųČĐǌĞŷ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ ǌĂ ƉŽŵŽĐČ 
zgrzewania; 

 ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƐƉƌǌħƚ ĚŽ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ƉŽųČĐǌĞŷ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ ǌĂ ƉŽŵŽĐČ 
lutowania; 

 ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƐƉƌǌħƚ ĚŽ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ƉŽųČĐǌĞŷ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ ǌĂ ƉŽŵŽĐČ klejenia. 

PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚĂŶŝĞ ϵ͘ 
Do ĚŽŬƌħĐĂŶŝĂ ƑƌƵďǇ ǌ ŽŬƌĞƑůŽŶǇŵ ŵŽŵĞŶƚĞŵ ŶĂůĞǏǇ ƵǏǇđ 

A. ŬůƵĐǌĂ ƉƌǌĞŬųĂĚŶŝŽǁĞŐŽ͘ 
B. ƉƌǌǇƐƚĂǁŬŝ ǌ ŬČƚŽŵŝĞƌǌĞŵ͘ 
C. ŬůƵĐǌĂ ďĞǌǁųĂĚŶŽƑĐŝŽǁĞŐŽ͘ 
D. klucza dynamometrycznego. 

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ: D. 

1.4. NĂƉƌĂǁĂ ŝ ŬŽŶƐĞƌǁĂĐũĂ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ͕ ƵƌǌČĚǌĞŷ ŝ ŶĂƌǌħĚǌŝ͘ 

UŵŝĞũħƚŶŽƑđ ϭͿ ƉŽƐųƵŐƵũĞ Ɛŝħ ĚŽŬƵŵĞŶƚĂĐũČ ƚĞĐŚŶŝĐǌŶČ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͕ na ƉƌǌǇŬųĂĚ͗ 
 stosuje zasady rysunku technicznego; 

 dobiera znormalizowane ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ na podstawie norm; 

 ĂŶĂůŝǌƵũĞ ĚŽŬƵŵĞŶƚĂĐũħ ƚĞĐŚŶŝĐǌŶŽ-ƌƵĐŚŽǁČ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͘ 
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PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚĂŶŝĞ ϭϬ͘ 
KŽƌǌǇƐƚĂũČĐ ǌ ĚĂŶǇĐŚ ǌĂǁĂƌƚǇĐŚ ǁ ƚĂďĞůŝ͕ ŽŬƌĞƑů ƑƌĞĚŶŝĐħ ǌĞǁŶħƚƌǌŶČ ųŽǏǇƐŬĂ ƚǇƉƵ ϲϬϬϱ͘ 
 

 

 

 

 

 

 

A. 30 

B. 42 

C. 47 

D. 55 

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ: C. 

UŵŝĞũħƚŶŽƑđ 3) ĐŚĂƌĂŬƚĞƌǇǌƵũĞ ƉƌŽĐĞƐǇ ǌƵǏǇĐŝĂ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ͕ ƵƌǌČĚǌĞŷ ŝ ŶĂƌǌħĚǌŝ͕ 
na ƉƌǌǇŬųĂĚ͗ 

 ĐŚĂƌĂŬƚĞƌǇǌƵũĞ ƉƌŽĐĞƐǇ ǌƵǏǇĐŝĂ ŶĂƚƵƌĂůŶĞŐŽ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ͕ ƵƌǌČĚǌĞŷ ŝ ŶĂƌǌħĚǌŝ 
 wskazuje sposoby zapobiegania nadmiernego zuǏǇĐŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ͕ ƵƌǌČĚǌĞŷ 

i ŶĂƌǌħĚǌŝ͖ 
 analizujĞ ǌƵǏǇĐŝĞ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ͕ ƵƌǌČĚǌĞŷ ŝ ŶĂƌǌħĚǌŝ͘ 

PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚĂŶŝĞ ϭϭ͘ 
KƚſƌǇ ǌ ŽĚĐŝŶŬſǁ ŶĂ ǁǇŬƌĞƐŝĞ ŬƌǌǇǁĞũ ǌƵǏǇĐŝĂ wskazuje okres docierania siħ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶy? 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

A. okres I. 

B. okres II. 

C. okres III. 

D. okres I+II. 

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ: A. 

ŹƌſĚųŽ͗ GſƌĞĐŬŝ A͕͘ GƌǌĞŐſƌƐŬŝ Z͘ MŽŶƚĂǏ͕ ŶĂƉƌĂǁĂ ŝ ĞŬƐƉůŽĂƚĂĐũĂ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ 
ƉƌǌĞŵǇƐųŽǁǇĐŚ͕ WSŝP͕ WǇĚ͘ VI͕WĂƌƐǌĂǁĂ ϭϵϵϴ ƌ͘ 
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UŵŝĞũħƚŶŽƑđ ϱͿ ĚŽďŝĞƌĂ ĐǌħƑĐŝ ƉŽĚůĞŐĂũČĐĞ ǁǇŵŝĂŶŝĞ͕ ŶĂ ƉƌǌǇŬųĂĚ͗ 
 ƐƚŽƐƵũĞ ƐĞůĞŬĐũħ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
 ĚŽďŝĞƌĂ ǌ ŬĂƚĂůŽŐƵ ǌĂŵŝĞŶŶŝŬŝ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ͘ 

PƌǌǇŬųadowe zadanie 12. 

Stosowanie grup selekcyjnych ma na celu 

A. ƉƌǌǇƐƉŝĞƐǌĞŶŝĞ ŵŽŶƚĂǏƵ ǁƐƉſųƉƌĂĐƵũČĐǇĐŚ ĐǌħƑĐŝ ǌ ũĞĚŶŽĐǌĞƐŶǇŵ ǌĂĐŚŽǁĂŶŝĞŵ ůƵǌƵ 
ŵŽŶƚĂǏŽǁĞŐŽ͘ 

B. ŽƉƚǇŵĂůŝǌĂĐũħ ƉƌŽĐĞƐƵ ƉƌŽĚƵŬĐũŝ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͘ 
C. ƵųĂƚǁŝĞŶŝĞ ƐĞŐƌĞŐĂĐũŝ ĐǌħƑĐŝ ǁ ƉƌŽĐĞƐŝĞ ŝĐŚ ƵǏǇƚkowania. 

D. ƉƌǌǇƐƉŝĞƐǌĞŶŝĞ ƉƌŽĐĞƐƵ ǁĞƌǇĨŝŬĂĐũŝ ĐǌħƑĐŝ͘ 

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ: A. 
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2. PƌǌǇŬųĂĚ ǌĂĚĂŶŝĂ ĚŽ ĐǌħƑĐŝ ƉƌĂŬƚǇĐǌŶĞũ ĞŐǌĂŵŝŶƵ dla wybranych 

ƵŵŝĞũħƚŶŽƑĐŝ ǌ kwalifikacji M.20. Wykonywanie i ŶĂƉƌĂǁĂ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ͕ 
ƵƌǌČĚǌĞŷ ŝ ŶĂƌǌħĚǌŝ 

Z ƉųĂƐŬŽǁŶŝŬĂ SϮϭϱ ǁǇŬŽŶĂũ ŬůĂŵƌħ ŶĂ ƉŽĚƐƚĂǁŝĞ ƌǇƐƵnku oraz informacji zawartych 

w tabeli 1. i w tabeli 2. 

Zadanie wykonuj na przygotowanym stanowisku. Podczas wykonywania zadania przestrzegaj 

zasad organizacji pracy oraz bhp. 

Rysunek 1. Klamra 
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Tabela 1. OĚĐŚǇųŬŝ ǌĂŽŬƌČŐůŽŶĞ ǁǇŵŝĂƌſǁ ůŝŶŝŽǁǇĐŚ ŶŝĞƚŽůĞƌŽǁĂŶǇĐŚ ǌŐŽĚŶŝĞ ǌ ITϭϰ ǁ mm 

  

OǌŶĂĐǌĞŶŝĞ ŽĚĐŚǇųĞŬ͗ 
d ʹ ŽĚĐŚǇųŬŝ ĚŽŬųĂĚŶĞ 

s ʹ ŽĚĐŚǇųŬŝ ƑƌĞĚŶŝŽĚŽŬųĂĚŶĞ ʹ zalecane 

z ʹ ŽĚĐŚǇųŬŝ ǌŐƌƵďŶĞ 

bz ʹ ŽĚĐŚǇųŬŝ ďĂƌĚǌŽ ǌŐƌƵďŶĞ 

 

Tabela 2. ŚƌĞĚŶŝĐĞ ǁŝĞƌƚĞų ĚŽ ŽƚǁŽƌſǁ ƉŽĚ ŐǁŝŶƚǇ 

 

Czas przeznaczony na wykonanie zadania 120 minut. 

OĐĞŶŝĞ ƉŽĚůĞŐĂđ ďħĚǌŝĞ 

 przebieg ŽďƌſďŬŝ maszynowej; 

 przebieg ŽďƌſďŬŝ ƌħĐǌŶĞũ͖ 
 wykonana klamra ʹ rĞǌƵůƚĂƚ ŬŽŷĐŽǁǇ 

 

KƌǇƚĞƌŝĂ ŽĐĞŶŝĂŶŝĂ ǁǇŬŽŶĂŶŝĂ ǌĂĚĂŶŝĂ ƉƌĂŬƚǇĐǌŶĞŐŽ ďħĚČ ƵǁǌŐůħĚŶŝĂđ 

 ƉŽƉƌĂǁŶŽƑđ ƉŽƐųƵŐŝǁĂŶŝa Ɛŝħ ŶĂƌǌħĚǌŝĂŵŝ ĚŽ ƌħĐǌŶĞũ ŽďƌſďŬŝ ŵĞƚĂůŝ; 
 ƉŽƉƌĂǁŶŽƑđ ƉŽƐųƵŐŝǁĂŶŝĂ Ɛŝħ ǁŝĞƌƚĂƌŬČ ƐƚŽųŽǁČ͖ 
 ƉŽƉƌĂǁŶŽƑđ ƉŽƐųƵŐŝǁĂŶŝĂ Ɛŝħ ƉƌǌǇƌǌČĚĂŵŝ ƉŽŵŝĂƌŽǁǇŵŝ͖ 
 ǌŐŽĚŶŽƑđ ǁǇŬŽŶĂŶĞũ ŽďƌſďŬŝ ǁǇƌŽďƵ ǌ ĚŽŬƵŵĞŶƚĂĐũČ͖ 
 ũĂŬŽƑđ ǁǇŬŽŶĂŶǇĐŚ ŽƚǁŽƌſǁ͖ 
 ǌŐŽĚŶŽƑđ ǁǇŵŝĂƌſǁ klamry ǌ ĚŽŬƵŵĞŶƚĂĐũČ; 

 przestrzĞŐĂŶŝĞ ǌĂƐĂĚ ďĞǌƉŝĞĐǌĞŷƐƚǁĂ i higieny pracy. 
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UŵŝĞũħƚŶŽƑĐŝ ǌ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũŝ ƐƉƌĂǁĚǌĂŶĞ zadaniem praktycznym 

ϭ͘ WǇŬŽŶǇǁĂŶŝĞ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ͕ ƵƌǌČĚǌĞŷ ŝ ŶĂƌǌħĚǌŝ ŵĞƚŽĚČ ŽďƌſďŬŝ ƌħĐǌŶĞũ 
ϭͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŵĞƚŽĚħ ĚŽ ƌŽĚǌĂũƵ ŽďƌſďŬŝ ƌħĐǌŶĞũ͖ 
ϮͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŵĂƚĞƌŝĂųǇ ĚŽ ǁǇŬŽŶĂŶŝĂ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ͕ ƵƌǌČĚǌĞŷ ŝ ŶĂƌǌħĚǌŝ͖ 
ϯͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ĚŽ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ŽďƌſďŬŝ ƌħĐǌŶĞũ͖ 
ϰͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƉƌǌǇƌǌČĚǇ ƉŽŵŝĂƌŽǁĞ ĚŽ ƌŽĚǌĂũƵ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶǇĐŚ ƉƌĂĐ ƑůƵƐĂƌƐŬŝĐŚ͖ 
5) wykonuje prace z ǌĂŬƌĞƐƵ ŽďƌſďŬŝ ƌħĐǌŶĞũ͘ 
 

Ϯ͘ WǇŬŽŶǇǁĂŶŝĞ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ͕ ƵƌǌČĚǌĞŷ ŝ ŶĂƌǌħĚǌŝ ŵĞƚŽĚČ ŽďƌſďŬŝ ŵĂƐǌǇŶŽǁĞũ 
ϭͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŵĞƚŽĚħ ŽďƌſďŬŝ ŵĂƐǌǇŶŽǁĞũ ĚŽ ǁǇŬŽŶĂŶŝĂ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ŶĂƌǌħĚǌŝ͖ 
ϯͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŽďƌĂďŝĂƌŬŝ ĚŽ ƌŽĚǌĂũƵ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶǇĐŚ ƉƌĂĐ ƑůƵƐĂƌƐŬŝĐŚ͖ 
ϱͿ ĚŽďŝĞƌĂ ƉƌǌǇƌǌČĚǇ ŝ ƵĐŚǁǇƚǇ ĚŽ ǁǇŬŽŶĂŶŝĂ ŽďƌſďŬŝ ŵĂƐǌǇŶŽǁĞũ; 
ϲͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ĚŽ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ƉƌĂĐ ǌ ǌĂŬƌĞƐƵ ŽďƌſďŬŝ ŵĂƐǌǇŶŽǁĞũ͖ 
ϳͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƉƌǌǇƌǌČĚǇ ƉŽŵŝĂƌŽǁĞ ĚŽ ƌŽĚǌĂũƵ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶĞũ ƉƌĂĐǇ͖ 
8) wykonuje prace z ǌĂŬƌĞƐƵ ŽďƌſďŬŝ ŵĂƐǌǇŶŽǁĞũ͘ 

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji M.20. Wykonywanie i ŶĂƉƌĂǁĂ ĞůĞŵĞŶƚſǁ 
ŵĂƐǌǇŶ͕ ƵƌǌČĚǌĞŷ ŝ ŶĂƌǌħĚǌŝ ŵŽŐČ ĚŽƚǇĐǌǇđ 

 ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
 ŶĂƉƌĂǁŝĂŶŝĂ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ͕ ƵƌǌČĚǌĞŷ ŝ ŶĂƌǌħĚǌŝ͖ 
 ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ƉŽųČĐǌĞŷ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ͕ ƵƌǌČĚǌĞŷ ŝ ŶĂƌǌħĚǌŝ; 
 ŬŽŶƐĞƌǁŽǁĂŶŝĂ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ͕ ƵƌǌČĚǌĞŷ ŝ ŶĂƌǌħĚǌŝ͘ 
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Kwalifikacja K2 

M.44. Organizacja i ŶĂĚǌŽƌŽǁĂŶŝĞ ƉƌŽĐĞƐſǁ ƉƌŽĚƵŬĐũŝ ŵĂƐǌǇŶ 
i ƵƌǌČĚǌĞŷ 

1. PƌǌǇŬųĂĚǇ ǌĂĚĂŷ ĚŽ ĐǌħƑĐŝ ƉŝƐĞŵŶĞũ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ĚůĂ ǁǇďƌĂŶǇĐŚ ƵŵŝĞũħƚŶŽƑĐŝ 
z kwalifikacji M.44. Organizacja i ŶĂĚǌŽƌŽǁĂŶŝĞ ƉƌŽĐĞƐſǁ ƉƌŽĚƵŬĐũŝ ŵĂƐǌǇŶ 
i ƵƌǌČĚǌĞŷ 

1.1. OrganiǌŽǁĂŶŝĞ ƉƌŽĐĞƐſǁ ŽďƌſďŬŝ ŝ ŵŽŶƚĂǏƵ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ 

UŵŝĞũħƚŶŽƑđ ϳͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŵĂƚĞƌŝĂųǇ ŬŽŶƐƚƌƵŬĐǇũŶĞ ĚŽ ǁǇƚǁĂƌǌĂŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͕ 
ŶĂ ƉƌǌǇŬųĂĚ: 

 ĚŽďŝĞƌĂ ŵĂƚĞƌŝĂųǇ ŬŽŶƐƚƌƵŬĐǇũŶĞ ĚŽ ǁǇƚǁĂƌǌĂŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͕ ƚĂŬŝĞ ũĂŬ͗ 
stale, stalŝǁĂ͕ ǏĞůŝǁĂ͕ ŵĞƚĂůĞ ŶŝĞǏĞůĂǌŶĞ͕ ƐƉŝĞŬŝ ĐĞƌĂŵŝĐǌŶĞ ŝ ƉƌŽƐǌŬſǁ ŵĞƚĂůŝ͕ 
tworzywa sztuczne; 

 ĚŽďŝĞƌĂ ƉſųĨĂďƌǇŬĂƚǇ ĚŽ ǁǇƚǁĂƌǌĂŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͗ ǌ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ 
hutniczych, spawane, odkuwki, odlewy, z tworzyw sztucznych, wykroje, obrobione 

plastycznie na ǌŝŵŶŽ͕ ǌĞ ƐƉŝĞŬĂŶǇĐŚ ƉƌŽƐǌŬſǁ ŵĞƚĂůŝ͖ 
 ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ƌŽĚǌĂũĞ ƐƚĂůŝ ŝ ũĞũ ƐƚŽƉſǁ͕ ǏĞůŝǁĂ͕ ŵĞƚĂůŝ ŶŝĞǏĞůĂǌŶǇĐŚ ŝ ƚǁŽƌǌǇǁ ƐǌƚƵĐǌŶǇĐŚ͘ 

PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚĂŶŝĞϭ͘  
KƚſƌǇ ŐĂƚƵŶĞŬ ƐƚĂůŝ ŶĂůĞǏǇ ǌĂƐƚŽƐŽǁĂđ ĚŽ ǁǇŬŽŶĂŶŝĂ ŝ ųŽǏǇƐŬĂ ŬƵůŬŽǁĞŐŽ͍ 

A. S235 

B. E295 

C. ŁHϭϱ 

D. H18N10MT 

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ C. 

UŵŝĞũħƚŶŽƑđ ϴͿ ĚŽďŝĞƌĂ ƌŽĚǌĂũĞ ŽďƌſďŬŝ ĐŝĞƉůŶĞũ ŝ ĐŝĞƉůŶŽ-ĐŚĞŵŝĐǌŶĞũ ĚŽ ǁǇƚǁĂƌǌĂŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ 
ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ, ŶĂ ƉƌǌǇŬųĂĚ: 

 ĚŽďŝĞƌĂ ƌŽĚǌĂũĞ ŽďƌſďŬŝ ĐŝĞƉůŶĞũ ĚŽ ǁǇƚǁĂƌǌĂŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
 ĚŽďŝĞƌĂ ƌŽĚǌĂũĞ ŽďƌſďŬŝ ĐŝĞƉůŶŽ-chemicznej do ǁǇƚǁĂƌǌĂŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ 

i ƵƌǌČĚǌĞŷ͘ 
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PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚĂŶŝĞ Ϯ͘ 
W ĐĞůƵ ǌŵŶŝĞũƐǌĞŶŝĂ ŶĂƉƌħǏĞŷ ƉŽǁƐƚĂųǇĐŚ ǁ ƉƌŽĐĞƐŝĞ ŽĚůĞǁĂŶŝĂ ƉŝĞƌƑĐŝĞŶŝĂ ǏĞůŝǁŶĞŐŽ 
ƐƚŽƐƵũĞ Ɛŝħ  

A. azotowanie. 

B. ŶĂǁħŐůĂŶŝĞ͘ 
C. ǁǇǏĂƌǌĂŶŝĞ ŽĚƉƌħǏĂũČĐĞ͘ 
D. hartowanie powierzchniowe. 

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ C͘ 

UŵŝĞũħƚŶŽƑđ 9) ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂ ĚŽ ǁǇƚǁĂƌǌĂŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͕ na 

ƉƌǌǇŬųĂĚ͗ 
 ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ĚŽ ǁǇƚǁĂƌǌĂŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ ƐƚŽƐŽǁĂŶǇĐŚ  

ǁ ƚĞĐŚŶŝŬĂĐŚ͗ ŽďƌſďŬŝ ƐŬƌĂǁĂŶŝĞŵ͕ ŽďƌſďŬŝ ƉůĂƐƚǇĐǌŶĞũ ŝ ŽĚůĞǁŶŝĐƚǁŝĞ͖ 
 ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ĚŽ ǁǇƚǁĂƌǌĂŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ ƐƚŽƐŽǁĂŶǇĐŚ  

ǁ ƚĞĐŚŶŝŬĂĐŚ͗ ŽďƌſďŬŝ ƐŬƌĂǁĂŶŝĞŵ͕ ŽďƌſďŬŝ ƉůĂƐƚǇĐǌŶĞũ ŝ ŽĚůĞǁŶŝĐƚǁŝe. 

PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚĂŶŝĞ ϯ͘ 
KƚſƌĞ ŶĂƌǌħĚǌŝĞ ƐŬƌĂǁĂũČĐĞ ŶĂůĞǏǇ ǌĂƐƚŽƐŽǁĂđ ĚŽ ǁǇŬŽŶĂŶŝĂ ƌŽǁŬĂ ǁ ǁĂųŬƵ 
przedstawionym na rysunku?  

A. NſǏ ƚŽŬĂƌƐŬŝ͘ 
B. WŝĞƌƚųŽ ŬƌħƚĞ͘ 
C. Frez palcowy. 

D. PŽŐųħďŝĂĐǌ ǁĂůĐŽǁǇ͘ 

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ C͘ 

1.2. Nadzorowanie przebiegu produkcji 

UmiĞũħƚŶŽƑđ ϮͿ ŬĂůŬƵůƵũĞ ŬŽƐǌƚǇ ǁǇƚǁĂƌǌĂŶŝĂ ǁǇƌŽďſǁ͕ na ƉƌǌǇŬųĂĚ: 

 ǁǇũĂƑŶŝĂ ǌĂƐĂĚǇ ǁǇǌŶĂĐǌĂŶŝĂ ŬŽƐǌƚſǁ ƉƌŽĚƵŬĐũŝ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
 ŬĂůŬƵůƵũĞ ŬŽƐǌƚǇ ǁǇƚǁĂƌǌĂŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
 ǁǇŬŽƌǌǇƐƚƵũĞ ĂŶĂůŝǌħ ŬŽƐǌƚſǁ ĚŽ ƉůĂŶŽǁĂŶŝĂ ƉƌŽĐĞƐƵ ƉƌŽĚƵŬĐǇũŶĞŐŽ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ  

ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͘ 

www.wikipedia.org.pl 
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PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚĂŶŝĞ ϰ͘ 
IůĞ ǁǇŶŽƐŝ ĚǌŝĞŶŶĞ ǌƵǏǇĐŝĞ ĂƌŬƵƐǌǇ ďůĂĐŚǇ ǁ ǌĂŬųĂĚǌŝĞ ƉƌĂĐƵũČĐǇŵ ǁ ƐǇƐƚĞŵŝĞ 
ĚǁƵǌŵŝĂŶŽǁǇŵ ǌĂƚƌƵĚŶŝĂũČĐǇŵ ϳ ƉƌĂĐŽǁŶŝŬſǁ ŶĂ ũĞĚŶĞũ ǌŵŝĂŶŝĞ͕ ũĞǏĞůŝ ũĞĚĞŶ ƉƌĂĐŽǁŶŝŬ  
ǁ ĐǌĂƐŝĞ ǌŵŝĂŶǇ ǁǇŬŽŶƵũĞ ϮϬ ĞůĞŵĞŶƚſǁ͕ Ă ũĞĚĞŶ arkusz blachy wystarcza na wykonanie  

ϭϬ ĞůĞŵĞŶƚſǁ͍ 

A. 10 

B. 14 

C. 20 

D. 28 

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ D͘  

UŵŝĞũħƚŶŽƑđ ϳͿ ŽŬƌĞƑůĂ ǌĂŬƌĞƐ ŝ ƚĞƌŵŝŶǇ ƉƌǌĞŐůČĚſǁ ŝ ŶĂƉƌĂǁ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͕ ŶĂ ƉƌǌǇŬųĂĚ: 

 ŽŬƌĞƑůĂ ƚĞƌŵŝŶǇ ŝ ǌĂŬƌĞƐ ƉƌǌĞŐůČĚſǁ ƚĞĐŚŶŝĐǌŶǇĐŚ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ ŝ ǁǇƉĞųnia 

ĚŽŬƵŵĞŶƚĂĐũħ ƚĂŬČ ũĂŬ͗ ŬĂƌƚĂ ƉƌǌĞŐůČĚƵ ďŝĞǏČĐĞŐŽ͕ ŬĂƌƚĂ ƉƌǌĞŐůČĚƵ ƐǌĐǌĞŐſųŽǁĞŐŽ͕ 
ƌĂƉŽƌƚ ǌ ƉƌǌĞŐůČĚƵ ƐƉĞĐũĂůŶĞŐŽ͖ 

 ŽŬƌĞƑůĂ ǌĂŬƌĞƐ ŝ ƚĞƌŵŝŶǇ ŶĂƉƌĂǁ ŐųſǁŶǇĐŚ͕ ƑƌĞĚŶŝĐŚ ŝ ďŝĞǏČĐǇĐŚ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ  
na podstawie dokumentacji technicznej; 

PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚĂŶŝe 5. 

NĂƉƌĂǁĂ ůƵď ǁǇŵŝĂŶĂ ǁƐǌǇƐƚŬŝĐŚ ƵůĞŐĂũČĐǇĐŚ ǌƵǏǇĐŝƵ ĐǌħƑĐŝ ǁĐŚŽĚǌŝ ǁ ǌĂŬƌĞƐ 

A. konserwacji. 

B. ŶĂƉƌĂǁǇ ŐųſǁŶĞũ͘ 
C. ŶĂƉƌĂǁǇ ďŝĞǏČĐĞũ͘ 
D. ƉƌǌĞŐůČĚƵ ƚĞĐŚŶŝĐǌŶĞŐŽ 

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ B͘ 

UŵŝĞũħƚŶŽƑđ ϴͿ ǌĂƌǌČĚǌĂ ŐŽƐƉŽĚĂƌŬČ ŵĂƚĞƌŝĂųŽǁČ ŽƌĂǌ ŽĚƉĂĚĂŵŝ͕ ŶĂ ƉƌǌǇŬųĂĚ 

 ǌĂƌǌČĚǌĂ ŐŽƐƉŽĚĂƌŬČ ŵĂƚĞƌŝĂųŽǁČ͖ 
 ǌĂƌǌČĚǌĂ ŽĚƉĂĚĂŵŝ ƉŽǁƐƚĂųǇŵŝ ǁ ƉƌŽĐĞƐĂĐŚ ǁǇƚǁĂƌǌĂŶŝĂ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
 ŽďůŝĐǌĂ ǁŝĞůŬŽƑđ ǌĂƉŽƚƌǌĞďŽǁĂŶŝĂ ŶĂ ŵĂƚĞƌŝĂųǇ ŬŽŶƐƚƌƵŬĐǇũŶĞ ǁ ƉƌŽĐĞƐĂĐŚ 

ǁǇƚǁĂƌǌĂŶŝĂ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͘ 

PƌǌǇŬųĂĚŽǁĞ ǌĂĚĂŶŝĞ ϲ͘ 
Do wykonania partii 10 sztuk eleŵĞŶƚſǁ ƚǇƉƵ ǁĂųĞŬ Ž ƑƌĞĚŶŝĐǇ ϯϬ ŵŵ ŝ ĚųƵŐŽƑĐŝ ϭϬϬ mm 

ƉŽƚƌǌĞďŶǇ ũĞƐƚ Ɖƌħƚ Ž ĚųƵŐŽƑĐŝ 

A. 300 mm 

B. 500 mm 

C. 1000 mm 

D. 1100 mm 

OĚƉŽǁŝĞĚǍ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĂ D͘ 
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2͘ PƌǌǇŬųĂĚ ǌĂĚĂŶŝĂ ĚŽ ĐǌħƑĐŝ ƉƌĂŬƚǇĐǌŶĞũ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ĚůĂ ǁǇďƌĂŶǇĐŚ 
ƵŵŝĞũħƚŶŽƑĐŝ ǌ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũŝ M.44. Organizacja i nadzoƌŽǁĂŶŝĞ ƉƌŽĐĞƐſǁ 
produkcji maszyn i ƵƌǌČĚǌĞŷ 

ZĂƉůĂŶƵũ ƉƌŽĚƵŬĐũħ ϱ ƐǌƚƵŬ ŬŽųĂ ƉĂƐŽǁĞŐŽ ǁĐŚŽĚǌČĐĞŐŽ ǁ ƐŬųĂĚ ǌĞƐƉŽųƵ ŶĂƉħĚŽǁĞŐŽ 
ƐƉƌħǏĂƌŬŝ ƉŽŬĂǌĂŶĞŐŽ ŶĂ RǇƐƵŶŬƵ ϭ͘ DŽďŝĞƌǌ ŵĂƐǌǇŶǇ͕ ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂ͕ ƉƌǌǇƌǌČĚǇ ƉŽŵŝĂƌŽǁĞ  
ŝ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ĚŽ ŽďƌſďŬŝ Ɖƌħƚſǁ ǁĂůĐŽǁĂŶǇĐŚ͕ ǌ ŬƚſƌǇĐŚ ŬŽųĂ ƉĂƐŽǁĞ ďħĚČ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶĞ͘ PƌħƚǇ 
ĚŽďŝĞƌǌ ǌ ƚĂďĞůŝ ĐŚĂƌĂŬƚĞƌǇƐƚǇŬĂ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ ŬŽŶƐƚƌƵŬĐǇũŶǇĐŚ ǁŝĞĚǌČĐ͕ ǏĞ ǁǇƚƌǌǇŵĂųŽƑđ 
ŵŝŶŝŵĂůŶĂ ŵĂƚĞƌŝĂųƵ Rŵ = 440MPa. Opracuj zlecenie produkcyjne. 

Dobierz pasy klinowe ʹ ĞůĞŵĞŶƚǇ ƉƌǌĞŶŽƐǌĞŶŝĂ ŶĂƉħĚƵ ƉŽŵŝħĚǌǇ ƐŝůŶŝŬŝĞŵ ĞůĞŬƚƌǇĐǌŶǇŵ  
ŝ ǌĞƐƉŽųĞŵ ŶĂƉħĚŽǁǇŵ ƐƉƌħǏĂƌŬŝ͘ WǇŵŝĂƌǇ ƉĂƐſǁ ŬůŝŶŽǁǇĐŚ ǌŶĂũĚǌŝĞƐǌ ǁ ƚĂďĞůŝ Ϯ͕ Ă ĚųƵŐŽƑđ 
ƐŬƵƚĞĐǌŶČ ƉĂƐĂ ŽďůŝĐǌǇƐǌ ŶĂ ƉŽĚƐƚĂǁŝĞ ƵƐǇƚƵŽǁĂŶŝĂ ŬŽųĂ ƉĂƐŽǁĞŐŽ ƐŝůŶŝŬĂ ĞůĞŬƚƌǇĐǌŶĞŐŽ  
ŝ ǌĞƐƉŽųƵ ŶĂƉħĚŽǁĞŐŽ ƐƉƌħǏĂƌŬŝ͘  

OƉƌĂĐƵũ ŝŶƐƚƌƵŬĐũħ ŵŽŶƚĂǏƵ ǌĞƐƉŽųƵ ŶĂƉħĚŽǁĞŐŽ͘ 

Czas przeznaczony na wykonanie zadania 120 minut 
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Rysunek 1. ZĞƐƉſų ŶĂƉħĚŽǁǇ 
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Rysunek 2. KŽųŽ ƉĂƐŽǁĞ 
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Tabela 1. CŚĂƌĂŬƚĞƌǇƐƚǇŬĂ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ ŬŽŶƐƚƌƵŬĐǇũŶǇĐŚ 
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DųƵŐŽƑđ ƐŬƵƚĞĐǌŶĂ ƉĂƐĂ͗ Lsk=  + 2L [mm] 
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Tabela 2. WǇŵŝĂƌǇ ƉĂƐſǁ ŬůŝŶŽǁǇĐŚ 
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ZůĞĐĞŶŝĞ ƉƌŽĚƵŬĐǇũŶĞ ŶĂ ǁǇŬŽŶĂŶŝĞ ϱ Ŭſų ƉĂƐŽǁǇĐŚ 

MĂƚĞƌŝĂų 

OǌŶĂĐǌĞŶŝĞ ŵĂƚĞƌŝĂųƵ Rm IůŽƑđ ŵĂƚĞƌŝĂųƵ 

   

RŽĚǌĂũ ŽďƌſďŬŝ 

 

Wykaz operacji: 

͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͘ 
͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͘ 
͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͘ 

Maszyny 

͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͘ 
͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͘ 

UĐŚǁǇƚǇ ŽďƌſďŬŽǁĞ͗ 

͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͘ 
͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͘ 

NĂƌǌħĚǌŝĂ͗ 

͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͘ 
͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͘ 

PƌǌǇƌǌČĚǇ ƉŽŵŝĂƌŽǁĞ͗ 

͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͘ 
͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͘ 

TĂďĞůĂ ĚŽďŽƌƵ ƉĂƐſǁ ŬůŝŶŽǁǇĐŚ 

OďůŝĐǌĞŶŝĞ ĚųƵŐŽƑĐŝ ƐŬƵƚĞĐǌŶĞũ ƉĂƐĂ͗ 

 

 

 

 

Wymiary przekroju poprzecznego pasa: 

 

 

LŝĐǌďĂ ƉĂƐſǁ͗ 
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IŶƐƚƌƵŬĐũĂ ŵŽŶƚĂǏƵ ǌĞƐƉŽųƵ ŶĂƉħĚŽǁĞŐŽ ŶĂ ǁĂůĞ ƐŝůŶŝŬĂ 

͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͘ 
͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͘ 
͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͘ 
͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͘ 
͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͘ 
͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͙͘ 

 

OĐĞŶŝĞ ƉŽĚůĞŐĂđ ďħĚǌŝĞ 

 zlecenie produkcyjne ʹ rezultat 1; 

 dobrane pasy klinowe ʹ rezultat 2; 

 iŶƐƚƌƵŬĐũĂ ŵŽŶƚĂǏƵ ǌĞƐƉŽųƵ ŶĂƉħĚŽǁĞŐŽ ʹ rezultat 3. 

Kryteria oceniania wykonaniĂ ǌĂĚĂŶŝĂ ƉƌĂŬƚǇĐǌŶĞŐŽ ďħĚČ ƵǁǌŐůħĚŶŝĂđ͗ 
 ǌŐŽĚŶŽƑđ ĚŽďŽƌƵ ƌŽĚǌĂũƵ ŝ ŝůŽƑĐŝ ŵĂƚĞƌŝĂųƵ ǌ ƌĞĂůŝǌĂĐũČ ƉƌŽĚƵŬĐũŝ͖ 
 ƉŽƉƌĂǁŶŽƑđ ŽƉĞƌĂĐũŝ ŽďƌſďŬŽǁǇĐŚ ƵũħƚǇĐŚ ǁ ǌůĞĐĞŶŝƵ͖ 
 ǌŐŽĚŶŽƑđ ŬŽůĞũŶŽƑĐŝ ŽƉĞƌĂĐũŝ ŽďƌſďŬŽǁǇĐŚ ƵũħƚǇĐŚ ǁ ǌůĞĐĞŶŝƵ ǌ ƚĞĐŚŶŽůŽŐŝČ ŽďƌſďŬŝ 

Ŭſų ƉĂƐŽǁǇĐŚ͖ 
 ǌŐŽĚŶŽƑđ ĚŽďŽƌƵ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͕ ƵĐŚǁǇƚſǁ ŽďƌſďŬŽǁǇĐŚ͕ ŶĂƌǌħĚǌŝ ŝ ƉƌǌǇƌǌČĚſǁ 

ŽďƌſďŬŽǁǇĐŚ ƵũħƚǇĐŚ ǁ ǌůĞĐĞŶŝƵ ǌ ƚĞĐŚŶŽůŽŐŝČ ŽďƌſďŬŝ Ŭſų ƉĂƐŽǁǇĐŚ͖ 
 ǌŐŽĚŶŽƑđ ŽďůŝĐǌĞŷ ĚųƵŐŽƑĐŝ ƉĂƐĂ͕ ĚŽďƌĂŶǇĐŚ ǁǇŵŝĂƌſǁ ƉĂƐĂ ŝ ůŝĐǌďǇ ƉĂƐſǁ  

ǌ ĚŽŬƵŵĞŶƚĂĐũČ ǌĞƐƉŽųƵ ŶĂƉħĚŽǁĞŐŽ͖ 
 poƉƌĂǁŶŽƑđ ŽƉĞƌĂĐũŝ ŵŽŶƚĂǏƵ ƵũħƚǇĐŚ ǁ ǌůĞĐĞŶŝƵ͖ 
 ǌŐŽĚŶŽƑđ ŬŽůĞũŶŽƑĐŝ ŽƉĞƌĂĐũŝ ŵŽŶƚĂǏƵ ǌ ƚĞĐŚŶŽůŽŐŝČ ŵŽŶƚĂǏƵ ǌĞƐƉŽųƵ ŶĂƉħĚŽǁĞŐŽ͘ 

UŵŝĞũħƚŶŽƑĐŝ ǌ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũŝ ƐƉƌĂǁĚǌĂŶĞ zadaniem praktycznym 

ϭ͘ OƌŐĂŶŝǌŽǁĂŶŝĞ ƉƌŽĐĞƐſǁ ŽďƌſďŬŝ ŝ ŵŽŶƚĂǏƵ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ 

1) ƉŽƐųƵŐƵũĞ Ɛŝħ ĚŽŬƵŵĞŶƚĂĐũČ ƚĞĐŚŶŝĐǌŶČ ƉƌŽĐĞƐſǁ ŽďƌſďŬŝ ŝ ŵŽŶƚĂǏƵ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ 
i ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 

ϮͿ ǁǇŬŽŶƵũĞ ŽďůŝĐǌĞŶŝĂ ǁǇƚƌǌǇŵĂųŽƑĐŝŽǁĞ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϰͿ ƉůĂŶƵũĞ ƉƌŽĐĞƐ ƚĞĐŚŶŽůŽŐŝĐǌŶǇ ŽďƌſďŬŝ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
5) planuje proces technologicznǇ ŵŽŶƚĂǏƵ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
6) dobiera techniki i ŵĞƚŽĚǇ ĚŽ ǁǇƚǁĂƌǌĂŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϳͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŵĂƚĞƌŝĂųǇ ŬŽŶƐƚƌƵŬĐǇũŶĞ ĚŽ ǁǇƚǁĂƌǌĂŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϵͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂ ĚŽ ǁǇƚǁĂƌǌĂŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͘ 

2. Nadzorowanie przebiegu produkcji 

ϯͿ ŬŽŶƚƌŽůƵũĞ ƉĂƌĂŵĞƚƌǇ ũĂŬŽƑĐŝŽǁĞ ƉƌŽĐĞƐſǁ ǁǇƚǁĂƌǌĂŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͘ 

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji M.44. Organizacja i ŶĂĚǌŽƌŽǁĂŶŝĞ ƉƌŽĐĞƐſǁ 
produkcji maszyn i ƵƌǌČĚǌĞŷ ŵŽŐČ ĚŽƚǇĐǌǇđ 

 organizowania ƉƌŽĐĞƐƵ ŽďƌſďŬŝ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
 ŽƌŐĂŶŝǌŽǁĂŶŝĂ ƉƌŽĐĞƐƵ ŵŽŶƚĂǏƵ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
 ŶĂĚǌŽƌŽǁĂŶŝĂ ƉƌǌĞďŝĞŐƵ ƉƌŽĚƵŬĐũŝ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͘ 
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ZAŁĄCZNIKI 
 

ZAŁĄCZNIK ϭ͘ WǇŬĂǌ ǁǇďƌĂŶǇĐŚ ĂŬƚſǁ ƉƌĂǁŶǇĐŚ 

 

ZAŁĄCZNIK Ϯ. PŽĚƐƚĂǁĂ ƉƌŽŐƌĂŵŽǁĂ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ǁ ǌĂǁŽĚǌŝĞ technik 

mechanik  

 

ZAŁĄCZNIK ϯ. Procedury przeprowadzania i organizowania egzaminu 

ƉŽƚǁŝĞƌĚǌĂũČĐĞŐŽ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũĞ w zawodzie 

 

ZAŁĄCZNIK ϰ͘ Wǌſƌ ĚĞklarĂĐũŝ ƉƌǌǇƐƚČƉŝĞŶŝĂ ĚŽ ĞŐǌĂŵŝŶƵ  
ĚůĂ ƵĐǌŶŝĂͬƐųƵĐŚĂĐǌĂͬabsolwenta 

 

ZAŁĄCZNIK ϱ͘ Wǌſƌ ǁŶŝŽƐŬƵ Ž ĚŽƉƵƐǌĐǌĞŶŝĞ ĚŽ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ĞŬƐƚĞƌŶŝƐƚǇĐǌŶĞŐŽ 
zawodowego 

 

ZAŁĄCZNIK 6. Wykaz OŬƌħŐŽǁǇĐŚ Komisji Egzaminacyjnych 
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ZAŁĄCZNIK ϭ͘ WǇŬĂǌ ǁǇďƌĂŶǇĐŚ ĂŬƚſǁ ƉƌĂǁŶǇĐŚ 

 

 UƐƚĂǁĂ ǌ ĚŶŝĂ ϭϵ ƐŝĞƌƉŶŝĂ ϮϬϭϭ ƌ͘ Ž ǌŵŝĂŶŝĞ ƵƐƚĂǁǇ Ž ƐǇƐƚĞŵŝĞ ŽƑǁŝĂƚǇ ŽƌĂǌ 
ŶŝĞŬƚſƌǇĐŚ ŝŶŶǇĐŚ ƵƐƚĂǁ ;Dǌ͘ U͘ ǌ ϮϬϭϭ ƌ͕ Nƌ ϮϬϱ͕ ƉŽǌ͘ ϭϮϬϲͿ 

 RŽǌƉŽƌǌČĚǌĞŶŝĞ MEN ǌ ĚŶŝĂ Ϯϯ ŐƌƵĚŶŝĂ ϮϬϭϭ ƌ͘ ǁ ƐƉƌĂǁŝĞ ŬůĂƐǇĨŝŬĂĐũŝ ǌĂǁŽĚſǁ 

szkolnictwa zawodowego (Dz. U. z 2012 r., poz. 7) 

 RŽǌƉŽƌǌČĚǌĞŶŝĞ MEN ǌ ĚŶŝĂ ϳ ůƵƚĞŐŽ ϮϬϭϮ ƌ͘ ǁ ƐƉƌĂǁŝĞ ƉŽĚƐƚĂǁǇ ƉƌŽŐƌĂŵŽǁĞũ 
ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ǁ ǌĂǁŽĚĂĐŚ  ;Dǌ͘ U͘ ǌ ϮϬϭϮ ƌ͕͘ ƉŽǌ͘ ϭϴϰͿ 

 RŽǌƉŽƌǌČĚǌĞŶŝĞ MŝŶŝƐƚƌĂ EĚƵŬĂĐũŝ NĂƌŽĚŽǁĞũ ǌ ĚŶŝĂ ϭϭ ƐƚǇĐǌŶŝĂ ϮϬϭϮ ƌ͘ ǁ ƐƉƌĂǁŝĞ 
ĞŐǌĂŵŝŶſǁ ĞŬƐƚĞƌŶŝƐƚǇĐǌŶǇĐŚ ;Dǌ͘ U͘ ǌ ϮϬϭϮ ƌ͕͘ ƉŽǌ͘ ϭϴϴͿ 

 RŽǌƉŽƌǌČĚǌĞŶŝĞ MEN ǌ ĚŶŝĂ Ϯϰ ůƵƚĞŐŽ ϮϬϭϮ ƌ͘ ǌŵŝĞŶŝĂũČĐĞ ƌŽǌƉŽƌǌČĚǌĞŶŝĞ ǁ ƐƉƌĂǁŝĞ 
ǁĂƌƵŶŬſǁ ŝ ƐƉŽƐŽďƵ ŽĐĞŶŝĂŶŝĂ͕ ŬůĂƐǇĨŝŬŽǁĂŶŝĂ ŝ ƉƌŽŵŽǁĂŶŝĂ ƵĐǌŶŝſǁ ŝ ƐųƵĐŚĂĐǌǇ 
ŽƌĂǌ ƉƌǌĞƉƌŽǁĂĚǌĂŶŝĂ ƐƉƌĂǁĚǌŝĂŶſǁ ŝ ĞŐǌĂŵŝŶſǁ ǁ ƐǌŬŽųĂĐŚ ƉƵďůŝĐǌŶǇĐŚ 
(Dz. U. z 2012 r., poz. 262) 
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Opracowano na podstawie dokumentu z dnia 7 lutego 2012 r. 

 

technik mechanik 311504 

 

CĞůĞŵ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ ũĞƐƚ ƉƌǌǇŐŽƚŽǁĂŶŝĞ ƵĐǌČĐǇĐŚ Ɛŝħ ĚŽ ǏǇĐŝĂ ǁ ǁĂƌƵŶŬĂĐŚ ǁƐƉſųĐǌĞƐŶĞŐŽ ƑǁŝĂƚĂ͕ 
wykonywania pracy zawodowej i ĂŬƚǇǁŶĞŐŽ ĨƵŶŬĐũŽŶŽǁĂŶŝĂ ŶĂ ǌŵŝĞŶŝĂũČĐǇŵ Ɛŝħ ƌǇŶŬƵ ƉƌĂĐǇ͘ 
ZĂĚĂŶŝĂ ƐǌŬŽųǇ ŝ ŝŶŶǇĐŚ ƉŽĚŵŝŽƚſǁ ƉƌŽǁĂĚǌČĐǇĐŚ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĞ ǌĂǁŽĚŽǁĞ ŽƌĂǌ ƐƉŽƐſď ŝĐŚ ƌĞĂůŝǌĂĐũŝ ƐČ 
ƵǁĂƌƵŶŬŽǁĂŶĞ ǌŵŝĂŶĂŵŝ ǌĂĐŚŽĚǌČĐǇŵŝ ǁ otoczeniu gospodarczo-ƐƉŽųĞĐǌŶǇŵ͕ ŶĂ ŬƚſƌĞ ǁƉųǇǁĂũČ 
w szczegſůŶŽƑĐŝ͗ ŝĚĞĂ ŐŽƐƉŽĚĂƌŬŝ ŽƉĂƌƚĞũ ŶĂ ǁŝĞĚǌǇ͕ ŐůŽďĂůŝǌĂĐũĂ ƉƌŽĐĞƐſǁ ŐŽƐƉŽĚĂƌĐǌǇĐŚ ŝ ƐƉŽųĞĐǌŶǇĐŚ͕ 
ƌŽƐŶČĐǇ ƵĚǌŝĂų ŚĂŶĚůƵ ŵŝħĚǌǇŶĂƌŽĚŽǁĞŐŽ͕ ŵŽďŝůŶŽƑđ ŐĞŽŐƌĂĨŝĐǌŶĂ ŝ zawodowa, nowe techniki i technologie, 

a ƚĂŬǏĞ ǁǌƌŽƐƚ ŽĐǌĞŬŝǁĂŷ ƉƌĂĐŽĚĂǁĐſǁ ǁ zakresie poziomu wiedzy i ƵŵŝĞũħƚŶŽƑĐŝ ƉƌĂĐŽǁŶŝŬſǁ͘ 
W ƉƌŽĐĞƐŝĞ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ ǁĂǏŶĞ ũĞƐƚ ŝŶƚĞŐƌŽǁĂŶŝĞ ŝ ŬŽƌĞůŽǁĂŶŝĞ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ŽŐſůŶĞŐŽ 
i zawodowego, w tym doskonalenie kompetencji kluczowych nabytych w ƉƌŽĐĞƐŝĞ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ŽŐſůŶĞŐŽ͕ 
z ƵǁǌŐůħĚŶŝĞŶŝĞŵ ŶŝǏƐǌǇĐŚ ĞƚĂƉſǁ ĞĚƵŬĂĐǇũŶǇĐŚ͘ OĚƉŽǁŝĞĚŶŝ ƉŽǌŝŽŵ ǁŝĞĚǌǇ ŽŐſůŶĞũ ƉŽǁŝČǌĂŶĞũ ǌ ǁŝĞĚǌČ 
ǌĂǁŽĚŽǁČ ƉƌǌǇĐǌǇŶŝ Ɛŝħ ĚŽ ƉŽĚŶŝĞƐŝĞŶŝĂ ƉŽǌŝŽŵƵ ƵŵŝĞũħƚŶŽƑĐŝ ǌĂǁŽĚŽǁǇĐŚ ĂďƐŽůǁĞŶƚſǁ ƐǌŬſų ŬƐǌƚĂųĐČĐǇĐŚ 
w zawodach, a ƚǇŵ ƐĂŵǇŵ ǌĂƉĞǁŶŝ ŝŵ ŵŽǏůŝǁŽƑđ ƐƉƌŽƐƚĂŶŝĂ ǁǇǌǁĂŶŝŽŵ ǌŵŝĞŶŝĂũČĐĞŐŽ Ɛŝħ ƌynku pracy. 

W ƉƌŽĐĞƐŝĞ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ ƐČ ƉŽĚĞũŵŽǁĂŶĞ ĚǌŝĂųĂŶŝĂ ǁƐƉŽŵĂŐĂũČĐĞ ƌŽǌǁſũ ŬĂǏĚĞŐŽ ƵĐǌČĐĞŐŽ Ɛŝħ͕ 
stosownie do jego potrzeb i ŵŽǏůŝǁŽƑĐŝ͕ ǌĞ ƐǌĐǌĞŐſůŶǇŵ ƵǁǌŐůħĚŶŝĞŶŝĞŵ ŝŶĚǇǁŝĚƵĂůŶǇĐŚ ƑĐŝĞǏĞŬ ĞĚƵŬĂĐũŝ 
i ŬĂƌŝĞƌǇ͕ ŵŽǏůŝǁŽƑĐŝ ƉŽĚŶŽƐǌĞŶŝĂ ƉŽǌŝŽŵƵ ǁǇŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ŝ kwalifikacji zawodowych oraz zapobiegania 

ƉƌǌĞĚǁĐǌĞƐŶĞŵƵ ŬŽŷĐǌĞŶŝƵ ŶĂƵŬŝ͘ 
EůĂƐƚǇĐǌŶĞŵƵ ƌĞĂŐŽǁĂŶŝƵ ƐǇƐƚĞŵƵ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ ŶĂ ƉŽƚƌǌĞďǇ ƌǇŶŬƵ ƉƌĂĐǇ͕ ũĞŐŽ ŽƚǁĂƌƚŽƑĐŝ ŶĂ 
ƵĐǌĞŶŝĞ Ɛŝħ ƉƌǌĞǌ ĐĂųĞ ǏǇĐŝĞ ŽƌĂǌ ŵŽďŝůŶŽƑĐŝ ĞĚƵŬĂĐǇũŶĞũ ŝ zawodowĞũ ĂďƐŽůǁĞŶƚſǁ ŵĂ ƐųƵǏǇđ ǁǇŽĚƌħďŶŝĞŶŝĞ 
kwalifikacji w ƌĂŵĂĐŚ ƉŽƐǌĐǌĞŐſůŶǇĐŚ ǌĂǁŽĚſǁ ǁƉŝƐĂŶǇĐŚ ĚŽ ŬůĂƐǇĨŝŬĂĐũŝ ǌĂǁŽĚſǁ ƐǌŬŽůŶŝĐƚǁĂ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ͘ 
ϭ͘ CELE KSZTAŁCENIA W ZAWODZIE 

AďƐŽůǁĞŶƚ ƐǌŬŽųǇ ŬƐǌƚĂųĐČĐĞũ ǁ ǌĂǁŽĚǌŝĞ ƚĞĐŚŶŝŬ ŵĞĐŚĂŶŝŬ ƉŽǁŝŶŝĞŶ ďǇđ ƉƌǌǇŐŽƚŽǁĂŶǇ do wykonywania 

ŶĂƐƚħƉƵũČĐǇĐŚ ǌĂĚĂŷ ǌĂǁŽĚŽǁǇĐŚ͗ 
ϭͿ ǁǇƚǁĂƌǌĂŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϮͿ ĚŽŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ŵŽŶƚĂǏƵ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
3) instalowania i uruchamiania maszyn i ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϰͿ ŽďƐųƵŐŝǁĂŶŝĂ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
5) organizowania procesu produkcji. 

2. EFEKTY KSZTAŁCENIA 

DŽ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ǁǇǏĞũ ǁǇŵŝĞŶŝŽŶǇĐŚ ǌĂĚĂŷ ǌĂǁŽĚŽǁǇĐŚ ŶŝĞǌďħĚŶĞ ũĞƐƚ ŽƐŝČŐŶŝħĐŝĞ ǌĂŬųĂĚĂŶǇĐŚ ĞĨĞŬƚſǁ 
ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ͕ ŶĂ ŬƚſƌĞ ƐŬųĂĚĂũČ Ɛŝħ͗ 
ϭͿ ĞĨĞŬƚǇ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ǁƐƉſůŶĞ ĚůĂ ǁƐǌǇƐƚŬŝĐŚ ǌĂǁŽĚſǁ͖ 
;BHPͿ͘ BĞǌƉŝĞĐǌĞŷƐƚǁŽ ŝ higiena pracy 

UĐǌĞŷ͗ 
1) rozƌſǏŶŝĂ ƉŽũħĐŝĂ ǌǁŝČǌĂŶĞ ǌ ďĞǌƉŝĞĐǌĞŷƐƚǁĞŵ ŝ ŚŝŐŝĞŶČ ƉƌĂĐǇ͕ ŽĐŚƌŽŶČ ƉƌǌĞĐŝǁƉŽǏĂƌŽǁČ͕ ŽĐŚƌŽŶČ 
ƑƌŽĚŽǁŝƐŬĂ ŝ ĞƌŐŽŶŽŵŝČ͖ 
ϮͿ ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ǌĂĚĂŶŝĂ ŝ ƵƉƌĂǁŶŝĞŶŝĂ ŝŶƐƚǇƚƵĐũŝ ŽƌĂǌ ƐųƵǏď ĚǌŝĂųĂũČĐǇĐŚ ǁ zakresie ochrony pracy i ochrony 

ƑƌŽĚŽǁŝƐŬĂ ǁ Polsce; 

ϯͿ ŽŬƌĞƑůĂ ƉƌĂwa i ŽďŽǁŝČǌŬŝ ƉƌĂĐŽǁŶŝŬĂ ŽƌĂǌ ƉƌĂĐŽĚĂǁĐǇ ǁ ǌĂŬƌĞƐŝĞ ďĞǌƉŝĞĐǌĞŷƐƚǁĂ ŝ higieny pracy; 

ϰͿ ƉƌǌĞǁŝĚƵũĞ ǌĂŐƌŽǏĞŶŝĂ ĚůĂ ǌĚƌŽǁŝĂ ŝ ǏǇĐŝĂ ĐǌųŽǁŝĞŬĂ ŽƌĂǌ ŵŝĞŶŝĂ ŝ ƑƌŽĚŽǁŝƐŬĂ ǌǁŝČǌĂŶĞ ǌ wykonywaniem 

ǌĂĚĂŷ ǌĂǁŽĚŽǁǇĐŚ͖ 
ϱͿ ŽŬƌĞƑůĂ ǌĂŐƌŽǏĞŶŝĂ ǌǁŝČǌĂŶĞ ǌ ǁǇƐƚħƉŽǁĂŶŝĞŵ ƐǌŬŽĚůŝǁǇĐŚ ĐǌǇŶŶŝŬſǁ ǁ ƑƌŽĚŽǁŝƐŬƵ ƉƌĂĐǇ͖ 
ϲͿ ŽŬƌĞƑůĂ ƐŬƵƚŬŝ ŽĚĚǌŝĂųǇǁĂŶŝĂ ĐǌǇŶŶŝŬſǁ ƐǌŬŽĚůŝǁǇĐŚ ŶĂ ŽƌŐĂŶŝǌŵ ĐǌųŽǁŝĞŬĂ͖ 
7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z ŽďŽǁŝČǌƵũČĐǇŵŝ ǁǇŵĂŐĂŶŝĂŵŝ ĞƌŐŽŶŽŵŝŝ͕ ƉƌǌĞƉŝƐĂŵŝ ďĞǌƉŝĞĐǌĞŷƐƚǁĂ 
i higieny pracy, ochrony przeciwpoǏĂƌŽǁĞũ ŝ ŽĐŚƌŽŶǇ ƑƌŽĚŽǁŝƐŬĂ͖ 
ϴͿ ƐƚŽƐƵũĞ ƑƌŽĚŬŝ ŽĐŚƌŽŶǇ ŝŶĚǇǁŝĚƵĂůŶĞũ ŝ ǌďŝŽƌŽǁĞũ ƉŽĚĐǌĂƐ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ǌĂĚĂŷ ǌĂǁŽĚŽǁǇĐŚ͖ 
ϵͿ ƉƌǌĞƐƚƌǌĞŐĂ ǌĂƐĂĚ ďĞǌƉŝĞĐǌĞŷƐƚǁĂ ŝ ŚŝŐŝĞŶǇ ƉƌĂĐǇ ŽƌĂǌ ƐƚŽƐƵũĞ ƉƌǌĞƉŝƐǇ ƉƌĂǁĂ ĚŽƚǇĐǌČĐĞ ŽĐŚƌŽŶǇ 
ƉƌǌĞĐŝǁƉŽǏĂƌŽǁĞũ ŝ ŽĐŚƌŽŶǇ ƑƌŽĚŽǁŝƐŬĂ͖ 
10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w ƐƚĂŶĂĐŚ ǌĂŐƌŽǏĞŶŝĂ ǌĚƌŽǁŝĂ 
i ǏǇĐŝĂ͘ 
(PDG). Podejmowanie i ƉƌŽǁĂĚǌĞŶŝĞ ĚǌŝĂųĂůŶŽƑĐŝ ŐŽƐƉŽĚĂƌĐǌĞũ 
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UĐǌĞŷ͗ 
ϭͿ ƐƚŽƐƵũĞ ƉŽũħĐŝĂ ǌ obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej; 

ϮͿ ƐƚŽƐƵũĞ ƉƌǌĞƉŝƐǇ ƉƌĂǁĂ ƉƌĂĐǇ͕ ƉƌǌĞƉŝƐǇ ƉƌĂǁĂ ĚŽƚǇĐǌČĐĞ ŽĐŚƌŽŶǇ ĚĂŶǇĐŚ ŽƐŽďŽǁǇĐŚ ŽƌĂǌ ƉƌǌĞƉŝƐǇ ƉƌĂǁĂ 
podatkowego i prawa autorskiego; 

ϯͿ ƐƚŽƐƵũĞ ƉƌǌĞƉŝƐǇ ƉƌĂǁĂ ĚŽƚǇĐǌČĐĞ ƉƌŽǁĂĚǌĞŶŝĂ ĚǌŝĂųĂůŶŽƑĐŝ ŐŽƐƉŽĚĂƌĐǌĞũ͖ 
ϰͿ ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ƉƌǌĞĚƐŝħďŝŽƌƐƚǁĂ ŝ instytucje wyƐƚħƉƵũČĐĞ ǁ ďƌĂŶǏǇ ŝ ƉŽǁŝČǌĂŶŝĂ ŵŝħĚǌǇ Ŷŝŵŝ͖ 
ϱͿ ĂŶĂůŝǌƵũĞ ĚǌŝĂųĂŶŝĂ ƉƌŽǁĂĚǌŽŶĞ ƉƌǌĞǌ ƉƌǌĞĚƐŝħďŝŽƌƐƚǁĂ ĨƵŶŬĐũŽŶƵũČĐĞ ǁ ďƌĂŶǏǇ͖ 
ϲͿ ŝŶŝĐũƵũĞ ǁƐƉſůŶĞ ƉƌǌĞĚƐŝħǁǌŝħĐŝĂ ǌ ƌſǏŶǇŵŝ ƉƌǌĞĚƐŝħďŝŽƌƐƚǁĂŵŝ ǌ ďƌĂŶǏǇ͖ 
ϳͿ ƉƌǌǇŐŽƚŽǁƵũĞ ĚŽŬƵŵĞŶƚĂĐũħ ŶŝĞǌďħĚŶČ ĚŽ ƵƌƵĐŚŽŵŝĞŶŝĂ i ƉƌŽǁĂĚǌĞŶŝĂ ĚǌŝĂųĂůŶŽƑĐŝ ŐŽƐƉŽĚĂƌĐǌĞũ͖ 
ϴͿ ƉƌŽǁĂĚǌŝ ŬŽƌĞƐƉŽŶĚĞŶĐũħ ǌǁŝČǌĂŶČ ǌ ƉƌŽǁĂĚǌĞŶŝĞŵ ĚǌŝĂųĂůŶŽƑĐŝ ŐŽƐƉŽĚĂƌĐǌĞũ͖ 
ϵͿ ŽďƐųƵŐƵũĞ ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂ ďŝƵƌŽǁĞ ŽƌĂǌ ƐƚŽƐƵũĞ ƉƌŽŐƌĂŵǇ ŬŽŵƉƵƚĞƌŽǁĞ ǁƐƉŽŵĂŐĂũČĐĞ ƉƌŽǁĂĚǌĞŶŝĞ ĚǌŝĂųĂůŶŽƑĐŝ 
gospodarczej; 

10) planuje i podejŵƵũĞ ĚǌŝĂųĂŶŝĂ ŵĂƌŬĞƚŝŶŐŽǁĞ ƉƌŽǁĂĚǌŽŶĞũ ĚǌŝĂųĂůŶŽƑĐŝ ŐŽƐƉŽĚĂƌĐǌĞũ͖ 
11) optymalizuje koszty i ƉƌǌǇĐŚŽĚǇ ƉƌŽǁĂĚǌŽŶĞũ ĚǌŝĂųĂůŶŽƑĐŝ ŐŽƐƉŽĚĂƌĐǌĞũ͘ 
;JOZͿ͘ JħǌǇŬ ŽďĐǇ ƵŬŝĞƌƵŶŬŽǁĂŶǇ ǌĂǁŽĚŽǁŽ 

UĐǌĞŷ͗ 
ϭͿ ƉŽƐųƵŐƵũĞ Ɛŝħ ǌĂƐŽďĞŵ ƑƌŽĚŬſǁ ũħǌǇŬŽǁǇĐŚ ;ůĞŬƐǇŬĂůŶǇĐŚ͕ ŐƌĂŵĂƚǇcznych, ortograficznych oraz 

ĨŽŶĞƚǇĐǌŶǇĐŚͿ͕ ƵŵŽǏůŝǁŝĂũČĐǇĐŚ ƌĞĂůŝǌĂĐũħ ǌĂĚĂŷ ǌĂǁŽĚŽǁǇĐŚ͖ 
ϮͿ ŝŶƚĞƌƉƌĞƚƵũĞ ǁǇƉŽǁŝĞĚǌŝ ĚŽƚǇĐǌČĐĞ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ƚǇƉŽǁǇĐŚ ĐǌǇŶŶŽƑĐŝ ǌĂǁŽĚŽǁǇĐŚ ĂƌƚǇŬƵųŽǁĂŶĞ ƉŽǁŽůŝ 
i ǁǇƌĂǍŶŝĞ͕ ǁ ƐƚĂŶĚĂƌĚŽǁĞũ ŽĚŵŝĂŶŝĞ ũħǌǇŬĂ͖ 
3) analizuje i interpretƵũĞ ŬƌſƚŬŝĞ ƚĞŬƐƚǇ ƉŝƐĞŵŶĞ ĚŽƚǇĐǌČĐĞ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ƚǇƉŽǁǇĐŚ ĐǌǇŶŶŽƑĐŝ ǌĂǁŽĚŽǁǇĐŚ͖ 
ϰͿ ĨŽƌŵƵųƵũĞ ŬƌſƚŬŝĞ ŝ ǌƌŽǌƵŵŝĂųĞ ǁǇƉŽǁŝĞĚǌŝ ŽƌĂǌ ƚĞŬƐƚǇ ƉŝƐĞŵŶĞ ƵŵŽǏůŝǁŝĂũČĐĞ ŬŽŵƵŶŝŬŽǁĂŶŝĞ Ɛŝħ 
w ƑƌŽĚŽǁŝƐŬƵ ƉƌĂĐǇ͖ 
5) korzysta z ŽďĐŽũħǌǇĐǌŶǇĐŚ ǍƌſĚĞų ŝŶĨŽƌŵĂĐũŝ͘ 
(KPS). Kompetencje personalne i ƐƉŽųĞĐǌŶĞ 

UĐǌĞŷ͗ 
1) przestrzega zasad kultury i etyki; 

2) jest kreatywny i konsekwentny w ƌĞĂůŝǌĂĐũŝ ǌĂĚĂŷ͖ 
ϯͿ ƉƌǌĞǁŝĚƵũĞ ƐŬƵƚŬŝ ƉŽĚĞũŵŽǁĂŶǇĐŚ ĚǌŝĂųĂŷ͖ 
4) jest otwarty na zmiany; 

ϱͿ ƉŽƚƌĂĨŝ ƌĂĚǌŝđ ƐŽďŝĞ ǌĞ ƐƚƌĞƐĞŵ͖ 
6) aktualizuje wiedzħ ŝ ĚŽƐŬŽŶĂůŝ ƵŵŝĞũħƚŶŽƑĐŝ ǌĂǁŽĚŽǁĞ͖ 
7) przestrzega tajemnicy zawodowej; 

ϴͿ ƉŽƚƌĂĨŝ ƉŽŶŽƐŝđ ŽĚƉŽǁŝĞĚǌŝĂůŶŽƑđ ǌĂ ƉŽĚĞũŵŽǁĂŶĞ ĚǌŝĂųĂŶŝĂ͖ 
ϵͿ ƉŽƚƌĂĨŝ ŶĞŐŽĐũŽǁĂđ ǁĂƌƵŶŬŝ ƉŽƌŽǌƵŵŝĞŷ͖ 
ϭϬͿ ǁƐƉſųƉƌĂĐƵũĞ ǁ zespole. 

;OMZͿ͘ OƌŐĂŶŝǌĂĐũĂ ƉƌĂĐǇ ŵĂųǇĐŚ ǌĞƐƉŽųſǁ ;ǁǇųČĐǌŶŝĞ ĚůĂ ǌĂǁŽĚſǁ ŶĂƵĐǌĂŶǇĐŚ ŶĂ ƉŽǌŝŽŵŝĞ ƚĞĐŚŶŝŬĂͿ 
UĐǌĞŷ͗ 
ϭͿ ƉůĂŶƵũĞ ƉƌĂĐħ ǌĞƐƉŽųƵ ǁ ĐĞůƵ ǁǇŬŽŶĂŶŝĂ ƉƌǌǇĚǌŝĞůŽŶǇĐŚ ǌĂĚĂŷ͖ 
ϮͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŽƐŽďǇ ĚŽ ǁǇŬŽŶĂŶŝĂ ƉƌǌǇĚǌŝĞůŽŶǇĐŚ ǌĂĚĂŷ͖ 
ϯͿ ŬŝĞƌƵũĞ ǁǇŬŽŶĂŶŝĞŵ ƉƌǌǇĚǌŝĞůŽŶǇĐŚ ǌĂĚĂŷ͖ 
ϰͿ ŽĐĞŶŝĂ ũĂŬŽƑđ ǁǇŬŽŶĂŶŝĂ ƉƌǌǇĚǌŝĞůŽŶǇĐŚ ǌĂĚĂŷ͖ 
ϱͿ ǁƉƌŽǁĂĚǌĂ ƌŽǌǁŝČǌĂŶŝĂ ƚĞĐŚŶŝĐǌŶĞ ŝ ŽƌŐĂŶŝǌĂĐǇũŶĞ ǁƉųǇǁĂũČĐĞ ŶĂ ƉŽƉƌĂǁħ ǁĂƌƵŶŬſǁ ŝ ũĂŬŽƑđ ƉƌĂĐǇ͖ 
ϲͿ ŬŽŵƵŶŝŬƵũĞ Ɛŝħ ǌĞ ǁƐƉſųƉƌĂĐŽǁŶŝŬĂŵŝ͘ 
ϮͿ ĞĨĞŬƚǇ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ǁƐƉſůŶĞ ĚůĂ ǌĂǁŽĚſǁ ǁ ramach obszaru mechanicznego i ŐſƌŶŝĐǌŽ-hutniczego, 

stanoǁŝČĐĞ ƉŽĚďƵĚŽǁħ ĚŽ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ǁ ǌĂǁŽĚǌŝĞ ůƵď ŐƌƵƉŝĞ ǌĂǁŽĚſǁ PKZ;M͘ĂͿ͕ PKZ;M͘ďͿ ŝ PKZ(M.h.); 

PKZ;M͘ĂͿ UŵŝĞũħƚŶŽƑĐŝ ƐƚĂŶŽǁŝČĐĞ ƉŽĚďƵĚŽǁħ ĚŽ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ǁ zawodach: mechanik-ŽƉĞƌĂƚŽƌ ƉŽũĂǌĚſǁ 
i maszyn rolniczych, zegarmistrz, optyk-mechanik, mechanik precyzyũŶǇ͕ ŵĞĐŚĂŶŝŬ ĂƵƚŽŵĂƚǇŬŝ ƉƌǌĞŵǇƐųŽǁĞũ 
i ƵƌǌČĚǌĞŷ ƉƌĞĐǇǌǇũŶǇĐŚ͕ ŵĞĐŚĂŶŝŬ-monter maszyn i ƵƌǌČĚǌĞŷ͕ ŵĞĐŚĂŶŝŬ ƉŽũĂǌĚſǁ ƐĂŵŽĐŚŽĚŽǁǇĐŚ͕ 
ŽƉĞƌĂƚŽƌ ŽďƌĂďŝĂƌĞŬ ƐŬƌĂǁĂũČĐǇĐŚ͕ ƑůƵƐĂƌǌ͕ ŬŽǁĂů͕ ŵŽŶƚĞƌ ŬĂĚųƵďſǁ ŽŬƌħƚŽǁǇĐŚ͕ ďůĂĐŚĂƌǌ ƐĂŵŽĐŚŽĚŽǁǇ͕ 
blacharz, lakiernik, techŶŝŬ ŽƉƚǇŬ͕ ƚĞĐŚŶŝŬ ŵĞĐŚĂŶŝŬ ůŽƚŶŝĐǌǇ͕ ƚĞĐŚŶŝŬ ŵĞĐŚĂŶŝŬ ŽŬƌħƚŽǁǇ͕ ƚĞĐŚŶŝŬ 
ďƵĚŽǁŶŝĐƚǁĂ ŽŬƌħƚŽǁĞŐŽ͕ ƚĞĐŚŶŝŬ ƉŽũĂǌĚſǁ ƐĂŵŽĐŚŽĚŽǁǇĐŚ͕ ƚĞĐŚŶŝŬ ŵĞĐŚĂŶŝǌĂĐũŝ ƌŽůŶŝĐƚǁĂ͕ ƚĞĐŚŶŝŬ 
ŵĞĐŚĂŶŝŬ͕ ŵŽŶƚĞƌ ŵĞĐŚĂƚƌŽŶŝŬ͕ ĞůĞŬƚƌŽŵĞĐŚĂŶŝŬ ƉŽũĂǌĚſǁ ƐĂŵŽĐŚŽĚŽǁǇĐŚ͕ ƚĞĐŚŶŝŬ ŵĞĐŚĂƚƌŽŶik, technik 

ƚƌĂŶƐƉŽƌƚƵ ĚƌŽŐŽǁĞŐŽ͕ ƚĞĐŚŶŝŬ ĞŶĞƌŐĞƚǇŬ͕ ŵŽĚĞůĂƌǌ ŽĚůĞǁŶŝĐǌǇ͕ ƚĞĐŚŶŝŬ ǁŝĞƌƚŶŝŬ͕ ƚĞĐŚŶŝŬ ŐſƌŶŝĐƚǁĂ 
ƉŽĚǌŝĞŵŶĞŐŽ͕ ƚĞĐŚŶŝŬ ŐſƌŶŝĐƚǁĂ ŽƚǁŽƌŽǁĞŐŽ͕ ƚĞĐŚŶŝŬ ŐſƌŶŝĐƚǁĂ ŽĚŬƌǇǁŬŽǁĞŐŽ͕ ƚĞĐŚŶŝŬ ƉƌǌĞƌſďŬŝ ŬŽƉĂůŝŶ 
ƐƚĂųǇĐŚ͕ ƚĞĐŚŶŝŬ ŽĚůĞǁŶŝŬ͕ ƚĞĐŚŶŝŬ ŚƵƚŶŝŬ͕ ŽƉerator maszyn i ƵƌǌČĚǌĞŷ ŽĚůĞǁŶŝĐǌǇĐŚ͕ ŽƉĞƌĂƚŽƌ ŵĂƐǌǇŶ 
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i ƵƌǌČĚǌĞŷ ŵĞƚĂůƵƌŐŝĐǌŶǇĐŚ͕ ŽƉĞƌĂƚŽƌ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ ĚŽ ŽďƌſďŬŝ ƉůĂƐƚǇĐǌŶĞũ͕ ŽƉĞƌĂƚŽƌ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ 
ĚŽ ƉƌǌĞƚǁſƌƐƚǁĂ ƚǁŽƌǌǇǁ ƐǌƚƵĐǌŶǇĐŚ͕ ǌųŽƚŶŝŬ-jubiler 

UĐǌĞŷ͗ 
ϭͿ ƉƌǌĞƐƚƌǌĞŐĂ ǌĂƐĂĚ ƐƉŽƌǌČĚǌĂŶŝĂ ƌǇsunku technicznego maszynowego; 

ϮͿ ƐƉŽƌǌČĚǌĂ ƐǌŬŝĐĞ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ͖ 
ϯͿ ƐƉŽƌǌČĚǌĂ ƌǇƐƵŶŬŝ ƚĞĐŚŶŝĐǌŶĞ ǌ wykorzystaniem technik komputerowych; 

ϰͿ ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϱͿ ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ƌŽĚǌĂũĞ ƉŽųČĐǌĞŷ͖ 
6) przestrzega zasad tolerancji i ƉĂƐŽǁĂŷ͖ 
7) rŽǌƌſǏŶŝĂ ŵĂƚĞƌŝĂųǇ ŬŽŶƐƚƌƵŬĐǇũŶĞ ŝ eksploatacyjne; 

ϴͿ ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ƑƌŽĚŬŝ ƚƌĂŶƐƉŽƌƚƵ ǁĞǁŶħƚƌǌŶĞŐŽ͖ 
9) dobiera sposoby transportu i ƐŬųĂĚŽǁĂŶŝĂ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ͖ 
ϭϬͿ ƌŽǌƉŽǌŶĂũĞ ƌŽĚǌĂũĞ ŬŽƌŽǌũŝ ŽƌĂǌ ŽŬƌĞƑůĂ ƐƉŽƐŽďǇ ŽĐŚƌŽŶǇ ƉƌǌĞĚ ŬŽƌŽǌũČ͖ 
ϭϭͿ ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ƚĞĐŚŶŝŬŝ ŝ metoĚǇ ǁǇƚǁĂƌǌĂŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϭϮͿ ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ŵĂƐǌǇŶǇ͕ ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂ ŝ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ĚŽ ŽďƌſďŬŝ ƌħĐǌŶĞũ ŝ maszynowej; 

ϭϯͿ ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ƉƌǌǇƌǌČĚǇ ƉŽŵŝĂƌŽǁĞ ƐƚŽƐŽǁĂŶĞ ƉŽĚĐǌĂƐ ŽďƌſďŬŝ ƌħĐǌŶĞũ ŝ maszynowej; 

14) wykonuje pomiary warsztatowe; 

ϭϱͿ ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ŵĞƚŽĚǇ ŬŽŶƚƌŽůŝ ũĂŬŽƑĐŝ ǁǇŬŽŶĂŶǇĐŚ ƉƌĂĐ͖ 
ϭϲͿ ŽŬƌĞƑůĂ ďƵĚŽǁħ ŽƌĂǌ ƉƌǌĞƐƚƌǌĞŐĂ ǌĂƐĂĚ ĚǌŝĂųĂŶŝĂ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϭϳͿ ƉŽƐųƵŐƵũĞ Ɛŝħ ĚŽŬƵŵĞŶƚĂĐũČ ƚĞĐŚŶŝĐǌŶČ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ ŽƌĂǌ ƉƌǌĞƐƚƌǌĞŐĂ ŶŽƌŵ ĚŽƚǇĐǌČĐǇĐŚ ƌǇƐƵŶŬƵ 
ƚĞĐŚŶŝĐǌŶĞŐŽ͕ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ͕ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ ŬŽŶƐƚƌƵŬĐǇũŶǇĐŚ ŝ eksploatacyjnych; 

ϭϴͿ ƐƚŽƐƵũĞ ƉƌŽŐƌĂŵǇ ŬŽŵƉƵƚĞƌŽǁĞ ǁƐƉŽŵĂŐĂũČĐĞ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĞ ǌĂĚĂŷ͘ 
PKZ;M͘ďͿ UŵŝĞũħƚŶŽƑĐŝ ƐƚĂŶŽǁŝČĐĞ ƉŽĚďƵĚŽǁħ ĚŽ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ǁ zawodach: mechanik--ŽƉĞƌĂƚŽƌ ƉŽũĂǌĚſǁ 
i maszyn rolniczych, mechanik-monter maszyn i ƵƌǌČĚǌĞŷ͕ ŽƉĞƌĂƚŽƌ ŽďƌĂďŝĂƌĞŬ ƐŬƌĂǁĂũČĐǇĐŚ͕ ƚĞĐŚŶŝŬ 
ƉŽũĂǌĚſǁ ƐĂŵŽĐŚŽĚŽǁǇĐŚ͕ ƚĞĐŚŶŝŬ ŵĞĐŚĂŶŝǌĂĐũŝ ƌŽůŶŝĐƚǁĂ͕ ƚĞĐŚŶŝŬ ŵĞĐŚĂŶŝŬ͕ ŵŽŶƚĞƌ ŵĞĐŚĂƚƌŽŶŝŬ͕ ƚĞĐŚŶŝŬ 
mechatronik 

UĐǌĞŷ͗ 
1) stosuje prawa i przestrzega zasad mechaniki technicznej, elektrotechniki, elektroniki i automatyki; 

ϮͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƉƌǌǇƌǌČĚǇ ƉŽŵŝĂƌŽǁĞ ĚŽ ŵŽŶƚĂǏƵ ŝ ĚĞŵŽŶƚĂǏƵ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
3) wykonuje prace z ǌĂŬƌĞƐƵ ŽďƌſďŬŝ ƌħĐǌŶĞũ ŝ maszynowej metali; 

ϰͿ ƐƚŽƐƵũĞ ƉƌŽŐƌĂŵǇ ŬŽŵƉƵƚĞƌŽǁĞ ǁƐƉŽŵĂŐĂũČĐĞ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĞ ǌĂĚĂŷ͘ 
PKZ;M͘ŚͿ UŵŝĞũħƚŶŽƑĐŝ ƐƚĂŶŽǁŝČĐĞ ƉŽĚďƵĚŽǁħ ĚŽ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ǁ zawodach: operator obrabiarek 

ƐŬƌĂǁĂũČĐǇĐŚ͕ ƚĞĐŚŶŝŬ ŵĞĐŚĂŶŝŬ 

UĐǌĞŷ͗ 
ϭͿ ǁǇŬŽŶƵũĞ ŽďůŝĐǌĞŶŝĂ ĚŽƚǇĐǌČĐĞ ŽďƌſďŬŝ ŵĂƐǌǇŶŽǁĞũ ƐŬƌĂǁĂŶŝĞŵ͖ 
ϮͿ ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ƵŬųĂĚǇ ƐƚĞƌŽǁĂŶŝĂ ŽďƌĂďŝĂƌĞŬ͖ 
ϯͿ ƐƚŽƐƵũĞ ƉƌŽŐƌĂŵǇ ŬŽŵƉƵƚĞƌŽǁĞ ǁƐƉŽŵĂŐĂũČĐĞ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĞ ǌĂĚĂŷ͘ 
ϯͿ ĞĨĞŬƚǇ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ǁųĂƑĐŝǁĞ ĚůĂ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũŝ ǁǇŽĚƌħďŶŝŽŶǇĐŚ ǁ zawodzie technik mechanik opisane w ĐǌħƑĐŝ 
II:  

M͘ϭϳ͘ MŽŶƚĂǏ ŝ ŽďƐųƵŐĂ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ 

ϭ͘ MŽŶƚĂǏ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ 

UĐǌĞŷ͗ 
ϭͿ ƌŽǌƉŽǌŶĂũĞ ƌŽǌǁŝČǌĂŶŝĂ ŬŽŶƐƚƌƵŬĐǇũŶĞ ŵĂƐǌǇn i ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϮͿ ƐƚŽƐƵũĞ ŵĞƚŽĚǇ ŵŽŶƚĂǏƵ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϯͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƉƌǌǇƌǌČĚǇ ĚŽ ƌŽĚǌĂũƵ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶǇĐŚ ƉƌĂĐ ŵŽŶƚĂǏŽǁǇĐŚ͖ 
ϰͿ ƉƌǌǇŐŽƚŽǁƵũĞ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ ĚŽ ŵŽŶƚĂǏƵ͖ 
ϱͿ ƵƐƚĂǁŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ͕ ǌĞƐƉŽųſǁ ŝ ŵĞĐŚĂŶŝǌŵſǁ ǁ ƉƌǌǇƌǌČĚĂĐŚ ŝ uchwytach; 

ϲͿ ǁǇŬŽŶƵũĞ ŵŽŶƚĂǏ ƉŽųČĐǌĞŷ͖ 
ϳͿ ǁǇŬŽŶƵũĞ ŵŽŶƚĂǏ ǌĞƐƉŽųſǁ ŝ ŵĞĐŚĂŶŝǌŵſǁ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϴͿ ǁǇŬŽŶƵũĞ ŵŽŶƚĂǏ ƵŬųĂĚſǁ ŚǇĚƌĂƵůŝĐǌŶǇĐŚ ŝ pneumatycznych maszyn i ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϵͿ ƐƉƌĂǁĚǌĂ ũĂŬŽƑđ ǁǇŬŽŶĂŶĞŐŽ ŵŽŶƚĂǏƵ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϭϬͿ ƉŽƐųƵŐƵũĞ Ɛŝħ ŶĂƌǌħĚǌŝĂŵŝ͕ ƉƌǌǇƌǌČĚĂŵŝ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂŵŝ ĚŽ ŵŽŶƚĂǏƵ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͘ 
Ϯ͘ OďƐųƵŐĂ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ 

UĐǌĞŷ͗ 
1) charakteryzuje procesy eksploatacyjne maszyn i ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϮͿ ŽŬƌĞƑůĂ ƉƌǌǇĐǌǇŶǇ ƵƐǌŬŽĚǌĞŷ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
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ϯͿ ƉƌǌĞƐƚƌǌĞŐĂ ǌĂƐĂĚ ŽďƐųƵŐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
4) wykonuje prace konserwacyjno-naprawcze maszyn i ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϱͿ ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϲͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŵĂƚĞƌŝĂųǇ͕ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƉƌǌǇƌǌČĚǇ ĚŽ ƌŽĚǌĂũƵ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶĞũ ƉƌĂĐǇ͖ 
ϳͿ ǁǇŬŽŶƵũĞ ŶĂƉƌĂǁǇ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŝ zeƐƉŽųſǁ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϴͿ ǁǇŬŽŶƵũĞ ŬŽŶƐĞƌǁĂĐũħ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
9) instaluje maszyny i ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂ ŶĂ ƐƚĂŶŽǁŝƐŬƵ͖ 
10) dokonuje regulacji i ƉƌſďŶĞŐŽ ƵƌƵĐŚŽŵŝĞŶŝĂ ŵĂƐǌǇŶǇ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂ͖ 
ϭϭͿ ŽĐĞŶŝĂ ũĂŬŽƑđ ǁǇŬŽŶĂŶĞũ ŽďƐųƵŐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͘ 
albo 

M͘ϭϵ͘ UǏǇƚŬŽǁĂŶŝĞ ŽďƌĂďŝĂƌĞŬ ƐŬƌĂǁĂũČĐǇĐŚ 

ϭ͘ PƌǌǇŐŽƚŽǁǇǁĂŶŝĞ ŬŽŶǁĞŶĐũŽŶĂůŶǇĐŚ ŽďƌĂďŝĂƌĞŬ ƐŬƌĂǁĂũČĐǇĐŚ ĚŽ ŽďƌſďŬŝ 
UĐǌĞŷ͗ 
ϭͿ ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ŽďƌĂďŝĂƌŬŝ ƐŬƌĂǁĂũČĐĞ͖ 
ϮͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŽďƌĂďŝĂƌŬŝ ƐŬƌĂǁĂũČĐĞ ĚŽ ǁǇŵĂŐĂŷ ŽďƌſďŬŝ͕ ƉƌŽĚƵŬĐũŝ͕ ƉŽƐƚĂĐŝ ŝ ǁŝĞůŬŽƑĐŝ ŽďƌĂďŝĂŶǇĐŚ ƉƌǌĞĚŵŝŽƚſǁ͖ 
ϯͿ ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ƌŽĚǌĂũĞ ŽďƌſďŬŝ ƐŬƌĂǁĂŶŝĞŵ͖ 
4) rozpoznaje w dokumentacji technologicznej oznaczenie sposobu ustalenia i zamocowania obrabianego 

przedmiotu; 

ϱͿ ƌŽǌƉŽǌŶĂũĞ ĞůĞŵĞŶƚǇ ŽƐƚƌǌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ƐŬƌĂǁĂũČĐĞŐŽ ŝ ũĞŐŽ ŐĞŽŵĞƚƌŝħ͖ 
ϲͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ƐŬƌĂǁĂũČĐĞ ĚŽ ǁųĂƑĐŝǁŽƑĐŝ ŽďƌĂďŝĂŶĞŐŽ ŵĂƚĞƌŝĂųƵ͕ ƌŽĚǌĂũƵ ŽďƌſďŬŝ ŝ obrabiarki; 

ϳͿ ĚŽďŝĞƌĂ ǁĂƌƚŽƑĐŝ ƉĂƌĂŵĞƚƌſǁ ƐŬƌĂǁĂŶŝĂ ĚŽ ǌĂďŝĞŐſǁ ŽďƌſďŬŝ ƐŬƌĂǁĂŶŝĞŵ͖ 
ϴͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƉƌǌǇƌǌČĚǇ ƉŽŵŝĂƌŽǁĞ͕ ƵǁǌŐůħĚŶŝĂũČĐ ĚŽŬųĂĚŶŽƑđ ŽďƌſďŬŝ ŽďƌĂďŝĂŶǇĐŚ ƉƌǌĞĚŵŝŽƚſǁ͖ 
9) uzbraja obrabiarki w uchwyty i ƉƌǌǇƌǌČĚǇ ŽďƌſďŬŽǁĞ ĚŽ ƌŽĚǌĂũƵ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶǇĐŚ ŽƉĞƌĂĐũŝ ŽƌĂǌ ǌŐŽĚŶŝĞ 
z ĚŽŬƵŵĞŶƚĂĐũČ ƚĞĐŚŶŽůŽŐŝĐǌŶČ͘ 
Ϯ͘ WǇŬŽŶǇǁĂŶŝĞ ŽďƌſďŬŝ ŶĂ ŬŽŶǁĞŶĐũŽŶĂůŶǇĐŚ ŽďƌĂďŝĂƌŬĂĐŚ ƐŬƌĂǁĂũČĐǇĐŚ 

UĐǌĞŷ͗ 
ϭͿ ƐƉƌĂǁĚǌĂ ĚǌŝĂųĂŶŝĞ ŽďƌĂďŝĂƌĞŬ ƐŬƌĂǁĂũČĐǇĐŚ ǌŐŽĚŶŝĞ ǌ dokumeŶƚĂĐũČ͖ 
ϮͿ ŵŽĐƵũĞ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ƐŬƌĂǁĂũČĐĞ ǁ ƵĐŚǁǇƚĂĐŚ ŶĂƌǌħĚǌŝŽǁǇĐŚ͖ 
3) ustala i ŵŽĐƵũĞ ƉƌǌĞĚŵŝŽƚǇ ĚŽ ŽďƌſďŬŝ ǁ uchwytach i ƉƌǌǇƌǌČĚĂĐŚ ŽďƌſďŬŽǁǇĐŚ͖ 
ϰͿ ŶĂƐƚĂǁŝĂ ƉĂƌĂŵĞƚƌǇ ŽďƌſďŬŝ ǌŐŽĚŶŝĞ ǌ ĚŽŬƵŵĞŶƚĂĐũČ ƚĞĐŚŶŽůŽŐŝĐǌŶČ͖ 
ϱͿ ƵƌƵĐŚĂŵŝĂ ŽďƌĂďŝĂƌŬŝ ƐŬƌĂǁĂũČĐĞ ŝ ƐƚĞƌƵũĞ ƉƌǌĞďŝĞŐŝĞŵ ŽďƌſďŬŝ͖ 
ϲͿ ǁǇŬŽŶƵũĞ ŽƉĞƌĂĐũĞ ŽďƌſďŬŝ ƐŬƌĂǁĂŶŝĞŵ ǌŐŽĚŶŝĞ ǌ ĚŽŬƵŵĞŶƚĂĐũČ ƚĞĐŚŶŽůŽŐŝĐǌŶČ͗ 
ϳͿ ƌŽǌƉŽǌŶĂũĞ ǌũĂǁŝƐŬĂ ǁǇǁŽųĂŶĞ ŽĚĚǌŝĂųǇǁĂŶŝĞŵ ŽƐƚƌǌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŶĂ ƉƌǌĞĚŵŝŽƚ ŽďƌĂďŝĂŶǇ͖ 
8) dokonuje wymiany narǌħĚǌŝ ƐŬƌĂǁĂũČĐǇĐŚ ƉŽ ǌĂŬŽŷĐǌĞŶŝƵ ƉƌŽĐĞƐƵ ŽďƌſďŬŝ ůƵď ǁ przerwie tego procesu; 

ϵͿ ƉƌŽǁĂĚǌŝ ŬŽŶƚƌŽůħ ƉƌŽĐĞƐƵ ŽďƌſďŬŝ͖ 
ϭϬͿ ƉŽƐųƵŐƵũĞ Ɛŝħ ŶĂƌǌħĚǌŝĂŵŝ ŝ ƉƌǌǇƌǌČĚĂŵŝ ƉŽŵŝĂƌŽǁǇŵŝ͖ 
ϭϭͿ ǁǇŬŽŶƵũĞ ŬŽŶƐĞƌǁĂĐũħ ŬŽŶǁĞŶĐũŽŶĂůŶǇĐŚ ŽďƌĂďŝĂƌĞŬ ƐŬƌĂǁĂũČĐǇĐŚ͘ 
3. PrzygotowywaŶŝĞ ŽďƌĂďŝĂƌĞŬ ƐƚĞƌŽǁĂŶǇĐŚ ŶƵŵĞƌǇĐǌŶŝĞ ĚŽ ŽďƌſďŬŝ 
UĐǌĞŷ͗ 
1) rozpoznaje punkty charakterystyczne obrabiarek sterowanych numerycznie; 

ϮͿ ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ƉŽĚƉƌŽŐƌĂŵǇ ŝ ĐǇŬůĞ ŽďƌſďŬŽǁĞ ǁǇƐƚħƉƵũČĐĞ ǁ ƉƌŽŐƌĂŵĂĐŚ ŽďƌſďŬŝ ŝ ƵŬųĂĚĂĐŚ ƐƚĞƌŽǁĂŶŝĂ 
obrabiarek sterowanych numerycznie; 

3) rozpoznaje w dokumentacji technologicznej oznaczenia i dane do nastawienia obrabiarki sterowanej 

numerycznie; 

ϰͿ ƌŽǌƉŽǌŶĂũĞ ǌŶĂĐǌĞŶŝĞ Ɛųſǁ ŬůƵĐǌŽǁǇĐŚ ǁ ƉƌŽŐƌĂŵĂĐŚ ŽďƌſďŬŝ͖ 
5) korzysta z ŬŽĚƵ ũħǌǇŬĂ ƉƌŽŐƌĂŵŽǁĂŶŝĂ ĚŽ ĞĚǇĐũŝ ƉƌŽŐƌĂŵſǁ ŽďƌſďŬŝ͖ 
6) ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ƉŽŵŝĂƌŽǁĞ ĚŽ ŬŽŶƚƌŽůŝ ƉƌǌĞĚŵŝŽƚſǁ ƉŽ ŽďƌſďĐĞ͖ 
ϳͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŽƉƌĂǁŬŝ ŶĂƌǌħĚǌŝŽǁĞ ĚŽ ƵƐƚĂůĂŶŝĂ ŝ ŵŽĐŽǁĂŶŝĂ ŶĂƌǌħĚǌŝ ƐŬƌĂǁĂũČĐǇĐŚ͖ 
8) mocuje oprawki i ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ƐŬƌĂǁĂũČĐĞ ǁ ŐŶŝĂǌĚĂĐŚ ŶĂƌǌħĚǌŝŽǁǇĐŚ ůƵď ƵŵŝĞƐǌĐǌĂ ǁ magazynie 

ŶĂƌǌħĚǌŝŽǁǇŵ ŽďƌĂďŝarki sterowanej numerycznie; 

9) ustala i ǁƉƌŽǁĂĚǌĂ ĚŽ ƐƚĞƌŽǁŶŝŬĂ ŽďƌĂďŝĂƌŬŝ ƐƚĞƌŽǁĂŶĞũ ŶƵŵĞƌǇĐǌŶŝĞ ǁĂƌƚŽƑĐŝ ŬŽƌĞŬĐǇũŶĞ ŶĂƌǌħĚǌŝ 
ƐŬƌĂǁĂũČĐǇĐŚ ƉƌǌĞĚ ƵƌƵĐŚŽŵŝĞŶŝĞŵ ƉƌŽŐƌĂŵƵ ŽďƌſďŬŝ͖ 
ϭϬͿ ǁƉƌŽǁĂĚǌĂ ƉƌŽŐƌĂŵ ŽďƌſďŬŝ ƚĞĐŚŶŽůŽŐŝĐǌŶĞũ ĚŽ ƐƚĞƌŽǁŶŝŬĂ ŽďƌĂďŝĂƌŬŝ ƐƚĞƌŽǁanej numerycznie; 

ϭϭͿ ƚĞƐƚƵũĞ ƉƌŽŐƌĂŵǇ ŽďƌſďŬŝ ƚĞĐŚŶŽůŽŐŝĐǌŶĞũ ŶĂ ŽďƌĂďŝĂƌŬĂĐŚ ƐƚĞƌŽǁĂŶǇĐŚ ŶƵŵĞƌǇĐǌŶŝĞ͘ 
ϰ͘ WǇŬŽŶǇǁĂŶŝĞ ŽďƌſďŬŝ ŶĂ ŽďƌĂďŝĂƌŬĂĐŚ ƐƚĞƌŽǁĂŶǇĐŚ ŶƵŵĞƌǇĐǌŶŝĞ 

UĐǌĞŷ͗ 
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1) ustawia i ǁƉƌŽǁĂĚǌĂ ƉƌǌĞƐƵŶŝħĐŝĞ ƉƵŶŬƚƵ ǌĞƌŽǁĞŐŽ͖ 
2) ustala i mocuje przedmioty ĚŽ ŽďƌſďŬŝ͖ 
3) uruchamia obrabiarki sterowane numerycznie w ƚƌǇďŝĞ ƌħĐǌŶǇŵ ŝ automatycznym; 

ϰͿ ǁǇŬŽŶƵũĞ ŽƉĞƌĂĐũĞ ŽďƌſďŬŝ ƐŬƌĂǁĂŶŝĞŵ ŶĂ ŽďƌĂďŝĂƌŬĂĐŚ ƐƚĞƌŽǁĂŶǇĐŚ ŶƵŵĞƌǇĐǌŶŝĞ͖ 
ϱͿ ŶĂĚǌŽƌƵũĞ ƉƌǌĞďŝĞŐ ŽďƌſďŬŝ ŝ ƌĞĂŐƵũĞ ŶĂ ŬŽŵƵŶŝŬĂƚǇ ƵŬųĂĚƵ ƐƚĞƌŽǁĂŶŝĂ ŽďƌĂďŝĂƌŬŝ ƐƚĞƌŽǁĂŶĞũ ŶƵŵĞƌǇĐǌŶŝĞ͖ 
ϲͿ ĚŽŬŽŶƵũĞ ŽĐĞŶǇ ƐƚŽƉŶŝĂ ǌƵǏǇĐŝĂ ŽƐƚƌǌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ͖ 
7) dokonuje wymiany ostrza w ƉƌǌǇƉĂĚŬƵ ŶĂĚŵŝĞƌŶĞŐŽ ǌƵǏǇĐŝĂ ůƵď ƵƐǌŬŽĚǌĞŶŝĂ͖ 
8) przeprowadza korekƚħ ǁǇŶŝŬſǁ ŽďƌſďŬŝ͖ 
ϵͿ ƉƌǌĞƉƌŽǁĂĚǌĂ ŬŽŶƚƌŽůħ ǁǇŵŝĂƌſǁ ƉƌǌĞĚŵŝŽƚſǁ ƉŽ ǌĂŬŽŷĐǌĞŶŝƵ ŽďƌſďŬŝ͖ 
ϭϬͿ ǁǇŬŽŶƵũĞ ŬŽŶƐĞƌǁĂĐũħ ŽďƌĂďŝĂƌĞŬ ƐƚĞƌŽǁĂŶǇĐŚ ŶƵŵĞƌǇĐǌŶŝĞ͘ 
albo 

M.20. Wykonywanie i ŶĂƉƌĂǁĂ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ͕ ƵƌǌČĚǌĞŷ ŝ ŶĂƌǌħĚǌŝ 
ϭ͘ WǇŬŽŶǇǁĂŶŝĞ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ͕ ƵƌǌČĚǌĞŷ ŝ ŶĂƌǌħĚǌŝ ŵĞƚŽĚČ ŽďƌſďŬŝ ƌħĐǌŶĞũ 
UĐǌĞŷ͗ 
ϭͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŵĞƚŽĚħ ĚŽ ƌŽĚǌĂũƵ ŽďƌſďŬŝ ƌħĐǌŶĞũ͖ 
ϮͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŵĂƚĞƌŝĂųǇ ĚŽ ǁǇŬŽŶĂŶŝĂ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ͕ ƵƌǌČĚǌĞŷ ŝ ŶĂƌǌħĚǌŝ͖ 
ϯͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ĚŽ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ŽďƌſďŬŝ ƌħĐǌŶĞũ͖ 
ϰͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƉƌǌǇƌǌČĚǇ ƉŽŵŝĂƌŽǁĞ ĚŽ ƌŽĚǌĂũƵ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶǇĐŚ ƉƌĂĐ ƑůƵƐĂƌƐŬŝĐŚ͖ 
5) wykonuje prace z ǌĂŬƌĞƐƵ ŽďƌſďŬŝ ƌħĐǌŶĞũ͖ 
ϲͿ ŽĐĞŶŝĂ ũĂŬŽƑđ ǁǇŬŽŶĂŶǇĐŚ ƉƌĂĐ ǌ ǌĂŬƌĞƐƵ ŽďƌſďŬŝ ƌħĐǌŶĞũ͘ 
Ϯ͘ WǇŬŽŶǇǁĂŶŝĞ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ͕ ƵƌǌČĚǌĞŷ ŝ ŶĂƌǌħĚǌŝ ŵĞƚŽĚČ ŽďƌſďŬŝ ŵĂƐǌǇŶŽǁĞũ 
UĐǌĞŷ͗ 
1) dobiera metoĚħ ŽďƌſďŬŝ ŵĂƐǌǇŶŽǁĞũ ĚŽ ǁǇŬŽŶĂŶŝĂ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ŶĂƌǌħĚǌŝ͖ 
ϮͿ ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ĞůĞŵĞŶƚǇ ďƵĚŽǁǇ ŽďƌĂďŝĂƌĞŬ ƵŶŝǁĞƌƐĂůŶǇĐŚ͖ 
ϯͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŽďƌĂďŝĂƌŬŝ ĚŽ ƌŽĚǌĂũƵ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶǇĐŚ ƉƌĂĐ ƑůƵƐĂƌƐŬŝĐŚ͖ 
ϰͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŵĂƚĞƌŝĂųǇ ĚŽ ǁǇŬŽŶĂŶŝĂ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ͕ ƵƌǌČĚǌĞŷ ŝ ŶĂƌǌħĚǌŝ͖ 
ϱͿ ĚŽďŝĞƌĂ ƉƌǌǇƌǌČĚǇ ŝ ƵĐŚǁǇƚǇ ĚŽ ǁǇŬŽŶĂŶŝĂ ŽďƌſďŬŝ ŵĂƐǌǇŶŽǁĞũ͖ 
ϲͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ĚŽ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ƉƌĂĐ ǌ ǌĂŬƌĞƐƵ ŽďƌſďŬŝ ŵĂƐǌǇŶŽǁĞũ͖ 
ϳͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƉƌǌǇƌǌČĚǇ ƉŽŵŝĂƌŽǁĞ ĚŽ ƌŽĚǌĂũƵ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶĞũ ƉƌĂĐǇ͖ 
8) wykonuje prace z ǌĂŬƌĞƐƵ ŽďƌſďŬŝ ŵĂƐǌǇŶŽǁĞũ͖ 
ϵͿ ŽĐĞŶŝĂ ũĂŬŽƑđ ǁǇŬŽŶĂŶǇĐŚ ƉƌĂĐ ǌ ǌĂŬƌĞƐƵ ŽďƌſďŬŝ ŵĂƐǌǇŶŽǁĞũ͘ 
ϯ͘ WǇŬŽŶǇǁĂŶŝĞ ƉŽųČĐǌĞŷ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ 

UĐǌĞŷ͗ 
ϭͿ ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ƚĞĐŚŶŝŬŝ ųČĐǌĞŶŝĂ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ͖ 
ϮͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŵĞƚŽĚħ ųČĐǌĞŶŝĂ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ͖ 
ϯͿ ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƐƉƌǌħƚ ĚŽ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ƉŽųČĐǌĞŷ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ͖ 
ϰͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŵĂƚĞƌŝĂųǇ ĚŽ ǁǇŬŽŶĂŶŝĂ ŝĐŚ ƉŽųČĐǌĞŷ͖ 
ϱͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƐƉƌǌħƚ ĚŽ ǁǇŬŽŶĂŶŝĂ ƉŽųČĐǌĞŷ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ͖ 
ϲͿ ƉƌǌǇŐŽƚŽǁƵũĞ ŵĂƚĞƌŝĂųǇ ĚŽ ǁǇŬŽŶĂŶŝĂ ŝĐŚ ƉŽųČĐǌĞŷ͖ 
ϳͿ ǁǇŬŽŶƵũĞ ƉŽųČĐǌĞŶŝĂ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ͖ 
ϴͿ ŽĐĞŶŝĂ ũĂŬŽƑđ ǁǇŬŽŶĂŶǇĐŚ ƉŽųČĐǌĞŷ͘ 
4. Naprawa i konseƌǁĂĐũĂ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ͕ ƵƌǌČĚǌĞŷ ŝ ŶĂƌǌħĚǌŝ 
UĐǌĞŷ͗ 
ϭͿ ƉŽƐųƵŐƵũĞ Ɛŝħ ĚŽŬƵŵĞŶƚĂĐũČ ƚĞĐŚŶŝĐǌŶČ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϮͿ ƉůĂŶƵũĞ ĐǌǇŶŶŽƑĐŝ ǌǁŝČǌĂŶĞ ǌ ĚĞŵŽŶƚĂǏĞŵ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϯͿ ĐŚĂƌĂŬƚĞƌǇǌƵũĞ ƉƌŽĐĞƐǇ ǌƵǏǇĐŝĂ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ͕ ƵƌǌČĚǌĞŷ ŝ ŶĂƌǌħĚǌŝ͖ 
4) ocenia ƐƚĂŶ ƚĞĐŚŶŝĐǌŶǇ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ͕ ƵƌǌČĚǌĞŷ ŝ ŶĂƌǌħĚǌŝ͖ 
ϱͿ ĚŽďŝĞƌĂ ĐǌħƑĐŝ ƉŽĚůĞŐĂũČĐĞ ǁǇŵŝĂŶŝĞ͖ 
ϲͿ ǁǇŬŽŶƵũĞ ĐǌǇŶŶŽƑĐŝ ŶĂƉƌĂǁĐǌĞ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϳͿ ǁǇŬŽŶƵũĞ ĐǌǇŶŶŽƑĐŝ ŶĂƉƌĂǁĐǌĞ ŶĂƌǌħĚǌŝ͖ 
8) montuje maszyny i ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂ ƉŽ ŶĂƉƌĂǁŝĞ͖ 
9) dobiera mĞƚŽĚħ ǌĂďĞǌƉŝĞĐǌĞŷ ĂŶƚǇŬŽƌŽǌǇũŶǇĐŚ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϭϬͿ ǁǇŬŽŶƵũĞ ǌĂďĞǌƉŝĞĐǌĞŶŝĂ ĂŶƚǇŬŽƌŽǌǇũŶĞ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϭϭͿ ǁǇŬŽŶƵũĞ ŬŽŶƐĞƌǁĂĐũħ ŶĂƌǌħĚǌŝ͖ 
ϭϮͿ ŽĐĞŶŝĂ ũĂŬŽƑđ ǁǇŬŽŶĂŶĞũ ŶĂƉƌĂǁǇ ŝ konserwacji. 

M.44. Organizacja i ŶĂĚǌŽƌŽǁĂŶŝĞ ƉƌŽĐĞƐſǁ ƉƌŽdukcji maszyn i ƵƌǌČĚǌĞŷ 
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ϭ͘ OƌŐĂŶŝǌŽǁĂŶŝĞ ƉƌŽĐĞƐſǁ ŽďƌſďŬŝ ŝ ŵŽŶƚĂǏƵ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ 

UĐǌĞŷ͗ 
ϭͿ ƉŽƐųƵŐƵũĞ Ɛŝħ ĚŽŬƵŵĞŶƚĂĐũČ ƚĞĐŚŶŝĐǌŶČ ƉƌŽĐĞƐſǁ ŽďƌſďŬŝ ŝ ŵŽŶƚĂǏƵ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϮͿ ǁǇŬŽŶƵũĞ ŽďůŝĐǌĞŶŝĂ ǁǇƚƌǌǇŵĂųŽƑĐŝŽǁĞ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϯͿ ƐƉŽƌǌČĚǌĂ ƌǇƐƵŶŬŝ ŬŽŶƐƚƌƵŬĐǇũŶĞ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϰͿ ƉůĂŶƵũĞ ƉƌŽĐĞƐ ƚĞĐŚŶŽůŽŐŝĐǌŶǇ ŽďƌſďŬŝ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϱͿ ƉůĂŶƵũĞ ƉƌŽĐĞƐ ƚĞĐŚŶŽůŽŐŝĐǌŶǇ ŵŽŶƚĂǏƵ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
6) dobiera techniki i ŵĞƚŽĚǇ ĚŽ ǁǇƚǁĂƌǌĂŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϳͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŵĂƚĞƌŝĂųǇ ŬŽŶƐƚƌƵŬĐǇũŶĞ ĚŽ ǁǇƚǁĂƌǌĂŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϴͿ ĚŽďŝĞƌĂ ƌŽĚǌĂũĞ ŽďƌſďŬŝ ĐŝĞƉůŶĞũ ŝ cieplno-ĐŚĞŵŝĐǌŶĞũ ĚŽ ǁǇƚǁĂƌǌĂŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
9) dobiera nĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŶŝĂ ĚŽ ǁǇƚǁĂƌǌĂŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϭϬͿ ĚŽďŝĞƌĂ ŵĞƚŽĚǇ ǌĂďĞǌƉŝĞĐǌĞŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ ƉƌǌĞĚ ŬŽƌŽǌũČ͖ 
ϭϭͿ ƐƉŽƌǌČĚǌĂ ĚŽŬƵŵĞŶƚĂĐũħ ƚĞĐŚŶŽůŽŐŝĐǌŶČ ŽďƌſďŬŝ ŝ ŵŽŶƚĂǏƵ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
12) stosuje programy do komputerowego wspomagania projektowania i tworzenia dokumentacji. 

2. Nadzorowanie przebiegu produkcji 

UĐǌĞŷ͗ 
ϭͿ ƌŽǌƌſǏŶŝĂ ƌŽĚǌĂũĞ ƉƌŽĚƵŬĐũŝ͖ 
ϮͿ ŬĂůŬƵůƵũĞ ŬŽƐǌƚǇ ǁǇƚǁĂƌǌĂŶŝĂ ǁǇƌŽďſǁ͖ 
ϯͿ ŬŽŶƚƌŽůƵũĞ ƉĂƌĂŵĞƚƌǇ ũĂŬŽƑĐŝŽǁĞ ƉƌŽĐĞƐſǁ ǁǇƚǁĂƌǌĂŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
4) kontroluje przebieg prac na danym stanowisku; 

ϱͿ ŬŽŶƚƌŽůƵũĞ ǁǇĚĂũŶŽƑđ ƉƌŽĐĞƐƵ ƉƌŽĚƵŬĐũŝ ŝ ũĂŬŽƑđ ǁǇƌŽďſǁ͖ 
ϲͿ ŬŽŶƚƌŽůƵũĞ ƐƚĂŶ ƚĞĐŚŶŝĐǌŶǇ ŶĂƌǌħĚǌŝ͕ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϳͿ ŽŬƌĞƑůĂ ǌĂŬƌĞƐ ŝ ƚĞƌŵŝŶǇ ƉƌǌĞŐůČĚſǁ ŝ napraw maszyn i ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
ϴͿ ǌĂƌǌČĚǌĂ ŐŽƐƉŽĚĂƌŬČ ŵĂƚĞƌŝĂųŽǁČ ŽƌĂǌ ŽĚƉĂĚĂŵŝ͖ 
ϵͿ ƐƉŽƌǌČĚǌĂ ĚŽŬƵŵĞŶƚĂĐũħ ƐƉƌĂǁŽǌĚĂǁĐǌČ ƉƌŽĚƵŬĐũŝ͘ 
ϯ͘ WARUNKI REALIZACJI KSZTAŁCENIA W ZAWODZIE 

SǌŬŽųĂ ƉŽĚĞũŵƵũČĐĂ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĞ ǁ ǌĂǁŽĚǌŝĞ ƚĞĐŚŶŝŬ ŵĞĐŚĂŶŝŬ͕ ƵǁǌŐůħĚŶŝĂũČĐ ƉŽƚƌǌĞďǇ ƌǇŶŬƵ ƉƌĂĐǇ ŽƌĂǌ 
ŵŽǏůŝǁŽƑĐŝ ŽƌŐĂŶŝǌĂĐǇũŶĞ ŝ kadroǁĞ͕ ǁǇǌŶĂĐǌĂ ŶĂ ƉŽĐǌČƚŬƵ ĞƚĂƉƵ ĞĚƵŬĂĐǇũŶĞŐŽ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũħ M͘ϭϳ͘ ǁ zawodzie 

mechanik-monter maszyn i ƵƌǌČĚǌĞŷ ĂůďŽ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũħ M͘ϭϵ͘ ǁ ǌĂǁŽĚǌŝĞ ŽƉĞƌĂƚŽƌ ŽďƌĂďŝĂƌĞŬ ƐŬƌĂǁĂũČĐǇĐŚ 
ĂůďŽ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũħ M͘ϮϬ͘ ǁ ǌĂǁŽĚǌŝĞ ƑůƵƐĂƌǌ͕ ƐƚĂŶŽǁŝČĐČ ƉŽĚďƵĚŽǁħ ĚŽ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ͘ 
SǌŬŽųĂ ƉŽĚĞũŵƵũČĐĂ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĞ ǁ ǌĂǁŽĚǌŝĞ ƚĞĐŚŶŝŬ ŵĞĐŚĂŶŝŬ ƉŽǁŝŶŶĂ ƉŽƐŝĂĚĂđ ŶĂƐƚħƉƵũČĐĞ ƉŽŵŝĞƐǌĐǌĞŶŝĂ 
dydaktyczne: 

ϭͿ ƉƌĂĐŽǁŶŝħ ƌǇƐƵŶŬƵ ƚĞĐŚŶŝĐǌŶĞŐŽ͕ ǁǇƉŽƐĂǏŽŶČ ǁ͗ ƐƚĂŶŽǁŝƐŬŽ ŬŽŵƉƵƚĞƌŽǁĞ ĚůĂ ŶĂƵĐǌǇĐŝĞůĂ ƉŽĚųČĐǌŽŶĞ ĚŽ 
sieci lokalnej z ĚŽƐƚħƉĞŵ ĚŽ IŶƚĞƌŶĞƚƵ, z ĚƌƵŬĂƌŬČ͕ ǌĞ ƐŬĂŶĞƌĞŵ ŽƌĂǌ ǌ projektorem multimedialnym, 

ƐƚĂŶŽǁŝƐŬĂ ŬŽŵƉƵƚĞƌŽǁĞ ;ũĞĚŶŽ ƐƚĂŶŽǁŝƐŬŽ ĚůĂ ũĞĚŶĞŐŽ ƵĐǌŶŝĂͿ͕ ǁƐǌǇƐƚŬŝĞ ŬŽŵƉƵƚĞƌǇ ƉŽĚųČĐǌŽŶĞ ĚŽ ƐŝĞĐŝ 
lokalnej z ĚŽƐƚħƉĞŵ ĚŽ IŶƚĞƌŶĞƚƵ͕ ƉĂŬŝĞƚ ƉƌŽŐƌĂŵſǁ ďŝƵƌŽǁǇĐŚ͕ ƉƌŽŐƌĂŵ ĚŽ ǁǇŬŽŶǇǁĂŶŝĂ ƌǇƐƵŶŬƵ 
ƚĞĐŚŶŝĐǌŶĞŐŽ͕ ƉŽŵŽĐĞ ĚǇĚĂŬƚǇĐǌŶĞ ĚŽ ŬƐǌƚĂųƚŽǁĂŶŝĂ ǁǇŽďƌĂǍŶŝ ƉƌǌĞƐƚƌǌĞŶŶĞũ͕ ŶŽƌŵǇ ĚŽƚǇĐǌČĐĞ ǌĂƐĂĚ 
wykonywania rysunku technicznego maszynowego; 

ϮͿ ƉƌĂĐŽǁŶŝħ ƚĞĐŚŶŽůŽŐŝŝ͕ ǁǇƉŽƐĂǏŽŶČ ǁ͗ ŵŽĚĞůĞ͕ ƉƌǌĞŬƌŽũĞ͕ ĂƚƌĂƉǇ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͕ ĞůĞŵĞŶƚǇ ƵŬųĂĚſǁ 
hydraulicznych i ƉŶĞƵŵĂƚǇĐǌŶǇĐŚ͕ ƉƌſďŬŝ ŵĂƚĞƌŝĂųſǁ ŬŽŶƐƚƌƵŬĐǇũŶǇĐŚ ŝ ĞŬƐƉůŽĂƚĂĐǇũŶǇĐŚ͕ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ŝ ƉƌǌǇƌǌČĚǇ 
pomiarowe, elementy maszyn i ƵƌǌČĚǌĞŷ͕ ŶĂƌǌħĚǌŝĂ ĚŽ ŵŽŶƚĂǏƵ͕ ĚŽŬƵŵĞŶƚĂĐũħ ƚĞĐŚŶŝĐǌŶČ͕ ŬĂƚĂůŽŐŝ ŵĂƐǌǇŶ 
i ŶĂƌǌħĚǌŝ͕ ŝŶƐƚƌƵŬĐũĞ ŽďƐųƵŐŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ͖ 
3) warsztaty szkolne, w ŬƚſƌǇĐŚ ƉŽǁŝŶŶǇ ďǇđ ǌŽƌŐĂŶŝǌŽǁĂŶĞ ƐƚĂŶŽǁŝƐŬĂ ŽĚƉŽǁŝĞĚŶŝĞ ĚůĂ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũŝ M͘ϭϳ͘ 
w zawodzie mechanik-monter maszyn i ƵƌǌČĚǌĞŷ ĂůďŽ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũŝ M͘ϭϵ ǁ zawodzie operator obrabiarek 

ƐŬƌĂǁĂũČĐǇĐŚ ĂůďŽ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũŝ M͘ϮϬ͘ ǁ ǌĂǁŽĚǌŝĞ ƑůƵƐĂƌǌ͘ 
KsǌƚĂųĐĞŶŝĞ ƉƌĂŬƚǇĐǌŶĞ ŵŽǏĞ ŽĚďǇǁĂđ Ɛŝħ ǁ͗ ƉƌĂĐŽǁŶŝĂĐŚ͕ ǁĂƌƐǌƚĂƚĂĐŚ ƐǌŬŽůŶǇĐŚ͕ ƉůĂĐſǁŬĂĐŚ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ 
ƵƐƚĂǁŝĐǌŶĞŐŽ͕ ƉůĂĐſǁŬĂĐŚ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ƉƌĂŬƚǇĐǌŶĞŐŽ ŽƌĂǌ ƉŽĚŵŝŽƚĂĐŚ ƐƚĂŶŽǁŝČĐǇĐŚ ƉŽƚĞŶĐũĂůŶĞ ŵŝĞũƐĐĞ 
ǌĂƚƌƵĚŶŝĞŶŝĂ ĂďƐŽůǁĞŶƚſǁ ƐǌŬſų ŬƐǌƚĂųĐČĐǇĐŚ ǁ zawodzie.  

SǌŬŽųĂ ŽƌŐĂŶŝǌƵũĞ ƉƌĂŬƚǇŬŝ ǌĂǁŽĚŽǁĞ ǁ ƉŽĚŵŝŽĐŝĞ ǌĂƉĞǁŶŝĂũČĐǇŵ ƌǌĞĐǌǇǁŝƐƚĞ ǁĂƌƵŶŬŝ ƉƌĂĐǇ ǁųĂƑĐŝǁĞ ĚůĂ 
nauczanego zawodu w wymiarze 7 tygodni (280 godzin). 

ϰ͘ MŝŶŝŵĂůŶĂ ůŝĐǌďĂ ŐŽĚǌŝŶ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ1)
 

EĨĞŬƚǇ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ǁƐƉſůŶĞ ĚůĂ ǁƐǌǇƐƚŬŝĐŚ ǌĂǁŽĚſǁ ŽƌĂǌ ĞĨĞŬƚǇ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ǁƐƉſůŶĞ 
ĚůĂ ǌĂǁŽĚſǁ ǁ ramach obszaru mechanicznego i ŐſƌŶŝĐǌŽ-ŚƵƚŶŝĐǌĞŐŽ ƐƚĂŶŽǁŝČĐĞ 
ƉŽĚďƵĚŽǁħ ĚŽ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ǁ ǌĂǁŽĚǌŝĞ ůƵď ŐƌƵƉŝĞ ǌĂǁŽĚſǁ 

430 godz. 

M͘ϭϳ͘ MŽŶƚĂǏ ŝ ŽďƐųƵŐĂ ŵĂƐǌyn i ƵƌǌČĚǌĞŷ 

albo 
650 godz. 
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M͘ϭϵ͘ UǏǇƚŬŽǁĂŶŝĞ ŽďƌĂďŝĂƌĞŬ ƐŬƌĂǁĂũČĐǇĐŚ͕ 
albo 

M.20. Wykonywanie i ŶĂƉƌĂǁĂ ĞůĞŵĞŶƚſǁ ŵĂƐǌǇŶ͕ ƵƌǌČĚǌĞŷ ŝ ŶĂƌǌħĚǌŝ 
M.44. Organizacja i ŶĂĚǌŽƌŽǁĂŶŝĞ ƉƌŽĐĞƐſǁ ƉƌŽĚƵŬĐũŝ ŵĂƐǌǇŶ ŝ ƵƌǌČĚǌĞŷ 150 godz. 
1) W ƐǌŬŽůĞ ůŝĐǌďħ ŐŽĚǌŝŶ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ ŶĂůĞǏǇ ĚŽƐƚŽƐŽǁĂđ ĚŽ ǁǇŵŝĂƌƵ ŐŽĚǌŝŶ ŽŬƌĞƑůŽŶĞŐŽ 
w przepisach w ƐƉƌĂǁŝĞ ƌĂŵŽǁǇĐŚ ƉůĂŶſǁ ŶĂƵĐǌĂŶŝĂ ǁ ƐǌŬŽųĂĐŚ ƉƵďůŝĐǌŶǇĐŚ͕ ƉƌǌĞǁŝĚǌŝĂŶĞŐŽ ĚůĂ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ 
ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ͕ ǌĂĐŚŽǁƵũČĐ ŵŝŶŝŵĂůŶČ ůŝĐǌďħ ŐŽĚǌŝŶ ǁƐŬĂǌĂŶǇĐŚ w ƚĂďĞůŝ ŽĚƉŽǁŝĞĚŶŝŽ ĚůĂ ĞĨĞŬƚſǁ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ͗ 
ǁƐƉſůŶǇĐŚ ĚůĂ ǁƐǌǇƐƚŬŝĐŚ ǌĂǁŽĚſǁ ŝ ǁƐƉſůŶǇĐŚ ĚůĂ ǌĂǁŽĚſǁ ǁ ƌĂŵĂĐŚ ŽďƐǌĂƌƵ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ƐƚĂŶŽǁŝČĐǇĐŚ 
ƉŽĚďƵĚŽǁħ ĚŽ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ǁ ǌĂǁŽĚǌŝĞ ůƵď ŐƌƵƉŝĞ ǌĂǁŽĚſǁ ŽƌĂǌ ǁųĂƑĐŝǁǇĐŚ ĚůĂ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũŝ ǁǇŽĚƌħďŶŝŽŶǇĐŚ 
w zawodzie. 
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ZAŁĄCZNIK ϯ. Procedury przeprowadzania i organizowania egzaminu 

ƉŽƚǁŝĞƌĚǌĂũČĐĞŐŽ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũĞ w zawodzie 

 

AŬƚƵĂůŶĞ ƉƌŽĐĞĚƵƌǇ ĚŽƚǇĐǌČĐĞ ƉƌǌĞƉƌŽǁĂĚǌĂŶŝĂ i organizowania ĞŐǌĂŵŝŶƵ ƉŽƚǁŝĞƌĚǌĂũČĐĞŐŽ 
kwalifikacje w zawodzie ƐČ ĚŽƐƚħƉŶĞ ŶĂ stronie internetowej Centralnej Komisji 

Egzaminacyjnej pod adresem http://www.cke.edu.pl. 

http://www.cke.edu.pl/
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ZAŁĄCZNIK ϰ. Wǌſƌ ĚĞŬůĂƌĂĐũŝ ƉƌǌǇƐƚČƉŝĞŶŝĂ ĚŽ ĞŐǌĂŵŝŶƵ  

dla uczniaͬƐųƵĐŚĂĐǌĂͬabsolwenta 
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ZAŁĄCZNIK ϱ͘ Wǌſƌ ǁŶŝŽƐŬƵ Ž ĚŽƉƵƐǌĐǌĞŶŝĞ ĚŽ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ĞŬƐƚĞƌŶŝƐtycznego 

zawodowego 
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ZAŁĄCZNIK 6. WǇŬĂǌ OŬƌħŐŽǁǇĐŚ KŽŵŝƐũŝ EŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶǇĐŚ 

 

 
OŬƌħŐŽǁĂ KŽŵŝƐũĂ EŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶĂ ǁ GĚĂŷƐŬƵ   

http://www.oke.gda.pl/ 

OŬƌħŐŽǁĂ KŽŵŝƐũĂ EŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶĂ ǁ JĂǁŽƌǌŶŝĞ   

http://www.oke.jaworzno.pl/ 

OŬƌħŐŽǁĂ KŽŵŝƐũĂ EŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶĂ ǁ KƌĂŬŽǁŝĞ   

http://www.oke.krakow.pl/  

OŬƌħŐŽǁĂ KŽŵŝƐũĂ EŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶĂ ǁ ŁŽŵǏǇ   

http://www.oke.lomza.pl/ 

OŬƌħŐŽǁĂ KŽŵŝƐũĂ EŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶĂ ǁ ŁŽĚǌŝ   

http://www.komisja.pl/ 

OŬƌħŐŽǁĂ KŽŵŝƐũĂ EŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶĂ ǁ PŽǌŶĂŶŝƵ   

http://www.oke.poznan.pl/ 

OŬƌħŐŽǁĂ KŽŵŝƐũĂ EŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶĂ ǁ Warszawie   

http://www.oke.waw.pl/ 

OŬƌħŐŽǁĂ KŽŵŝƐũĂ EŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶĂ ǁĞ WƌŽĐųĂǁŝƵ 

http://www.oke.wroc.pl/ 

http://www.oke.gda.pl/
http://www.oke.jaworzno.pl/
http://www.oke.krakow.pl/
http://www.oke.lomza.pl/
http://www.komisja.pl/
http://www.oke.poznan.pl/
http://www.oke.waw.pl/
http://www.oke.wroc.pl/
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SŁOWNIK POJĘĆ 

SǌŬŽųĂ ʹ ŶĂůĞǏǇ ƉƌǌĞǌ ƚŽ ƌŽǌƵŵŝĞđ ƚƌǌǇ ƚǇƉǇ ƐǌŬſų ƉŽŶĂĚŐŝŵŶĂǌũĂůŶǇĐŚ: 

ʹ ǌĂƐĂĚŶŝĐǌČ ƐǌŬŽųħ ǌĂǁŽĚŽǁČ͕  
ʹ czteroletnie technikum, 

ʹ ƐǌŬŽųħ ƉŽůŝĐĞĂůŶČ͘ 
 

PůĂĐſǁŬĂ ʹ ŶĂůĞǏǇ ƉƌǌĞǌ ƚŽ ƌŽǌƵŵŝĞđ ƉůĂĐſǁŬħ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ƵƐƚĂǁŝĐǌŶĞŐŽ ůƵď ƉůĂĐſǁŬħ 

ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝa praktycznego. 

 

DǇƌĞŬƚŽƌ ƐǌŬŽųǇͬƉůĂĐſǁŬŝ ʹ ŶĂůĞǏǇ ƉƌǌĞǌ ƚŽ ƌŽǌƵŵŝĞđ ĚǇƌĞŬƚŽƌĂ ƐǌŬŽųǇͬƉůĂĐſǁŬŝ͕ 

w ŬƚſƌĞũ jest rĞĂůŝǌŽǁĂŶĞ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĞ ǌĂǁŽĚŽǁĞ͘ 
 

Pracodawca ʹ ŶĂůĞǏǇ ƉƌǌĞǌ ƚŽ ƌŽǌƵŵŝĞđ ƉƌĂĐŽĚĂǁĐħ͕ Ƶ ŬƚſƌĞŐŽ ũĞƐƚ ƌĞĂůŝǌŽǁĂŶĞ 

ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĞ zawodowe. 

 

OƑƌŽĚĞŬ ĞŐǌaminacyjny ʹ ŶĂůĞǏǇ ƉƌǌĞǌ ƚŽ ƌŽǌƵŵŝĞđ ƐǌŬŽųħ͕ ƉůĂĐſǁŬħ ůƵď ƉƌĂĐŽĚĂǁĐħ͕ 

ƵƉŽǁĂǏŶŝŽŶĞ ƉƌǌĞǌ ĚǇƌĞŬƚŽƌĂ ŬŽŵŝƐũŝ ŽŬƌħŐŽǁĞũ ĚŽ ǌŽƌŐĂŶŝǌŽǁĂŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ƉƌĂŬƚǇĐǌŶĞũ 
egzaminu. 

 

Egzamin zawodowy ʹ ŶĂůĞǏǇ ƉƌǌĞǌ ƚŽ ƌŽǌƵŵŝĞđ ĞŐǌĂŵŝŶ ƉŽƚǁŝĞƌĚǌĂũČĐǇ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũĞ 

w zawodzie ƉƌǌĞƉƌŽǁĂĚǌĂŶǇ ǌ ǌĂŬƌĞƐƵ ĚĂŶĞũ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũŝ ǁǇŽĚƌħďŶŝŽŶĞũ ǁ ƚǇŵ zawodzie, 

ǌŐŽĚŶŝĞ ǌ ŬůĂƐǇĨŝŬĂĐũČ ǌĂǁŽĚſǁ ƐǌŬŽůŶŝĐƚǁĂ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ͘ 
 

Kwalifikacja w zawodzie ʹ wǇŽĚƌħďŶŝŽŶǇ ǁ ĚĂŶǇŵ ǌĂǁŽĚǌŝĞ ǌĞƐƚĂǁ ŽĐzekiwanych 

ĞĨĞŬƚſǁ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ͕ ŬƚſƌǇĐŚ ŽƐŝČŐŶŝħĐŝĞ ƉŽƚǁŝĞƌĚǌĂ ƑǁŝĂĚĞĐƚǁŽ ǁǇĚĂŶĞ ƉƌǌĞǌ ŽŬƌħŐŽǁČ 
ŬŽŵŝƐũħ ĞŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶČ͕ ƉŽ ǌĚĂŶŝƵ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ƉŽƚǁŝĞƌĚǌĂũČĐĞŐŽ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũĞ ǁ ǌĂǁŽĚǌŝĞ 
w zakresie jednej kwalifikacji. 

 

PŽĚƐƚĂǁĂ ƉƌŽŐƌĂŵŽǁĂ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ǁ ǌĂǁŽĚĂĐŚ ʹ oďŽǁŝČǌŬŽǁĞ ǌĞƐƚĂǁǇ ĐĞůſǁ 

ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ŝ ƚƌĞƑĐŝ ŶĂƵĐǌĂŶŝĂ ŽƉŝƐĂŶǇĐŚ ǁ ĨŽƌŵŝĞ ŽĐǌĞŬŝǁĂŶǇĐŚ ĞĨĞŬƚſǁ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ͗ ǁŝĞĚǌǇ͕ 
ƵŵŝĞũħƚŶŽƑĐŝ ǌĂǁŽĚŽǁǇĐŚ ŽƌĂǌ ŬŽŵƉĞƚĞŶĐũŝ ƉĞƌƐŽŶĂůŶǇĐŚ ŝ ƐƉŽųĞĐǌŶǇĐŚ͕ ŶŝĞǌďħĚŶǇĐŚ ĚůĂ 
ǌĂǁŽĚſǁ ůƵď ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũŝ ǁǇŽĚƌħďŶŝŽŶǇĐŚ ǁ ǌĂǁŽĚĂĐŚ͕ ƵǁǌŐůħĚŶŝĂŶĞ ǁ ƉƌŽŐƌĂŵĂĐŚ 
ŶĂƵĐǌĂŶŝĂ ŝ ƵŵŽǏůŝǁŝĂũČĐĞ ƵƐƚĂůĞŶŝĞ ŬƌǇƚĞƌŝſǁ ŽĐĞŶ ƐǌŬŽůŶǇĐŚ ŝ ǁǇŵĂŐĂŷ ĞŐǌĂŵŝŶĂĐǇũŶǇĐŚ 
ŽƌĂǌ ǁĂƌƵŶŬŝ ƌĞĂůŝǌĂĐũŝ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ǁ ǌĂǁŽĚĂĐŚ͕ ǁ ƚǇŵ ǌĂůĞĐĂŶĞ ǁǇƉŽƐĂǏĞŶŝĞ ǁ ƉŽŵŽĐĞ 
ĚǇĚĂŬƚǇĐǌŶĞ ŝ ƐƉƌǌħƚ ŽƌĂǌ ŵŝŶŝŵĂůŶĂ ůŝĐǌďĂ ŐŽĚǌŝŶ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ͘ 
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Formy pozaszkolne ʹ ŶĂůĞǏǇ ƉƌǌĞǌ ƚŽ ƌŽǌƵŵŝĞđ ĨŽƌŵǇ ƵǌǇƐŬŝǁĂŶŝĂ ŝ ƵǌƵƉĞųŶŝĂŶŝĂ ǁŝĞĚǌǇ͕ 

ƵŵŝĞũħƚŶŽƑĐŝ ŝ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũŝ ǌĂǁŽĚŽǁǇĐŚ ǁ ƉůĂĐſǁŬĂĐŚ ŝ ŽƑƌŽĚŬĂĐŚ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ƵƐƚĂǁŝĐǌŶĞŐŽ 
i ƉƌĂŬƚǇĐǌŶĞŐŽ͕ Ă ƚĂŬǏĞ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐǇũŶĞ ŬƵƌƐǇ ǌĂǁŽĚŽǁĞ. 

 

Kwalifikacyjny kurs zawodowy ʹ ŶĂůĞǏǇ ƉƌǌĞǌ ƚŽ ƌŽǌƵŵŝĞđ ŬƵƌƐ͕ ŬƚſƌĞŐŽ program 

ŶĂƵĐǌĂŶŝĂ ƵǁǌŐůħĚŶŝĂ ƉŽĚƐƚĂǁħ ƉƌŽŐƌĂŵŽǁČ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĂ ǁ ǌĂǁŽĚĂĐŚ͕ ǁ ǌĂŬƌĞƐŝĞ ũĞĚŶĞũ 
ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũŝ͕ ŬƚſƌĞŐŽ ƵŬŽŷĐǌĞŶŝĞ ƵŵŽǏůŝǁŝĂ ƉƌǌǇƐƚČƉŝĞŶŝĞ ĚŽ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ƉŽƚǁŝĞƌĚǌĂũČĐĞŐŽ 
kwalifikacje w zawodzie w zakresie tej kwalifikacji. 

 

CǌħƑđ ƉŝƐĞŵŶĂ ĞŐǌĂŵŝŶƵ Ɖƌzeprowadzana w formie elektronicznej ʹ ŶĂůĞǏǇ 

ƉƌǌĞǌ ƚŽ ƌŽǌƵŵŝĞđ ĐǌħƑđ ƉŝƐĞŵŶČ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ ƉƌǌĞƉƌŽǁĂĚǌĂŶČ ǌ ǁǇŬŽƌǌǇƐƚĂŶŝĞŵ 
elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu. 

 

Operator lub operatorzy egzaminu ʹ ŶĂůĞǏǇ ƉƌǌĞǌ ƚŽ ƌŽǌƵŵŝĞđ ǁƐŬĂǌĂŶČ przez 

ĚǇƌĞŬƚŽƌĂ ƐǌŬŽųǇͬƉůĂĐſǁŬŝͬƉƌĂĐŽĚĂǁĐħ ŽƐŽďħ ůƵď ŽƐŽďǇ ŽĚƉŽǁŝĞĚǌŝĂůŶĞ ǌĂ przygotowanie 

ƚĞĐŚŶŝĐǌŶĞ ƐǌŬŽųǇͬƉůĂĐſǁŬŝͬƉƌĂĐŽĚĂǁĐǇ ĚŽ ƉƌǌĞƉƌŽǁĂĚǌĞŶŝĂ ĐǌħƑĐŝ ƉŝƐĞŵŶĞũ ĞŐǌĂŵŝŶƵ 
z wykorzystaniem elektronicznego systemu oraz za ƉŽƉƌĂǁŶŽƑđ ĨƵŶŬĐũŽŶŽǁĂŶŝĂ ǁ ĐǌĂƐŝĞ 
egzaminu systemu elektronicznego i indywidualnych stanowisk egzaminacyjnych 

wspomaganych elektronicznie. 

 

Asystent techniczny ʹ ŶĂůĞǏǇ ƉƌǌĞǌ ƚŽ ƌŽǌƵŵŝĞđ ŽƐŽďħ ůƵď ŽƐŽďǇ ƉƌǌǇŐŽƚŽǁƵũČĐĞ 

stanowiska egzaminacyjne wskazane przĞǌ ŬŝĞƌŽǁŶŝŬĂ ŽƑƌŽĚŬĂ egzaminacyjnego, 

odpowiedzialne za przygotowanie stanowisk egzaminacyjnych ŝ ǌĂƉĞǁŶŝĂũČĐǇĐŚ ƉƌĂǁŝĚųŽǁĞ 
funkcjonowanie stanowisk komputerowych, specjaliƐƚǇĐǌŶĞŐŽ ƐƉƌǌħƚƵ ŽƌĂǌ ŵĂƐǌǇŶ 
i ƵƌǌČĚǌĞŷ ǁǇŬŽƌǌǇƐƚǇǁĂŶǇĐŚ ĚŽ ǁǇŬŽŶĂŶŝĂ ǌĂĚĂŷ ĞŐǌĂŵŝnacyjnych w czasie 

przeprowadzania ĐǌħƑĐŝ ƉƌĂŬƚǇĐǌŶĞũ ĞŐǌĂŵŝŶƵ zawodowego. 

 

NĂƵĐǌǇĐŝĞů ǁƐƉŽŵĂŐĂũČĐǇ ʹ ŶĂůĞǏǇ ƉƌǌĞǌ ƚŽ ƌŽǌƵŵŝĞđ ƐƉĞĐũĂůŝƐƚħ ǌ zakresu danej 

ŶŝĞƉĞųŶŽƐƉƌĂǁŶŽƑĐŝ͕ Ž ŬƚſƌǇŵ ŵŽǁĂ ǁ ŬŽŵƵŶŝŬĂĐŝĞ ĚǇƌĞŬƚŽƌĂ CKE ǁ ƐƉƌĂǁŝĞ ƐǌĐǌĞŐſųŽǁĞũ 
informacji o spoƐŽďĂĐŚ ĚŽƐƚŽƐŽǁĂŶŝĂ ǁĂƌƵŶŬſǁ ŝ ĨŽƌŵ przeprowadzania egzaminu 

zawodowego. 

 

Osoby ƉŽƐŝĂĚĂũČĐe ƑǁŝĂĚĞĐƚǁĂ ƐǌŬŽůŶĞ ƵǌǇƐŬĂŶĞ ǌĂ ŐƌĂŶŝĐČ ʹ ŶĂůĞǏǇ przez to 

ƌŽǌƵŵŝĞđ ŽƐŽďǇ ƉŽƐŝĂĚĂũČĐĞ ƑǁŝĂĚĞĐƚǁĂ ƐǌŬŽůŶĞ ƵǌǇƐŬĂŶĞ ǌĂ ŐƌĂŶŝĐČ͕ uznane za 

ƌſǁŶŽƌǌħĚŶĞ ǌĞ ƑǁŝĂĚĞĐƚǁĂŵŝ ƵŬŽŷĐǌĞŶŝĂ ŽĚƉŽǁŝĞĚŶŝĐŚ ƉŽůƐŬŝĐŚ ƐǌŬſų ƉŽŶĂĚŐŝŵŶĂǌũĂůŶych 

ůƵď ƐǌŬſų ƉŽŶĂĚƉŽĚƐƚĂǁŽǁǇĐŚ͘ 
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ZĚĂũČĐǇ ze specjalnymi potrzebami edukacyjnymi ʹ ŶĂůĞǏǇ ƉƌǌĞǌ ƚŽ ƌŽǌƵŵŝĞđ͗  

ʹ ƵĐǌŶŝſǁ͕  
ʹ ƐųƵĐŚĂĐǌǇ͕  
ʹ ĂďƐŽůǁĞŶƚſǁ  
ƉŽƐŝĂĚĂũČĐǇĐŚ ŽƌǌĞĐǌĞŶŝĞ Ž ƉŽƚƌǌĞďŝĞ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝa specjalnego lub orzeczenie o potrzebie 

ŝŶĚǇǁŝĚƵĂůŶĞŐŽ ŶĂƵĐǌĂŶŝĂ͕ ůƵď ŽƉŝŶŝħ ƉŽƌĂĚŶŝ ƉƐǇĐŚŽůŽŐŝĐǌŶŽ-pedagogicznej, w tym poradni 

specjalistycznej o specyficznych ƚƌƵĚŶŽƑĐŝĂĐŚ ǁ ƵĐǌĞŶŝƵ Ɛŝħ͕ ůƵď ǌĂƑǁŝĂĚĐǌĞŶŝĞ Ž ƐƚĂŶŝĞ 
zdrowia wydane przez lekarza stwierdzaũČĐĞ ĐŚŽƌŽďħ ůƵď ŶŝĞƐƉƌĂǁŶŽƑđ ĐǌĂƐŽǁČ͕ ůƵď ŽƉŝŶŝħ 
ƌĂĚǇ ƉĞĚĂŐŽŐŝĐǌŶĞũ ǁƐŬĂǌƵũČĐČ ŬŽŶŝĞĐǌŶŽƑđ ĚŽƐƚŽƐŽǁĂŶŝĂ ǁĂƌƵŶŬſǁ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ǌĞ ǁǌŐůħĚƵ 
ŶĂ ƚƌƵĚŶŽƑĐŝ ĂĚĂƉƚĂĐǇũŶĞ ǌǁŝČǌĂŶĞ ǌ ǁĐǌĞƑŶŝĞũƐǌǇŵ ŬƐǌƚĂųĐĞŶŝĞŵ ǌĂ ŐƌĂŶŝĐČ͕ zaburzenia 

ŬŽŵƵŶŝŬĂĐũŝ ũħǌǇŬŽǁĞũ͕ ůƵď ƐǇƚƵĂĐũħ ŬƌǇǌǇƐŽǁČ ůƵď ƚƌĂƵŵĂƚǇĐǌŶČ ʹ osoby niewidome, 

ƐųĂďŽǁŝĚǌČĐĞ͕ ŶŝĞƐųǇƐǌČĐĞ͕ ƐųĂďŽƐųǇƐǌČĐĞ͕ ǌ ŶŝĞƉĞųŶŽƐƉƌĂǁŶŽƑĐŝČ ƌƵĐŚŽǁČ͕ ǁ ƚǇŵ ǌ ĂĨĂǌũČ͕ 
z ƵƉŽƑůĞĚǌĞŶŝĞŵ ƵŵǇƐųŽǁǇŵ ǁ ƐƚŽƉŶŝƵ ůĞŬŬŝŵ͕ ǌ ĂƵƚǇǌŵĞŵ͕ ǁ ƚǇŵ ǌ ǌĞƐƉŽųĞŵ Aspergera, 

ƉŽƐŝĂĚĂũČĐĞ ǌĂƑǁŝĂĚĐǌĞŶŝĞ ůĞŬĂƌƐŬŝĞ ƉŽƚǁŝĞƌĚǌĂũČĐĞ ǁǇƐƚħƉŽǁĂŶŝĞ ĚĂŶĞũ ĚǇƐĨƵŶŬĐũŝ͕ 
ƉƌǌǇƐƚħƉƵũČĐĞ ĚŽ ĞŐǌĂŵŝŶƵ ƉŽƚǁŝĞƌĚǌĂũČĐĞŐŽ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐũħ ǁ ǌĂǁŽĚǌŝĞ ŶĂ ƉŽĚƐƚĂǁŝĞ 
ƑǁŝĂĚĞĐƚǁĂ ƐǌŬŽůŶĞŐŽ ƵǌǇƐŬĂŶĞŐŽ ǌĂ ŐƌĂŶŝĐČ ůƵď ƵŬŽŷĐǌŽŶĞŐŽ ŬǁĂůŝĨŝŬĂĐǇũŶĞŐŽ kursu 

ǌĂǁŽĚŽǁĞŐŽ ůƵď ĚĞĐǇǌũŝ ĚǇƌĞŬƚŽƌĂ ŽŬƌħŐŽǁĞũ ŬŽŵŝƐũi egzaminacyjnej o dopuszczeniu do 

egzaminu zawodowego eksternistycznego. 

 


